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BenuvkonenHble NpogyKTbl C MHOMOYMUCIIEHHLIMU HOY-Xay U MOCTOSIHHas MHHOBAUUA SABIISOTCA
TpaguumoHHbimu ans PFAFF INDUSTRIAL n3 KansepcnaytepHa ¢ 1862 roga. Kak npegnpus-
Tve, 3aHMMaroLlee BeayLmne nosmumm B obnactu texHonorunn, PFAFF INDUSTRIAL npoussogut
COBpPEMEHHOE LUBEVHOE M CBapo4yHoe obopyaoBaHue Ans 06paboTkM U3genuim m3 TeKCTunsa u
KOXMW.

ACCOpPTMMEHT NpoAyKUUN ANS WBENHOro NPOU3BOACTBA BKMYaeT B cebs BbICOKOCKOPOCTHbIE
LUBENHbIE MalUWHbI, CTaHAApPTHbIE U CheumnarnbHble WBEVHbIE MalUWHbI, LWBENHbIe aBTomaTthbl U
crneynannsMpoBaHHble LWBeliHbie paboyne mecTa. B obnactu cBapku, npouecc coefMHeHus ma-
Tepuana 6e3 urnel u HUTkK, PFAFF INDUSTRIAL 6onee 50 net gBnseTcs MHHOBAUMOHHBLIM NU-
aepom 1 obnapaet obLWMPHOM NPOM3BOACTBEHHOW MPOrpamMMoN, BKHOYAKLWENA MalUuHbI Ans
CBapKuM ropsiynm BO34YyXOM, rOpPAYMM KIIMHOM 1 ¢ nomMoLbio ynbTtpassyka. PFAFF INDUSTRIAL
— 9TO €ANHCTBEHHbIN BO BCEM MUPE NPON3BOANTEND LUBEWHBIX U CBAPOYHbIX PELLEHWNIA C pa3nmny-
HbIMW MeTOAaMM CBapKW. ATa UCKMOUYUTENBHAA KOMNETEHTHOCTb BblpaXeHa B Hallem hupmeH-
Hom cnoraHe “Excellence in seaming”.

C nomouybto atoro nsganma «INDUSTRIAL» Bbl nonyynTte Haw obuwmii kaTtanor, B KOTOPOM OTO-
OpaxeH accopTumeHT npoaykuun PFAFF ana cpeaHeTaxenoro u TSXenoro npumMeHeHus (He
ONs ogexnabl), CyLWeCcTBYOWMIA Ha AaHHbIN MOMeHT. OH BKMoYaeT B cebs MalumMHbl ANs Npous-
BOACTBa MsArkon mebenu, nHTepbepa aBToMobuns, obyBu/koxu, a TakKe NPOMbILLIIEHHOIO TEX-
HUYECKOro TEKCTUNSA.

Y6eantecb B MHHOBAUMOHHBLIX M BbICOKONPOU3BOAUTENBHLIX pelleHnax u3 goma PFAFF
INDUSTRIAL.

Excelentni vyrobni Know-how a neustala inovace — to charakterizuje tradic¢ni znacku PFAFF
INDUSTRIAL z Kaiserslauternu jiz od roku 1862. Jako tahoun v oblasti technologie Siti a svafovani
poskytuje PFAFF INDUSTRIAL nejmodernéjsi feSeni pfi zpracovani textilnich materialt a kize.

Vyrobkové portfolio v oblasti Siti obsahuje rychlobézné, standardni a specialni Sici stroje, Sici au-
tomaty a zafizeni pro mechanizaci Siti. Ve svarovaci technice, tedy metodé spojovani bez jehel a
niti, je PFAFF INDUSTRIAL jiz vice nez 50 let na ¢ele inovacnich trendd a ma pro tuto techniku
spojovani nejobsahlejsi vyrobni program svarecich strojli pracujicich s horkym vzduchem, horkym
klinem a nebo ultrazvukem. PFAFF INDUSTRIAL je ve svété jediny, kdo nabizi feSeni Sicich a
svarovacich problému rlznymi svafovacimi metodami. Tato jedinecna zpusobilost je vyjafena i v
nasem firemnim sloganu ,Excellence in seaming®.

V této publikaci ,INDUSTRIAL® dostavate nas uceleny katalog, obsahujici sou¢asné PFAFF-Port-
folio pro stfedné tézké a tézké aplikace (Non-apparel- neodévni). To zahrnuje oblasti: ¢alounéni,
autointerier, obuv/klze a pramyslové technické textilie.

PresvédCete se sami o inovativnich a vykonnych feSenich z produkce PFAFF INDUSTRIAL.

OTnn4HO NPOAYKTOBO HOY-Xay U HEMpeKbCHaTa MHOBaLUVS - 3a4 TOBa CTOM UCTOpUYeCcKaTa Mapka
PFAFF INDUSTRIAL ot 1862 roanHa. Kato nuaep B TexHonorumte PFAFF INDUSTRIAL npowus-
BeXJa Han-MOOEepHUTE PELLEHNS 3a LUMEHE 1 3aBapsiBaHE HA TEKCTUITHM MaTepmanm n Koxa.

B obnacTTa Ha W1eHeTo NpoayKTOBOTO NOPT PONMo 06xBaLla CKOPOCTHU LLIEBHM MALUMHU, CTaH-
OAPTHU 1 cneynanHy WEBHW MalUMHW, LUEBHM aBTOMAaTW, yCTPONCTBA 3a 06opyaBaHe Ha LIEBHMU
MawwuHK. B 3aBapbyHaTa TexHuka, MeTof Ha cBbp3BaHe 6e3 urna u koHel. PFAFF INDUSTRIAL
e nuaep B nHoBaummte oT Hag 50 roanHu 1 npuTexasa Han-obLWMpHAaTa NPOAYKTOBa NporpamMa
3a Tasn CBbp3BaLla TEXHMKA - 3aBapbYHM MaLLUMHN C ropeLy, Bb3AyX, C ropeLy KivH 1 ynTpasByk.
PFAFF INDUSTRIAL e egnHCTBEHUAT AOCTaBYMK B CBETOBEH Mallab Ha pelleHns 3a LUnMeHe u
3aBapsiBaHe C pasnuyHy MeToau Ha 3aBapsiBaHe. TO3M yHUKanNeH OnuT n3passiBaMe Cbllo 1 BbB
dUPMEHOTO C MOTO “ BbpXOBHM MOCTMXKEHNS B LLMEHETO”.

C Tasn nybnukauua “VUIHOYCTPUAJIIHW® Bue nonydaBate Hawws MbfeH KaTanor, B KOMUTO e
OTpa3eHo akTyanHoTo nopT onmo Ha PFAFF. To ob6xBalla CpeaHO-TEXKN OO TEXKU MalUMHU B
chbepaTta Ha mekaTa meben, BbTpeLlEeH NHTEPUOP Ha aBTOMOBUNK, 0BYBKW/KOXa, KAKTO U MHOYC-
TpUarnHn TEXHUYECKN Matepuanu.

Y6enete ce B MHOBaTUBHUTE U BUCOKONPOAYKTUBHMU pewleHns oT PFAFF INDUSTRIAL.









[Mporpamma mawuH / Strojni program / lNporpama Ha MalnHUTE

[MpoMbilwNeHHble cpeaHeTsKenble U TaXenble LWBenHbIe
MalLLMHbI C MSI0CKOW nraTtgopmon 717

Primyslové stfedné tézké a tézké ploché stroje
MHaycTpranHum MalluHM C MIOCKO paMo 3a CPeaHO TEXKN A0
TEXKN MaTepuanmu

[MpOMbILLNEHHbIE CPEOHETSXKENBIE U TSXKENbIE
KONMOHKOBbIE MaLUNHbI 19-23

Primyslové stfedné tézké a tézké sloupové stroje

ByTunkosa malwumHa 3a cpeHO TEXKWN [0 TEXKU MaTepuanu
MpombIlLNEHHbIE CpeaHETXKENbIE U TSXenble
pyKaBHblE MaLUNHbI 25-27

Prumyslové stfedné tézké a tézké ramenové stroje

PbkaBHa MawmHa 3a CpeaHo TEXKM 40 TEXKM MaTepuanu
MHTerpupoBaHHbie paboyne mecta 29-38
Usporadana pracovisté

O6ocobeHn paboTHM mecTa

MpombIneHHblE cpeaHeTsKeNble MaLLWHbI C PONTMKOBOWA
nankou ans obyBu 1 KOXK 89552

Prumyslové stfedné tézké stroje s koleCkovou patkou pro obuv a kizi
MHaycTpranHy MawunHm ¢ poga 3a obyBKM 1 KOXa

[MpoMbILINEHHbIE MALLWHbI 3Ur3aroobpasHOro CTexka
Pramyslové cikcak-stroje

VHOycTpuanHm aur-sar MaLlumHm

CBapo4Hble MaLLUWHbI 65-77

Svarovaci stroje
3aBapbyHU MaLLVHK
Blue Competence / Blue Competence / CnHea komneTeHuuns 78-79
3anacHble yactu / Nahradni dily / PesepBHu yactu 80-81
Showroom + ucnbiTaTtenbHbIN LEHTP 82-83
Predvadéci sal + testovaci centrum

N3noxbeHa 3ana n TecT LeHTbp

Cumsonsl / Symboly / Cumsonu 84-8b
HoBble TexHonornu WBerHoro npmeoaa 86
New powerful drive technology

New powerful drive technology

CopepkaHue no knaccam MallvH 87
Obsah ¢lenény podle tfid stroju
CbabpKaHue no KnacoBe Ha MallnHUTE
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New drive
technology

.0CD

OpHouronbHag WwBeriHas MalmHa
C Nfockor NnaTtgopMon 1 yBenu-

YEHHbIM BEpPTMKaNbHbIM YETHOKOM
(TpoViHOW TpaHCnopT)

m Bbicokoe Tarosoe ycunue 3a cuyet
LaraLLero BEpXHero n UrofbHoro
TpaHcnopTa

= PaBHOMepHOe nepemelleHne matepmana
6e3 cMelleHus cnoes

= YBENUYEHHbIV BEPTUKaNbHbIA YENHOK C
3anacom HUTKKM Ha 60% Gonblue 06bl4HO-
ro yemnHoka

m HapgexHas B paboTe n gonroseyHas
MaluuHa

= [loabem BepxHero TpaHcnopTepa (7,0
MM) AenaeT BO3MOXHbIM 6ecnpobnem-
Hyto 06paboTKy TOMCTbIX MaTtepuanos u
nerkoe nNpoxoxgeHue nonepeyHbix LWBOB

m [Mpoxoa noa nankow 14 mm: npoctoe
yKknagbiBaHue maTtepuana (gaxe
06BbEMHOrO0)

= Annaparbl U JOMOMHUTENbHAA OCHacCTKa
018 MHOTUX LUBENHbIX onepauui,
Hanpumep, Ans paboTbl C Kegepom,
MOJTHUEN NN OKAHTOBKOWN

Tunosas obnacTb NpUMeHeHNs

= YHuBepcarnbHble WBeliHble paboTbl B
obnacTu nowwvsa mMarkon mebenu,
[EKOPVPOBAHUS UHTEPBLEPOB N TEXHUYE-
CKOro TeKcTuns

TexHun4eckne gaHHble

m Makc.konuyecTtBo cTexkoB: 2.800/MUH.
= Makc.gnuHa ctexka: 8,0 mm

* | PFAFF....

Jednojehlovy plochy stroj s vaza-

nym stehem a velkym vertikalnim

chapacem

(trojité podavani)

= Velka pritahova sila diky hornimu
podavani s alternujicimi patkami a
jehelnim podavanim

= Stejnomérny posuv materialu bez

vzajemného prokluzu jednotlivych vrstev

latky

Velky vertikalni chapac: o 60% vétsi

objem civky oproti obvyklym strojiim

Robustni koncepce stroje s dlouhou

Zivotnosti

Vysoky zdvih horniho podavani (7,0 mm)

umozifuje bezproblémové zpracovani

silnych materialt a snadné proStepovani

pFi¢nych $vu

= 14 mm prlchodnost pod patkou: snadné

vkladani/vyjimani

(i objemovych materiald)

Aparaty a pfidavna vybava pro mnoho

Sicich operaci, jako napt.: v§ivani kedru,

zipd nebo lemovani

Typicka oblast pouziti

= Univerzalni Sici prace v oblasti bytového
Calounéni, dekorace mistnosti, technic-
kych textilii

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.800/min.
= Max. délka stehu: 8,0 mm

EQHo-urnoBsa yHuBepcanHa
npasa MalmnHa ¢ TpOeH
TPaHCMOPT U roNam BepTUKaneH

rpavidep

= Bucoka npoxogmmocT Ha maTtepuana c
noMoLyTa Ha FOpHUS, anTepHupawuTe
KpayeTa v UrneH TpaHcnopT

= EgHoBpemeHHO TpaHcnopTupaHe Ha
matepuana 6e3 namecTBaHe Ha e4uH OT
katoBeTe

= [onsim BepTukaneH rpaidep c 60%
noeeye o6em B kanep4yeTo

= HapexpgHa ¢ gbnroroguiiHa KoHuenuus

= Buicokusi xon Ha ropHusi TpaHcnopT
(7,0 mm) nossonsiea 6e3npobnemHo
npepaboTBaHe Ha Aebenu maTepuanu un
HanpeuyHu LieBoBe.

= 14 mm npoceeT noA KpayeTo No3BonsAsa
61Bbp30 3apexaaHe U CHeMaHe Ha yLnTus
aetann.

= AnapaTtu v 4OMbIHUTENHN OKOMMNNEKTOB-
KW, KaTo Hanp. Kegbp KpayeTa,lIneHe Ha
uun n obasosaHe.

MpunoxeHne

= YHUBEpPCAanHu WeBHW onepayum B
obnacTtTa Ha mekaTa meben,Tanuuepus,
KaKTO U TEKCTUMHWU MaTepuanu.

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poi 6ogoBe: 2.800/min.
m Makc. gbnxuHa Ha 6oga: 8,0 mm
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Vol

=

[ByxuroneHas WBenHas MalumHa
C YBENMYEHHbIMM BEPTUKATTbHBIMU
YyernHokamu

(TpoOMHOM TpaHcnopT)

Bbicokoe TsiroBoe ycunue 3a cyeT
LiaratoLLero BEpXHero u UronbHoro
TpaHcnopTa

PaBHOMepHOe nepemelleHne maTepvana
6e3 cmelleHns cnoes

YBennyeHHble BepTUKanbHble YENHOKYM C
3anacom HUTKKU Ha 60% GonbLie 06bIYHbIX
YEeIHOKOB

HapexHas B paboTe n gonroseyHas
MalumHa

Moabem BepxHero TpaHcnopTtepa (7,0
MM) AenaeT BO3MOXHbIM 6ecnpobnem-
Hyto 06paboTKy TOMNCTbIX MaTepuanos u
nerkoe NpoxoXAeHne nonepeyHbIX WBOB
[Mpoxoa noa nankor 14 mm: npocToe
yknagbiBaHue maTtepuana (gaxe
06BbEMHOrO0)

AnnapaTtbl U 4OMNOMHUTENbHAs OCHacTKa
075 MHOTUX LWBENHbIX onepayun,
Hanpumep, Ans paboTbl C kefepom,
MOMHWEN NNN OKAHTOBKOW

Tunosas obnactb npumMmeHeHusa

YHuBepcaneHble ABYXUronbHble paboThbl
ONSA CPefHEeTAXKENOro NpUMeHeHns

TexHuyeckune faHHble

Makc.konmnyecTBo cTexkoB: 2.800/MUH.
Makc.gnuHa ctexka: 8,0 mm

fiumy

==
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Dvojjehlovy plochy stroj s vaza-
nym stehem a velkym vertikalnim
chapacem

(trojité podavani)

Velka pratahova sila diky hornimu
podavani s alternujicimi patkami a
jehelnim podavanim

Stejnomérny posuv materialu bez
vzajemného prokluzu jednotlivych vrstev
latky

Velké vertikalni chapace: o 60% vétsi
objem civky oproti obvyklym strojim
Robustni koncepce stroje s dlouhou
zivotnosti

Vysoky zdvih horniho podavani (7,0 mm)
umozifuje bezproblémové zpracovani
silnych materialt a snadné proStepovani
pfi¢nych $vu

14 mm prichodnost pod patkou: snadné
vkladani/vyjimani (i objemovych materia-
1G)

Aparaty a pfidavna vybava pro mnoho
Sicich operaci, jako napt.: vSivani kedru,
zipd nebo lemovani

Typicka oblast pouziti

Univerzalni dvojjehlové aplikace pro
stfedné tézké oblasti pouziti

Technicka data

Max. rychlost $iti: 2.800/min.
Max. délka stehu: 8,0 mm

B

[Byunrnosa npasa mallnHa C
NOCKO pamo, ronsm BepTuKarneH
rpandep n TpoeH TpaHcnopT

Bucoka npoxoanmocT Ha maTepuana c
nomoLyTa Ha anTepHupawmTe Kpayera,
FOPHUSA N UFMEHNSt TPaHCMOPT.
EpnHoBpemeHHO TpaHcnopTMpaHe Ha
matepuana 6e3 namecTBaHe Ha OTAENHU-
Te cnoeBse

lonsm BepTukaneH rpandep ¢ 60%
noseye obem B kanepyeTo

HapexpaHa malumHa

Bucokunsa xon Ha ropHus TpaHcnopT

(7,0 mm) nossonsiBa 6e3npobnemHo
npepaboTBaHe Ha TEXKWM MaTepuanu n
HanpeyHun nuuesn Terenun

14 mm npocBeT nNoA KpayeTo faBa
Bb3MOXHOCT 3a 6BbP30 M NecHO 3apexpaa-
He 1 cBansHe Ha maTepuana

AnapaTtun 1 OKOMMNIEKTOBKW, KaTo Keabp
KpaueTa, WwueHe Ha uun unm obasosaHe.

Mpunoxexne

YHVBepcanHm LWeBHW onepawuuu ¢
[BYWUrNOB N1LEB 60 Ha CPefHO TEXKU
[0 TEXKW MaTepuanm.

TexHu4eckn gaHHu

Makc. 6pori 6ogose: 2.800/min.
Makc. gbmxknHa Ha 6oga: 8,0 mm

PFAFF... °




2542 Plus

ﬂByXI/IFOJ'IbHaﬂ cneynanbHasa
LWBEVHAA MaLlUMHa C HUXKHUM 1
NroNibHbIM TPa@HCMOPTOM

= BenukonenHoe kayecTBo wWBa npu
LUMPOKOM CMeKTpe NpUMeEHeHMS

= [lporpammupyemasi MynbTUKHOMKA B 30HE
[0CAraeMocTu LIBen

= YBENUYEHHbIV Npoxo/ Nof pykaBoMm
MawwuHbl (345,0 x 120,0 mm)

m YCTPOWCTBO HAMOTKM HUTKU Ha LUNYMO
ocHalleHHoe HoxoMm (“Spul-Assistant”)

= YCTpOWCTBO pacno3HaBaHus ocTaTka
HVKHEW HUTK (onuums)

= YcTpoiicTBa aBTOMaTM4YeCcKoro nogbema
nanku n 3akpernku, a Takxe obpesku
HUTKMN C KOHLOM HUTKM < 13 MM

= BbicTpoe nepeknoyeHne mexay oByMS
npeaBapuTenbHO BblGpaHHbIMUW ANMHAMM
CTEXKOB

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS
m [IByxuronbHble paboTbl B obnactu
nowwvea rapauH, nanaTok U Mapku3

TexHn4eckme gaHHble

m Makc.konuyectBo ctexkos: 3.800/MUH.
= Makc.gnuHa ctexka: 9,0 mm

m PacctosHune mexay urnamm: 3,2 — 70 mm

£ 1N £ 153 55 il A 6 I S
y[
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Dvojjehlova specialni rychlobézka
se spodnim a jehelnim podava-
nim

m Excelentni kvalita Siti, s Sirokym spektrem
vyuziti

m Programovatelna sada tlagitek v blizkém
dosahu obsluhy

= Velky prachodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

m Civkova¢ s odfezovym nozikem (,Spul-
Assistent”)

m Rozpoznani zbytku spodni nité (Option)

= Automatika zvedani pfitlacné patky,
zpatkovaci zafizeni a odstfih niti se
zbytkovou délkou niti < 13 mm

m 2 predvolitelné délky stehu - stfidavé
prepinatelné

Typicka oblast pouziti
m 2-jehlové obstepovani zaclon, plachet a
markyz

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.800/min.
= Max. délka stehu: 9,0 mm

m Rozpich jehel: 3,2 - 70 mm

[Bynrnosa npasa mallnHa C
OONEH N UrMeH TpaHcnopT

= Bucoko kavecTBO Ha WeBa C LWMPOK
CMNEeKTbp Ha NpUNoXeHne

= MynTudyHkymMoHaneH 6y ToH

lonam npoceeT (345,0 x 120,0 mm)

= HaBuBauka c HOXx4e 3a OTpsisBaHe Ha
KoHeLa

= CnepeHe Ha gonHus koHel (Onuwms)

= ABTOMaTM4HO MOBAWraHe Ha KpayeTo,
npucnocobneHmne 3a 3aTAXKW, KakTo 1
psidaHe Ha KoHela ¢ ocTaTbyHa AbMXMHA
<13 mm

= Bb3MOXHOCT 3a n3bupaHe Ha gBe
ObIMKUHKU Ha Boaa.

MpunoxeHne
= JluueBwu Terenu Ha nepgeTa, nanaTtky u
CEHHMLM.

TexHu4eckn AaHHu

= Makc. 6pown 6ogoBe: 3.800/min.

m Makc. abnxuHa Ha 6oga : 9,0 mm

= Mexgyurnoso pasctosHue: 3,2 - 70 mm

L %5
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Vay

Cneu,maana;l LWBenHas maluvHa
C HWXXHUM, LIararownm BepxXHnum m
UroJIbHbIM TPAHCMNOPTOM

N BepTUKarbHbIM YEJTHOKOM

m Bbicokoe ka4yecTBO BUAUMOrO CTeXKa Mpu
OTAENOYHbIX paboTax, a TakKe CKpbITOro
npv paboTe ¢ coeaMHUTENBHBIMU 1
MOHTaXXHbIMW LUBaMU

m OpProHOMMYHas KOHCTPYKLMS UCMONHU-
TernbHbIX MEXAaHW3MOB rapaHTupyeT
ObICTPYHO U TOYHYIO IOCTUPOBKY NoAbeMa
BEPXHEro TpaHcrnopTepa

= YBEnUYeHHbIV Npoxof Mo pykaBoMm
MawwuHbl (345,0 x 120,0 mm)

m YCTPOWCTBO HAMOTKM HUTKU Ha LUNYMO
OocHalleHHoe HoxoMm (“Spul-Assistant”)

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHMUS
= YHuBepcanbHble WBeliHble paboThl Ans
CPEeLHETSKENOro NpuMeHeHns

TexHn4eckme gaHHble

m Makc.konuyecTtBo ctexkos: 3.800/MUH.

m Makc.anuHa ctexka: 12,0 mm

m MakcumanbHbIn NogbeM BEPXHErO
TpaHcnopTepa: 9,0 Mm

Ll

Specialni rychlobézka se
spodnim, alternujicim hornim a
jehelnim podavanim a vertikalnim
chapacem

= Mimoradné vysoka kvalita stehu pfi
Stepovani na viditelnych mistech a pfi
upeviovacich a montaznich svech

m Ergonomicky uspofadané nastavovaci
prvky zaru€uji rychlé a precizni nastaveni
zdvihu horniho podavani

= Velky prachodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

m Civkovac s odfezovym nozikem
(,Spul-Assistent*)

Typicka oblast pouziti

m Univerzalni Sici prace v stfedné tézké
oblasti pouziti

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.800/min.

m Max. délka stehu: 12,0 mm
m Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm

LED

2b45 Basic

CneuyupanHa BMCOKO CKOPOCTHa
npaBa MallnHa ¢ JoneH- antep-
HUpaLL, FOPeH U UrNeH TpaHcnopT
N BepTUKarneH rpandep

= VI3KNIOYMTENHO BUCOKO Ka4eCcTBO Ha
LeBa npu nuueBun Terenu

m Bbbp3a npeHacTpolika n HacTpowka Ha
ropHUsi TpaHcnopT

= [onsiMm npocBeT NoA rnaBaTta Ha MalluHa-
Ta (345,0 x 120,0 mm)

= HaBuBauka c HoX4e 3a OTps3BaHe Ha
KOHeua.

Mpunoxexne
= YHuBepcanHu WeBHU onepauum Ha
CPeAHO TeXKN maTepuanm.

TexHU4Yeckn AaHHM

= Makc. 6poi 6ogoBe: 3.800/min.

m Makc. gbmxkuHa Ha 6oga: 12,0 mm

m Makc xog Ha ropHusa TpaHcnopT: 9,0 mm

PFAFF...




2545 Classic

CI'IeLI,I/IaJ'IbHaFI LWBEenHas malnHa

C HWXXHUM, ararownm BepxXxHnum n

NroNbHbIM TPA@HCMOPTOM U
BepTUKarbHbIM YEeJTHOKOM

= BbiCOKOE Ka4yeCcTBO BUOMMOIO CTEXKa npu
OTAENOYHbIX paGOTax, a TaKkXe CKpbITOro

npu pa6oTe ¢ coeanHUTENBHLIMU U
MOHTaXHbIMUW WBaMU

m OproHoMMYHas KOHCTPYKLUS UCTONHU-
TEMNbHbIX MEXaHU3MOB rapaHTupyet

GbICTPYIO 1 TOYHYIO OCTMPOBKY NoAbEMA

BEPXHEro TpaHcrnopTepa

= [porpammumpyemasi MynbTUKHOMNKA B 30He

[0CSAraemMocTu LWBen
= YBENUYeHHbI NPOXOA Noj pyKaBoMm
MawwuHbl (345,0 x 120,0 mm)
m YCTPOWCTBO HAMOTKMN HUTKW Ha LLNYio
ocHalleHHoe HoxoMm (“Spul-Assistant”)
m YCTPOWCTBO pacno3HaBaHWsi ocTaTka
HVKHEW HUTK (onuums)
= Onuwus: mexaHuam obpesku kpasi ¢

MUHUMAanbHON LWMPUHOWN 06peskn 1, 5 Mm

C NPMBOAOM OT OTAENbHOro ABUraTens
= Onuus: HoBOe YCTPOWCTBO KOPOTKOM
06pe3Kkn HUTOK C KOHLIOM HUTKU < 5 MM

Tunosas obnacTb NpUMEHeHNs
= YHuBepcarnbHble WBeliHble paboTbl ANg
CpeAHeTaXenoro NpuMeHeHns

TexHu4eckune gaHHble

= Makc.konnuecTBo cTexkoB: 3.800/MuH.

= Makc.gnuHa ctexka: 12,0 mm

= MakcumanbHbI NOAbEM BEPXHETO
TpaHcnopTepa: 9,0 mm
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Specialni rychlobézka se spod-
nim, alternujicim hornim a je-
helnim podavanim a vertikalnim
chapacem

Mimoradné vysoka kvalita stehu pfi
Stepovani na viditelnych mistech a pfi
upeviovacich a montaznich Svech
Ergonomicky uspofadané nastavovaci
prvky zaru€uji rychlé a precizni nastaveni
zdvihu horniho podavani

Velky pruchodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

Civkovac s odfezovym nozikem
(,Spul-Assistent")

Rozpoznani zbytku spodni nité (Option)
Option: motorem pohanény odfez kraju s
nejmensim odstupem ofezu 1,5 mm
Option: Novy odstfih niti s konecky niti
<5mm

Typicka oblast pouziti

Univerzalni Sici prace v stfedné tézke
oblasti pouziti

Technicka data

Max. rychlost Siti: 3.800/min.
Max. délka stehu: 12,0 mm
Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm

2L

L2

lalo

New thread trimmer for
thread ends < 5 mm (option)

h

Bucoko ckopocTHa npasa
MalluvMHa C AoneH-anTepHupaLy
FOPeH W UrnmeH TpaHcnopT

= Bucoko kavecTBO Ha WeBa npu nuuesn
Terenu

= Bb3moxHoOCT 3a 6bp3a HacTpoiika u
npeHacTpoyika Ha rOpHUSA TpaHCnopT

= [porpamupyem mMynTUdyHKLMOHANEH
OyToH B obcera Ha wmBayvkarta

u [onam npoceeT NnoA rnasarta Ha MallnHa-

Ta (345,0 x 120,0 mm)

= HaBuBayka c Hox4e 3a oTpsi3BaHe Ha
KoHeLa

= CnepeHe Ha JonHMSA KoHel (onuus)

= Onuwmsa: OToenHo 3aABMXKEHO YCTPONCTBO

3a o6psi3BaHe Ha kaHTa c pe3epBa
1,5 mm

= Onuwus: HoBo KbCo psidaHe Ha KoHela
<5mm

Mpunoxexne
= O6Ww WeBHM onepayuu.

TexHnYeckn AaHHK

= Makc. 6pown 6ogoBe: 3.800/min.

m Makc. abmxkuHa Ha 6oga: 12,0 mm
= Makc. xoa Ha ropHust TpaHcnopt: 9,0 mm
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2545 Plus

Cneu,maanaﬂ LWBenHas maluvHa
C HWXXHUM, LIararownm BepxXHnum m
NroNbHbIM TPaHCMOPTOM U
BepTUKaribHbIM YeJTHOKOM

= Bbicokoe kayecTBO BUAMMOro cTexka npu
oTAeNnoYHbIX paboTax, a TakxKe CKpbITOro
npu paboTe ¢ coeAUHUTENBHBIMU 1
MOHTaXHbIMU LUBaMU

m OProHOMMYHas KOHCTPYKLUS UCTIONHK-
TenbHbIX MEXaHW3MOB rapaHTupyet
ObICTPYIO ¥ TOYHYIO IOCTUPOBKY NEPBOro U
BTOPOro nepetona narnku (c aBTomatmye-
CKOV NOArOHKOM CKOPOCTK)

= [porpammupyemas MynbTUKHOMNKa B 30HE
[0CAraemMocTu WBeen

= YBENUYEHHbIVi NpoXof MOA pyKaBoM
MaLwmHbl (345,0 x 120,0 mm)

m YCTPOWCTBO HAMOTKM HUTKW Ha LUMYMO
OCHaLleHHoe HoxoM (“Spul-Assistant”)

m YCTpPOWCTBO pacno3HaBaHus ocTaTka
HUKHEWR HUTK (Onuumst)

= [NoBblWeHHas NPOM3BOANTENBHOCTL 3a
CcYeT AOMNOMHUTENbHbIX MYHKLMWA, TaKNX
Kak ObICTpoe nepeknioYyeHne mexay
OBYMS NpeABapuTenbHO BbIGpaHHbIMU
ONUHaMKN CTEXKOB, AOMNONHUTENbHOE
HaTsXXeHne HUTK 1 BbICTpoe nepekYye-
HVe BbICOTbI NepeTona.

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS
= YHuBepcanbHble WBelHble paboTbl ANs
CPEeLHETSKENOro NpuMeHeHns

TexHn4eckme gaHHble
m Makc.konuyecTtBo ctexkos: 3.800/MUH.

m Makc.gnuHa ctexka: 12,0 mm
» MakcumanbHbIn NogbEM BEPXHEro

TpaHcnopTepa: 9,0 Mm
=
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Specialni rychlobézka se spod-
nim, alternujicim hornim a je-
helnim podavanim a vertikalnim
chapacem

= Mimoradné vysoka kvalita stehu pfi
Stepovani na viditelnych mistech a pfi
upevnovacich a montaznich Svech

m Ergonomicky uspofadané nastavovaci
prvky zaru€uji rychlé a precizni nastaveni
jednoho a druhého zdvihu horniho
podavani (s automatickym pfizpdsobenim
rychlosti)

m Programovatelna sada tlagitek v blizkém
dosahu obsluhy

= Velky prachodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

m Civkovac s odfezovym nozikem
(,Spul-Assistent*)

m Rozpoznani zbytku spodni nité (Option)

= Rizeni vykonu v zavislosti na pfidavnych
funkcich, jako je druha délka stehu,
pfidavné napéti niti a nastaveni zdvihu
horniho podavani

Typicka oblast pouziti
= Univerzalni Sici prace v stfedné tézké
oblasti pouziti

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.800/min.

= Max. délka stehu: 12,0 mm

m Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm

o il e

CneuyuanHa weBHa MalumHa ¢
AONeH-anTepHupaLy ropex- u
UrNeH TpaHCNopT M BepTUKaneH
rpandep

= Bucoko kavecTBoO Ha WeBa npu cbeanHm-
TEeMHW U NULEBU Terenu

= lMpucnocobneHne 3a 6bp3a HacTpoiika
Ha Xo4a Ha ropHUs TpaHcnopT (C
aBTOMaTMYHO HanacBaHe Ha CKOPOCTTA)

= MynTudyHkuymoHaneH 6yToH B o6cera Ha
lwmBaykaTa

= [onsm npoceeT nof rnasart
(345,0 x 120,0 mm)

= HaBuBauka c HoX4e 3a OTpsi3BaHe Ha
KoHeuUa

m CnepgeHe Ha gonHus koHel (Onuns)

= Bucoka npounsBoantenHocT nopaam
Bb3MOXHOCTTa 3a 6bpP30 M3BNKBaHE Ha
ABE ABbIDKUHW, MOCTOSHEH OMbH Ha
KOHeLa 1 6bp30 NpeBktoYBaHe xoA4a Ha
TpaHcnopTa.

MpunoxeHne
= O6Wwm WweBHM onepayun Ha cpeaHo
TeXKuN maTepuanm.

TexHn4Yecku AaHHn

= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.800/min.

m Makc. abmxuHa Ha 6oga: 12,0 mm

= Makc. xoa Ha ropHust TpaHcnopt: 9,0 mm

PFAFF... °




2546 Plus

[ByxuronbHasi cneumanbHas
WBeriHaa MalnHa ons pasHoo-
OpasHbIX OBYXUTOfbHbIX paboT

= BbiCOKOE Ka4yeCcTBO BUOMMOIO CTEXKa npu

OTAENOYHbIX pa60Tax, a TakXe CKpbITOro
npu pa60Te C coeanHUTeNTbHbIMU 1N
MOHTa>HbIMU LWWBaMn

u spFOHOMMHHaH KOHCTPYKLUWUA NCMONHN-
TeNbHbIX MEXaHNU3MOB rapaHTmpyeTt

ObICTPYIO ¥ TOYHYIO FOCTUPOBKY NEPBOrO U

BTOPOro nepeTona narnku (c asTomatuye-
CKOW NOArOHKOM CKOPOCTK)

u I'IporpaMMMpyemaﬂ MYJIbTUKHOMNKa B 30HE

[0CAraemMocTu WBeen

= YBENUYEHHbIA NPOX0O4 No4 pykaBoM
MaLwmHbl (345,0 x 120,0 mm)

m YCTPOWCTBO HAMOTKM HUTKU Ha UMY
OoCHaLleHHoe HoxoM (“Spul-Assistant”)

m YCTpPOWCTBO pacno3HaBaHusa ocTaTka
HWXKHEW HUTK (onuus)

= Onuus: mexaHu3am obpesku kpasi ¢
MUHUMAanNbHON LWMPUHOWN 06peskn 1, 5 Mm
C NPMBOAOM OT OTAENbHOro ABUraTens

= [NoBbIWEHHAs NPOM3BOANTENBHOCTL 3a
CYeT AONOMHUTENbHBIX MYHKLUA, TaknX
kak BblCTpOe nepeknioyeHne Mexay
ABYMS NpeABapuTenbHO BbIOpaHHbIMU
ONUHaMKN CTEXKOB, AOMNONHUTENbHOE
HaTsXeHne HUTK 1 BbiICTpoe nepeksYye-
HVe BbICOThI NepeTona.

m Onuus: accumeTpuyHbIe LWBENHbIE
opraHbl

TunoBas o6nactb NPUMEHEHMUS

= YHuBepcarnbHble ABYXUTOMbHbIE LLBEW-
Hble paboTbl ANa cpegHEeTSXKeNnoro
npUMeHeHus

TexHu4eckme gaHHble

m Makc.konuyectBo ctexkos: 3.800/MUH.

m Makc.gnuHa ctexka: 12,0 mm

m MakcumanbHbIn NnogbemM BEPXHEro
TpaHcnopTepa: 9,0 mm
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Dvojjehlova specialni rychlobézka

nejvyssi technologické urovné pro
vSestranné uplatnéni

= Mimoradné vysoka kvalita stehu pfi

Stepovani na viditelnych mistech a pfi
upeviovacich a montaznich Svech
Ergonomicky uspofadané nastavovaci
prvky zaru€uji rychlé a precizni nastaveni
jednoho a druhého zdvihu horniho
podavani (s automatickym pfizpdsobenim
rychlosti)

Programovatelna sada tlacitek v blizkém
dosahu obsluhy

Velky pruchodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

Civkovac s odfezovym nozikem
(,Spul-Assistent")

m Rozpoznani zbytku spodni nité (Option)

Option: motorem pohanény odfez kraju s
nejmens$im odstupem ofezu 1,5 mm
Rizeni vykonu v zavislosti na pfidavnych
funkcich, jako je druha délka stehu,
pfidavné napéti niti a nastaveni zdvihu
horniho podavani

= Option: Asymetricka sada dild

Typicka oblast pouziti
= Univerzalni dvoujehlové aplikace v

stfedné tézké oblasti pouziti

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.800/min.

= Max. délka stehu: 12,0 mm

= Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm
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Bucoko TexHonorn4yHa
OBYMINoBa CKOPOCTHA MalUMHa

= /3knountenHo BUCOKO kKa4yecTBO Ha
LweBa nNpu NUUEBU, CbeANHUTENHN U
MOHTaXHW LUeBOBE

= [lpucnocobneHune 3a npeynsHa HaCTPoOn-
Ka Ha NbPBUSA N BTOPUSA XOZ Ha rOpHUSA
TpaHCMopT. (C aBTOMaTUYHO HanacBaHe
Ha ckopocTTa)

= [lporpamvpyem MynTudyHKLMOHanNeH
OGyTOH

= [onsm npoceeT nof rnasat
(345,0 x 120,0 mm)

= HaBuBauka c HoX4e 3a OTpsi3BaHe Ha
KoHeuUa

m CnepeHe Ha gonHus koHel (Onuns)

= Onuus: OTaenHo 3aABUXEHO NPUCNOCOo-
OneHwne 3a obpsizBaHe Ha kaHTa C
pesepsa 1,5 mm

= Bucoko npousBogutenHa mawnHa
Bb30CHOBA Ha AOMbMHUTENHUTE
dyHKUMK, KaTo BTOpa AbMXnHa Ha 6oaa,
OOMBbIHWUTENEH ONBbH Ha KoHela n 6bp3o
npeBKYBaHe Ha XxoA4a Ha TpaHcnopTa.

= Onuus: AcumeTpuydeH KOMNIeKkT pe3eps-
HY YacTu.

Mpunoxexne
= YHuBepcarnHu WeBHU onepauum Ha
CpeAHO TeXKN maTepuanm.

TexHnYeckn AaHH

= Makc 6poii 6ogose: 3.800/min.

m Makc. AgbnxuHa Ha 6oga: 12,0 mm

= Makc. xog Ha ropHusa TpaHcnopT: 9,0 mm
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CneuyunanbHas WBENHaA MallnHa
C HWXKHMM, LIaratoLwmmMm BeEpXHUM U
UronbHbIM TPAHCMOPTOM,
BepTUKamNbHbIM YENHOKOM U
NoABUXKHbIM OKaHTOBbIBATENEM

m OpProHOMMYHas KOHCTPYKLMS UCMONHU-
TenbHbIX MEXaHW3MOB rapaHTupyet
ObICTPYIO U TOYHYO IOCTUPOBKY NoAbeMa
BEPXHEro TpaHcrnopTtepa

= YBEnUYeHHbIV Npoxof Mo pykaBoMm
MawwuHbl (345,0 x 120,0 mm)

m YCTPOWCTBO HAMOTKM HUTKU Ha LUNYMO
ocHalleHHoe HoxoMm (“Spul-Assistant”)

m YCTpOWCTBO pacno3HaBaHus ocTaTka
HWKHEW HUTK (onuums)

= OkaHTOBbIBATENU ANS WNPUHBI OKAHTOB-
kn 5, 10 n 15 mm

m 2545 Basic:

Bepcusa 6e3 aBTomaTnyeckmx yHKLMIA

Tunosas obnactb NpUMeHeHns

m OkaHTOBOYHbIE paboTbl B obnacTtu
aBTOMOBUBHON MPOMBILLIIEHHOCTU U
TEXHUYECKOro TEKCTUNSA

TexHu4eckune gaHHble

= Makc.konnuecTBo cTexkoB: 3.800/MuH.

= Makc.gnuHa ctexka: 9,0 mm

= MakcumanbHbI NOAbEM BEPXHETO
TpaHcnopTtepa: 9,0 mm

—] === | 5=
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Specialni rychlobézka se
spodnim, alternujicim hornim a
jehelnim podavanim a vertikalnim
chapacem a spolujdoucim lemo-
vatem

= Ergonomicky uspofadané nastavovaci
prvky zaru€uji rychlé a precizni nastaveni
zdvihu horniho podavani

m Velky prachodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

= Civkovac s odfezovym nozikem
(,Spul-Assistent*)

= Rozpoznani zbytku spodni nité (Option)

m Lemovace pro $ifku lemovani
5,10 a 15 mm

m 2545 Basic:
Verze bez automatizovanych funkci

Typicka oblast pouziti
= Lemovani v oblasti automobilniho
prumyslu a technickych textilii

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.800/min.

= Max. délka stehu: 9,0 mm

= Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm

2545 -17/01

CneuuwanHa ckopocTHa npasa
MalLMHa C AONeH-anTepHupaLy,
FOPEH U -UrneH TpaHCnopT,
BepTuKaneH rpandep n gsmxeLy,
ce nogrbBav

= EproHomunyHo npucnocobnexue 3a
npeunsHa HacTpolKa Ha xoa Ha ropHUs
TpaHcnopT.

= [onsim npocBeT nof rnasarta
(345,0 x 120,0 mm)

= HaBuBauka c HoX4e 3a OTpsi3BaHe Ha
KoHeUa

m CnepgeHe Ha gonHus koHel (Onuns)

= [NoarbBay 3a LWMPOYMHA Ha NoArbBa
5,10 n 15 mm

m 2545 Basic:
Bepcusa 6e3 aBTomaTnyHu yHKLMK.

Mpunoxexne

= M3paboTtBaHe Ha noarbem B obnactra Ha
aBTOMOBUNHATa UHQYCTPUS U TEXHNYE-
CKN TEKCTU.

TexXHUYEeCKN JaHHM
= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.800/min.

m Makc. abmxuHa Ha 6oga: 9,0 mm
= Makc. xoa Ha ropHust TpaHcnopt: 9,0 mm
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CneuyunanbHas WBeNHaA MallnHa
C HVMXKHMM, LIaratowmmMm BepXHUM U
UronbHbIM TPAHCMOPTOM,
BepTUKamNbHbLIM YENHOKOM U
YyCTPONCTBOM 00pe3ku Kpasi

Bblcokoe ka4ecTBO BUAMMOrO CTeXKa npu
oTAeNnoYHbIX paboTax, a TakxKe CKpbITOro
npu paboTe ¢ coeAUHUTENBbHBIMU 1
MOHTaXHbIMU LUBAMU

OproHoMnyHas KOHCTPYKLMSA NCMNOMHMN-
TenbHbIX MEXaHW3MOB rapaHTupyet
ObICTPYIO ¥ TOYHYIO IOCTUPOBKY NEPBOro U
BTOPOro nepetona nanku (c aBTomatmye-
CKOVi NOATOHKOM CKOPOCTK)
MporpamMmmMmupyemas MynbTUKHOMNKa B 30HE
[0CAraemMocTu WBen

YBenuYeHHbI NPOX0A Noj pyKkaBoM
MaLwmrHbl (345,0 x 120,0 mm)

YCTPONCTBO HAMOTKM HUTKM Ha LUMYIIO
OCHaLleHHoe HoxoM (“Spul-Assistant”)
YCTpOWCTBO pacno3HaBaHUs octaTka
HUKHEWR HUTK (Onuumsy)

MexaHn3m 06peskn kpas ¢ MUHUManbHOM
LUMpUHOW 0bpeskn 1, 5 MM ¢ npuBogOM OT
OTAENbHOro ABUraTens.

MoBbIWEeHHasA NPOM3BOANTENBHOCTL 3a
CYeT JOMNONMHUTENbHbBIX PYHKLNA, TaKnX
Kak OGblCTpOe nepeknioyeHne Mexay
OBYMS NpeABapuTenbHO BbIGpaHHbIMU
ONUHaMKN CTEXKOB, AOMNONHUTENbHOE
HaTsHKeHne HUTK 1 BbeiCTpoe nepeknoYe-
HVe BbICOThI NepeTona.

Tunosas obnactb NpUMeHeHns

LLIBeliHble paboThl C OAHOBPEMEHHOM

o6pe3skoii kpas maTtepuana B obnactu
nowwea Markot mebenu n UHTepbepa
aBTOMOGUNS

TexHuyeckune faHHble

:
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Makc.konmnyectBo cTexkoB: 3.800/MuUH.
Makc.anuHa ctexka: 12,0 Mm
MakcumanbHbIi NOABEM BEPXHETO
TpaHcnopTepa: 9,0 Mm

Specialni rychlobézka se
spodnim, alternujicim hornim a

jehelnim podavanim a vertikalnim

chapacem a odifezem kraju

= Mimoradné vysoka kvalita stehu pfi
Stepovani na viditelnych mistech a pfi
upeviovacich a montaznich Svech

m Ergonomicky uspofadané nastavovaci
prvky zaru€uji rychlé a precizni nastaveni
jednoho a druhého zdvihu horniho
podavani (s automatickym pfizpisobenim
rychlosti)

m Programovatelna sada tlagitek v blizkém
dosahu obsluhy

= Velky prachodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

m Civkovac¢ s odfezovym nozikem
(,Spul-Assistent")

m Rozpoznani zbytku spodni nité (Option)
motorem pohanény odiez kraju s
nejmensim odstupem ofezu 1,5 mm

= Rizeni vykonu v zavislosti na pfidavnych
funkcich, jako je druha délka stehu,
pfidavné napéti niti a nastaveni zdvihu
horniho podavani

Typicka oblast pouziti

m Siti se souc¢asnym ofezem kraju materialu
v oblasti bytového a automobilniho
¢alounéni

Technicka data

= Max. rychlost $iti: 3.800/min.

= Max. délka stehu: 12,0 mm

= Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm

CneumanHa BUCOKO CKOPOCTHA
npaea MaluvHa ¢ AoNeH-anTep-
HUpaLL, TOPEH W1 UrMeH TPaHCMnopT,
BepTuKaneH rparvidep v ycTpom-
CTBO 3a 06psA3BaHe Ha kaHTa

M3KkniounTEenHO BUCOKO KayecTBO 1
CUrypHOCT Ha 6ofa npu nuueswy,
CBBP3BALUM N MOHTAXHW LLEBOBE
EproHomunyHo npucnocobnexue 3a
npeunsHa HacTpoiika Ha MbPBUS U
BTOPWSI X0 Ha FOPOHUS TpaHCNopT

(c aBTOMaTMYHO HanacBaHe Ha
ckopocTTa)

MynTudyHkunoHaneH 6yToH neceH 3a
obcnyxBaHe

lonsm npoceeT noA rnasata

(345,0 x 120,0 mm)

HaBunBauka c Hox4e 3a OTpsi3BaHe Ha
KoHeLa

CnepgeHe Ha JoNnHMS KoHel, (onuus)
OTaenHo 3afBMXKEHO YCTPOMCTBO 3a
o6psi3BaHe Ha kaHTa ¢ pesepBa 1,5 mm
Bucoka npoussoauTenHocT nopaaun
Bb3MOXHOCTTa 3a 6bP30 M3BMKBAHE Ha
BTOpa AbIKMHA Ha 6oaa, AonbHUTENEH
OMbH Ha KOHeLa 1 NpeHacTporika Ha xoAa
Ha TpaHcnopTa.

Mpunoxexne

LLineHe n egHoBpemMeHHO 06psa3BaHe Ha
KaHTa B obnactTa Ha Meku mebenu u
aBTOMOGUNHU cenanku.

TexHu4eckn gaHHu

Makc. 6poii 6ogose: 3.800/min.
Makc. gbmxkunHa Ha 6oga: 12,0 mm
Makc. xoa Ha ropHus TpaHcnopT: 9,0 mm




2545/46 Plus

AnuHHopykaBHasga Bepcus / Dlouhé rameno / bnro pamo

Cneu,maanaﬂ LWBenHas maluvHa
C HWXXHUM, LIararownm BepxXxHnum m
NroNbHbIM TPA@HCMOPTOM U
BepTUKaribHbIM YeJTHOKOM

= BbiCOKOe Ka4yeCcTBO BUOMMOIO CTEXKa npu

oTAenoyHbix paboTtax, a TakKe CKpbITOro
npu pa6oTe ¢ coeanHUTENBHLIMU 1
MOHTaXHbIMUW WBaMU

m OproHOMMYHas KOHCTPYKLUSA UCTONHU-
TEMNbHbIX MEXaHU3MOB rapaHTupyet

ObICTPYIO 1 TOYHYIO FOCTUPOBKY NEPBOro U
BTOPOro nepetona narnku (c aBTomatmye-
CKOW NOArOHKOM CKOPOCTK)

[Mporpammunpyemas MynbTUKHOMNKA B 30HE

[0CAraemMocTu WBeen
= YBENUYEHHbIVi NPoXof MOA pyKaBoM
MaLwmrHbl (345,0 x 120,0 mm)
m Boinet pykasa: 700 mm 1 1.000 mm

m BCTpOeHHbIN CBETOANOAHBIN CBETUMBHUK

Ana ocBelyeHnsa paboyero mecTa

m YCTPOWCTBO HAMOTKMN HUTKW Ha LLNYMiO
ocHalleHHoe HoxoMm (“Spul-Assistant”)

= YCTPOWCTBO pacno3HaBaHWUs ocTaTtka
HWKHEWN HUTKK (Onuuns)

= Onuus: mexaHu3m obpesku kpasi ¢

MUHUMAaInbHON LWMPUHON 06peskn 1, 5 Mm

C NpMBOAOM OT OTAENbHOro ABUraTens
= Onuusa: accumeTpuyHbIe LWBENHbIE
opraHbl

Tunoas 06nacTb NpUMeHeHUs!
m MOHTaXHble 1 AeKOpaTUBHbIE LWBbI Ha
KpynHoraGapuTHbIX AeTansx

TexHu4eckne gaHHble

= Makc.konnuecTBo cTexkoB: 3.800/MuH.

= Makc.gnuHa ctexka: 12,0 mm

= MakcumanbHbI NOAbEM BEPXHETO
TpaHcnopTepa: 9,0 Mm

1/2
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Specialni rychlobézka se
spodnim, alternujicim hornim a
jehelnim podavanim a vertikalnim
chapacem

= Mimoradné vysoka kvalita stehu pfi
Stepovani na viditelnych mistech a pfi
upevhovacich a montaznich Svech

= Ergonomicky uspofadané nastavovaci
prvky zaru€uji rychlé a precizni nastaveni
jednoho a druhého zdvihu horniho
podavani (s automatickym pfizpisobenim
rychlosti)

m Programovatelna sada tlagitek v blizkém
dosahu obsluhy

= Velky prGchodny prostor pod ramenem
stroje (345,0 x 120,0 mm)

m Délka ramena: 700 mm a 1.000 mm

= Integrované LED-osvétleni k nasvétleni
mista Siti beze stind

= Civkovac s odfezovym nozikem
(,Spul-Assistent*)

= Rozpoznani zbytku spodni nité (Option)

= Option: motorem pohanény odrez kraju s
nejmensim odstupem ofezu 1,5 mm

= Option: Asymetricka sada dilt

Typicka oblast pouziti
= Monazni a ozdobné Svy na velkoplo$Snych
dilech

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.800/min.

= Max. délka stehu: 12,0 mm

m Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm

InEREAIER

Bucoko ckopocTHa npaBa maLuu-
Ha C ObNro pamo c JoneH-anTtep-
HUpaLL, FOPeH U UrNeH TpaHcnopT
N BepTUKarneH rpandep

= /3kniounTenHo BUCOKO KayecTBO U
CUrypHOCT Ha 6ofa npu nuueswy,
CBBP3BALUM N MOHTAXHW LLUEBOBE.

m CneymnanHo npucnocobnexue 3a
npeuunsHa HacTpoiika Ha NMbPBUS U
BTOPUS XOZ Ha rOPHUS TPaHCMNopT (C

aBTOMaTMYHO HanacBaHe Ha CKOpoCTa)
MynTudyHkymoHaneH 6yToH neceH 3a
obcnyxBaHe

[onam npocBeT noAa rnaesarta

(345,0 x 120,0 mm)

= [bmKuHa Ha pamoTo:
700 mm un 1.000 mm

= BrpageHo LED- ocBeTneHue 3a 6e3npo-
6nemMHo WwneHe

= HaBuBauka c HoX4e 3a OTpsi3BaHe Ha
KoHeLa

u Cne,que Ha OCTaTbKa Ha OO0JIHUA KOoHel,
(onuwus)

= Onuwmsa: 3aaBMXKEHO C MOTOP NPUCMNOCO-
6GrneHune 3a oTps3BaHe Ha KaHTa C
pesepBa go 1,5 mm

= Onuus: AcMMeTpUYEH KOMMNNEKT pe3epBs-
HW 4acTu.

Mpunoxexne
m MOHTaXHU n bnHM WeBoBeE Ha ronemu
LEeBHU AeTannm

TexHn4Yecku AaHHn

= Makc. 6poii 6ogose: 3.800/min.

m Makc. agbnxuHa Ha 6oga: 12,0 mm

m Makc. xog Ha ropHusa TpaHcnopT: 9,0 mm

PFAFF... 7
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[MpOMbILNEHHbIE CPEAHETSKENbIE U TAXKENbIE KONMOHKOBbLIE MALUMHbI
Primyslové stfedné tézké a tézké sloupové stroje
NHaycTpranHm cpeaHo TEXKM U TEXKN KONIOHHM MaLUnHK
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OpaHovronbHas KONoHKOBas Mallu-
Ha YEMHOYHOrO CTEXKA C HUKHUM,
LIaratLLMM BEPXHUM U UrOSbHBLIM
TpaHCMnopToM

» MawwuHa ans o6bemMHbIX AeTanen B
MebenbHOM 1 aBTOMOBUBLHOW NPOMBILL-
NIEHHOCTH

= Pepkasi 3ameHa Wwinynu 3a cyeT yBenu-
YEHHOro BEPTUKaNbHOro YernHoka ¢
3anacom LWnynbHOW HUTK Ha 60% Gonblie
MO CPaBHEHUIO C OBbIYHLIMU YenHoKaMu

m Jlerkas obpaboTka nonepeyHbIX LLIBOB
npv cTabunbHOM ANUHE CTEXKa 3a cyeT
LiaratoLLero BEpXHero TpaHcnopTa, BbICO-
Ta nepetona 7 Mm

= HapgexHas mexaHvka rapaHTupyer
6e3ynpeyHyto PyHKLMOHANbLHOCTb

= Onuwms: Beicokasi npon3BoanTeNnbHOCTb U
nerkoe obcnyxmBaHne 3a cHeT AOMOMHU-
TeNbHbIX YCTPONCTB, 9KOHOMSLUNX BpeMsI
1 pacxofbl, TaKMX Kak:

- YcTporcTBO 06pe3kn HUTK
- ABTOMaTUYECKMI NOABEM Nankn
- YCTpPOWCTBO 3akpenku

= [lpoxopa nop nankont 14 mm o6ecneynBa-

eT NpocToe yknagblBaHe matepuana

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS
= [lekopaTtuBHble paboTbl B Me6GenbHOW 1
aBTOMOBUNBHON MPOMBILLITIEHHOCTH

TexHu4eckne gaHHbIE:
= Makc.nepeton: 7 mm
= Makc.gnmHa ctexka: 6,0 mm CN
11,0 mm CN11
= Makc.konnuecTtBo cTexkoB: 1.900/MuH

il
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Jednojehlovy sloupovy stroj s
vazanym stehem se spodnim,
alternujicim hornim a jehelnim
podavanim

Stroj pro prostorové utvarené dily v
prumyslu bytového a automobilniho
¢alounéni

Méné ¢asta vymeéna civek diky velkému
vertikalnimu chapaci s 0 60% vétsi
kapacitou civky

Snadné prositi pfiénych $vu pfi stejno-
mérné délce stehu diky alternujicimu
hornimu podavani se zdvihem 7 mm
Osvédcena mechanika zaruc€uje bezchyb-
nou funkci

Option: Vysoky Sici vykon a snadna obslu-
ha diky pfidavnym zafizenim, které Setfi
¢as a naklady, jako je napfr.:

- odstfih niti

- automatika pFitlacné patky

- zpatkovaci zafizeni

Velka prachodnost materialu pod patkou
okolo 14 mm umoznuje snadné vlozeni a
vyjmuti Sitého dila

Typicka oblast pouziti

Jednojehlové Stepovani v oblastech
bytového a automobilniho ¢alounéni

Technicka data

Max. zdvih horniho podavani: 7 mm
Max. délka stehu: 6,0 mm CN

11,0 mm CN11
Max. rychlost Siti: 1,900/min

EnoHoO-urnoBsa KonoHHa
MallnHa ¢ npas asynuues 6og,
C OoneH,anTepHMpaLL, ropeH n
WrfieH TpaHcnopT

= MawwnHa ¢ MHOro yHKUNOHAMHO
npunoxeHue B aBTomobunHarta un
Tanuuepckarta MHAYCTpuUs

= MuHMManHa cMsiHa Ha kanepa nopagu
no-ronemus obem Ha BepTUKanNHUs
rparigep ¢ 60% noseye obem

= besnpobnemHo nspaborsaHe Ha
HanpeyHu WeBOBe NMpu 3anasBaHe Ha
efHakBW ABbIKNHN Ha Boaa Ypes
anTepHUpaLwmnsa ropeH TpaHcnopT ¢
xon 7 mm

= [lokaszanaTa ce MexaHuka rapaHTmpa
6e3npobnemMHo yHKLMOHUPaAHE Ha
mMalumHaTa

= Onuus: Bucoka nponsBoanTenHocT Ypes
[Be crnecTABalln BpemMeTo yCTPONCTBa,
Karto:
- OTpsA3BaHe Ha KoHela
- aBTOMaTUYHO NOBAMraHe Ha KpayeTo
- 3aTskku

= [onamarta npoxogumocT oT 14 mm nofa
LLIEBHOTO Kpa4ye No3BOMsiBa NeCHO
3anaraHe u n3BaxpgaHe Ha LWeBHUS
nertawin.

Mpunoxexne

= EgHournosu duHm wesose B obnactra
Ha MekaTa meben 1 BbTPELHUSA NHTepu-
op Ha aBTOMO6GUNYN

TexXHUYEeCKN JaHHM
= Makc. xo Ha ropHusi TpaHcnopT: 7 mm
= Makc. gbmxuHa Ha 6oga:
6,0 mm CN
11,0 mm CN11
= Makc. 6pown 6ogoBe: 1,900/min

e




[ByxuronbHas KOnoHKoBas MaLlu-
Ha YEMHOYHOrO CTEXKA C HUKHUM,
LIaraoLmMM BEPXHUM U UrOMbHBLIM

TpaHCMNopTOM

» MawwuHa ans o6bemMHbIX AeTanen B
MebenbHOV 1 aBTOMOGUIBbHOW NPOMBILL-
NIEHHOCTH

= Pepkas 3ameHa wWnynb 3a cyeT yBenu-
YEHHbIX BEPTMKamNbHbIX YENTHOKOB C 3ana-
COM LWNyNbHOW HUTU Ha 60% GonbLue no
CpaBHEHMIO C 0ObIYHBIMU YENHOKaMu

m Jlerkas obpaboTka nonepeyHbIX LLIBOB
npv cTabunbHOM ANUHE CTEXKa 3a cyeT
LaratLLero BEpXHero TpaHcnopTa, BbICO-
Ta nepetona 7 Mm

= HapgexHas mexaHvka rapaHTupyer
6e3ynpeyHyto PyHKLMOHANbLHOCTb

= Onuwms: Beicokas npon3BognTenbHOCTb U
nerkoe obcnyxuBaHne 3a cHeT AOMOMHU-
TeNbHbIX YCTPONCTB, 9KOHOMSLUNX BpeMsI
1 pacxofbl, TakKMX Kak:

- YcTponcTBo o6pesku HUTH
- ABTOMaTU4eCcKkuii nogbem nanku
- YCTpPOMCTBO 3aKpenku

= [lpoxopa nop nankori 14 mm obecneynBa-

eT NpocToe yknagblBaHne matepuana

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS
= [lekopaTtumBHble paboTbl B Me6GenbHOW 1
aBTOMOBOUBHON NMPOMBILLITIEHHOCTH

TexHuyeckne gaHHbIE:
= Makc.nepeton: 7 Mm
= Makc.gnmHa ctexka: 6,0 mm CN
11,0 mm CN11
m Makc.konuyecTtBo ctexkos: 1.800/MuH
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Dvojjehlovy sloupovy stroj s

vazanym stehem se spodnim,

alternujicim hornim a jehelnim

podavanim

m Stroj pro prostorové utvarené dily v
pruamyslu bytového a automobilniho
¢alounéni

m Méné Casta vymeéna civek diky velkému
vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi
kapacitou civky

= Snadné prositi pficnych $vu pfi stejno-
mérné délce stehu diky alternujicimu
hornimu podavani se zdvihem 7 mm

= Osvédcena mechanika zaru€uje bezchyb-
nou funkci

= Option: Vysoky Sici vykon a snadna obslu-
ha diky pfidavnym zafizenim, které Setfi
¢as a naklady, jako je napfr.:
- odstfih niti
- automatika pfitlacné patky
- zpatkovaci zafizeni

= Velka priichodnost materialu pod patkou
okolo 14 mm umoznuje snadné vlozeni a
vyjmuti Sitého dila

Typicka oblast pouziti
= Jednojehlové Stepovani v oblastech
bytového a automobilniho ¢alounéni

Technicka data
= Max. zdvih horniho podavani: 7 mm
= Max. délka stehu: 6,0 mm CN
11,0 mm CN11
= Max. rychlost Siti: 1,800/min

kA =

1296

PEAEE 1296

[ByurnoBa KonoHHa malunHa c
npas ABYNMLEB LUEB,C AONEH,
anTepHupaLL- ropeH u urneH
TpaHcnopT

= MawwuHa ¢ Tpu PyHKLMOHANHO Mpunoxe-
HWe B aBTOMOOMMHaTa v TanuuepckaTa
nHOycTpUS

= MuHMManHa cMsiHa Ha kanep4eTo
nopaau no-ronemus obem Ha rpandepa
60%

= besnpobnemHo nspaborsaHe Ha
HanpeyHu WeBOBe Npu 3anas3BaHe Ha
efiHakBa AbMXnHa Ha 6oda c nomowTa
Ha anTepHMpaLyMs ropeH TPaHCnopT C
xon 7 mm

= [lokaszanaTa ce MexaHuka rapaHTmpa
6e3npo6neMHOTO PYHKLNOHUPAHE Ha
MaluHaTa

= Onuwus: Bucoka npon3BoanTENHOCT U
necHo obcnyxsaHe Ype3 crnegHuTe
yCTpOICTBA, KaTo:
- OTpsAI3BaHe Ha koHeua
- aBTOMaTU4YHO NOBAMUraHe Ha KpayeTo
- 3aTskkun

= [onamarta npoxogumocT oT 14 mm nog
LIEBHOTO Kpaye No3BonsiBa NIeCHO
3anaraHe 1 U3BaxgaHe Ha LUEeBHUS
aetann.

Mpunoxexne

= [IByurnosun uH1 nuuesmn WeBoBe B
aBTOMOBUNHATa UHAYCTPUSA U MeKnTe
mebenu.

TexHUYeckn JaHHn
= Makc. xoa Ha ropHusi TpaHcnopT: 7 mm
= Makc. gbmxuHa Ha 6oga:
6,0 mm CN
11,0 mm CN11
= Makc. 6pown 6ogoBe : 1,800/min

-
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OpaHouronbHas KONoHKOBas Mallu-
Ha YEMHOYHOrO CTEXKA C HUKHUM,
LIaratLLMM BEPXHUM U UrOSbHBLIM
TpaHCMnopToM

» MawwuHa ans o6bemMHbIX AeTanen B
mMebenbHON 1 aBTOMOGUNBLHOW NPOMBILL-
neHHocTn

= Pepkas 3ameHa wnynu 3a cyet yBenu-
YEHHOro BepTMKanbHOro YenHoka ¢
3anacom LNynbHOW HUTK Ha 60% GonbLue
MO CPaBHEHMIO C OObIYHLIMU YeNTHOKaMn

m Jlerkas o6paboTka nonepeyHblx LBOB
npv cTabunbHOM ANUHE CTeXKa 3a cyeT
LiaralLLero BepxHero TpaHcnopTa, BbICO-
Ta nepetona 9 Mm

m HoBelwas TexHuka rapaHTupyeT
6e3ynpeyHyto PyHKLMOHANBHOCTb

m Bbicokas npon3BoAnNTENbHOCTL M Nerkoe
obcnyXunBaHve 3a cHeT JOMONHUTENbHbIX
YCTPOWCTB, 3KOHOMSILLMX BPEMS 1
pacxofbl, Takux Kak:

- YcTpoicTBO 06pe3ku HUTH
- ABTOMaTmMyeckuin nogbem nanku
- YCTPONCTBO 3aKkpenku

= [Tpoxopa nop nankon 20 mm obecneymnsa-
eT NpocToe yknaabiBaHue matepuana

= MNoabem BepxHero TpaHcnopTa ¢
aBTOMaTUYECKON MOArOHKON CKOPOCTU

m BbI30B 2-x 4NWH cTexka

m [loBbIlWEHHast NPON3BOANTENBHOCTL 3a
cYeT AOMNOMHUTENbHBIX MYHKLMUA, TaKnX
kak BbICTpOe nepeknioyeHne Mexay
OBYMS MpefBapuTenbHO BbIGpaHHbIMK
ONUHaMKN CTEXKOB, AOMNONHUTENbHOE
HaTsHKeHne HUTK 1 BbICTpoe nepeknoYe-
HVe BbICOTbI MepeTona.

Tunoeas obnactb NPUMEHEHUs!
m [lekopaTtuBHble paboTbl B MebernbHOW 1
aBTOMOOWNBHON NMPOMBILLEHHOCTH

TexHn4eckne aaHHble:

= Makc. nepeton: 9 Mm

m Makc. gnuHa ctexka: 12,0 mm

= Makc. konmyecTtBo cTexkoB: 2.600/MuH

* | PFAFF....

Jednojehlovy sloupovy stroj s

vazanym stehem se spodnim,al-

ternujicim hornim a jehelnim

podavanim

m Stroj pro prostorové utvarené dily v
prumyslu bytového a automobilniho
¢alounéni

m Méné Casta vymeéna civek diky velkému
vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi
kapacitou civky

= Snadné prositi pficnych Svu pfi stejno-
mérné délce stehu diky alternujicimu
hornimu podavani se zdvihem 9 mm

= Nejnovéjsi technika zarucuje bezchybnou
funkci

= Vysoky Sici vykon a snadna obsluha diky
pridavnym zafizenim, které Setfi ¢as a
naklady, jako je napf.:
- odstfih niti
- automatika pfitlacné patky
- zpatkovaci zafizeni

m Velka priichodnost materialu pod patkou
okolo 20 mm umoznuje snadné vlozeni a
vyjmuti Sitého dila

m Zdvih horniho podavani s automatickym
pFizpusobenim rychlosti

= 2 navolitelné délky stehu

m ZvySena vykonnost na zakladé pridav-
nych funkci, jako jsou napf. druha
integrovana délka stehu, pfidavné napéti
niti a rychlopfestaveni zdvihu

Typicka oblast pouziti
= Jednojehlové Stepovani v oblastech
bytového a automobilniho ¢alounéni

Technicka data

m Max. zdvih horniho podavani: 9 mm
= Max. délka stehu: 12 mm

= Max. rychlost Siti: 2,600/min

EnHo-urnoBa KonoHHa malumHa
C npas ABynuueB 604 C fONEH,
anTepHMpaLL ropeH v Urnex
TpaHcnopT

= MalmnHa cbC WNPOK CNekTbp Ha Npuno-
XeHune B aBToMobMnHaTa u Tanuuepckara
UHAYCTpUS

= MuHMManHa cMsiHa Ha kanepa nopaau
no-ronemus obem Ha rparvidpepa 60%

m besnpobnemHo nspaborsaHe Ha
HanpeyHu LWeBOBe Npu 3ana3BaHe Ha
efiHaKBUTe AbMKXMHN Ha 6oaa ¢ nomoLTa
Ha anTepHUpalma ropeH TpaHCnopT ¢
xon 9 mm

= HoBaTa reHepauusi TexHuka rapaHTupa
6e3npobnemMHoO YHKLMOHUPAHE Ha
mawuHaTa

= Bucoka npounsBoguntenHocT, cnectsisaHe
Ha BpeMeTo 3a LMeHe Ypes cnegHuTe
YyCTPOWCTBa, KaTo:

- OTpsi3BaHe Ha koHeLa
- aBTOMaTUYHO NOBAMIraHe Ha KpayeTo
- 3aTsaxku

= [onsma npoxogumocTt oT 20 mm noAa
LLIEBHOTO Kpaye No3BosisiBa NeCHO
3anaraHe u n3BaxpgjaHe Ha LWeBHUS
pertann

= XO[ Ha ropHUsi TPAHCMOPT C aBTOMAaTWY-
HO HanacBaHe Ha ckopocTa

m BBb3MOXHOCT 3a n3BukBaHe Ha Ase
OBbIKMHN Ha 6oaa

= Bucoka npounsBoantenHoct obycnassiya
Ce Ha Bb3MOXHOCTUTE 3a U3BUKBAHE Ha
BTOpa AbJKMHA Ha 6ofa, AoNbIHUTENEH
OMbH Ha KOHeLa 1 6bp3a NpeHacTpolika
Ha xoAa Ha TpaHcnopTa.

MpunoxeHne

= EHO-UrNoBu nuueBu LIEBOBE NPU MEKU
mMeGenu,BbTpeLleH MHTEPMOP Ha
aBTOMOGUNMN

TexHN4Yeckn aaHHN

m Makc. xoa Ha ropHus TpaHcnopT: 9 mm
m Makc. gbnxkuHa Ha 6oga: 12 mm

= Makc. 6poit 6ogose: 2,600/min
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ﬂByXI/IFOJ'IbHaFI KOJIOHKOBa#
MallnHa YeJIHOYHOro CTeXxkKa C
HWXHUM, WWararwmnm BepxHnum n
UroJNibHbIM TPAHCNOPTOM

m MawwuHa ansa o6beMHbIX AeTanei B mebenb-
HOI 1 aBTOMOGMWIBbHOM NPOMBILLEHHOCTH

m Bbicokas npon3BoAuTENbHOCTb 3a CcYET
BEIMKOIEMHbIX TEXHUYECKUX NapaMeTpoB

m PaBHOMEpPHO NPOYHbIN CTEXOK, Aaxe Ha
YTOSLWEHMAX 3@ CYET NepeKkntoyaemMoro
YCTPOWCTBA HaTSKEHUS HUTK

m Pepkas 3ameHa Wwnynb 3a c4eT yBeNUYEHHbIX
BEpPTUKaIbHbIX YEMTHOKOB C 3anacom
LWNYNbHOM HUTU Ha 60% Gorblue No cpaBHe-
HUIO C OBbIYHBIMM YenHoKaMmn

m Jlerkasi o6paboTka nonepeyHbix LWBOB Npu
CcTabunbHOM ANVHE CTEXKa 3a CYET Wwarawlle-
ro BepxHero TpaHcnopTa, BbicoTa nepetona 9
MM

m HoBeiiwas TexHuka rapaHTupyeT 6e3ynpeyHyto
YHKLMOHANbHOCTb

®m Bbicokas npon3BoAUTENbHOCTb U Nerkoe
obcnyxmBaHue 3a CYET AOMONHUTENbHbIX
YCTPOWCTB, 9KOHOMSALLUX BPEMS U PACXOAbI,
Takux Kak:
- YcTpoiicTBO 06peskun HUTH
- ABTOMaTU4eCKUn Nnogbem nanku
- YCTPOWCTBO 3aKkpenkun

m [Mpoxopa nop nankoii 20 mm o6ecneynBaeT
npocToe yknagbiBaHne matepuana

m [loagbem BepxHero TpaHcrnopTa c aBTomaTnye-
CKOWVi NOATOHKOWM CKOPOCTU

m BbI30B 2-x AnuvH cTexka

m [loBbileHHasi NPOM3BOAUTENBHOCTb 3a CYET
[OMOMHUTENbHBLIX MYHKUMI, Takux kak GbicTpoe
nepekmnovyeHne Mexay AByMS npeaBapuTenb-
HO BbIGpPaHHbLIMY ANTMHAMMW CTEXKOB, AOMNOMHU-
TenbHOE HaTSXXEeHUE HUTK 1 BbICTPOE Nepeknto-
YeHue BbICOThI NepeTona

Tunosas 0bnacTb NPUMEHEHNS
m [lekopaTuBHble paboTbl B MebenbHON 1
aBTOMOGUNBHOWR NPOMBILLIIEHHOCTU

TexHUYeckne AaHHble:

m Makc.nepeton: 9 mm

m Makc.gnuHa ctexka: 12,0 mm

m Makc.konuyecTtBo cTexkoB: 2.600/M1H
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Dvojjehlovy sloupovy stroj s

vazanym stehem se spodnim,

alternujicim hornim a jehelnim

podavanim

m Stroj pro prostorové utvarené dily v
pramyslu bytového a automobilniho
Calounéni

= Vysoka vyrobni vykonnost na zakladé
vynikajicich vykonnostnich parametr(

= Stejnomérné pevné utazeni stehd i na
tlustych mistech diky pfipojitelnému
druhému napéti niti

m Méné Casta vymeéna civek diky velkému
vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi
kapacitou civky

= Snadné prositi pficnych $vi pfi stejno-
mérné délce stehu diky alternujicimu
hornimu podavani se zdvihem 9 mm

= Nejnovéjsi technika zaruc€uje bezchybnou
funkci

= Vysoky Sici vykon a snadna obsluha diky
pridavnym zafizenim, které Setfi ¢as a
naklady, jako je napf.:
- odstfih niti
- automatika pfitlacné patky
- zpatkovaci zafizeni

= Velka priichodnost materialu pod patkou
okolo 20 mm umoznuje snadné vlozeni a
vyjmuti Sitého dila

m Zdvih horniho podavani s automatickym
pfizplsobenim rychlosti

= 2 navolitelné délky stehu

m ZvySena vykonnost na zakladé pridav-
nych funkci, jako jsou napf. druha
integrovana délka stehu, pfidavné napéti
niti a rychlopfestaveni zdvihu

Typicka oblast pouziti
= Dvojjehlové Stepovani v oblastech
bytového a automobilniho ¢alounéni

Technicka data

= Max. zdvih horniho podavani: 9 mm
m Max. délka stehu: 12,0 mm

= Max. rychlost Siti: 2.600/min

[Byurnosa KONoHHa MalLnHa C
npas ABYNULEB LUEB C AOJIEH-
anTepHuUpaLy ropeH v Urnex
TpaHcnopT

m MawwuHa ¢ WrpokK CNeKTbp Ha NPUNOXeEHNE
npuv n3paboTBaHe Ha BbTPELUHUS UHTEPUOP Ha
aBToMOGUNN N Meka meben.

m Bucoka npov3BoanTENHOCT Bb3 OCHOBA Ha
OTMUYHU NPOU3BOACTBEHM NapameTpu

m PaBHomepeH,3apaB 6o Ha aebenv npexogHu
MecTa nopaau Bb3MOXHOCTTa 3a BKMOYBaHe
Ha BTOpPMW OMbH Ha koHela

® MuHumManHa cMsiHa Ha kanepyeTo nopaamn
no-ronemusi o6em Ha rpadepa 60%

m Be3npobnemHo nspaboTBaHe Ha HanpeyHu
LUeBOBE NpwW 3ana3BaHe Ha eHaKBU AbIXUHN
Ha 6of4a c nomolyTa Ha anTepHUpaLWus ropeH
TpaHcnopT ¢ xo4 9 mm

m HoBaTta reHepauus TexHuka rapaHtupa
6e3npobnemMHo pyHKLMOHMPaAHe Ha MalnHaTa

m Buicoka Nnpon3BOAUTENHOCT U NTECHO 06CnyxX-
BaHe C MoMoLyTa Ha NecTALWM BpemMeTo
ycTpoKcTBa, kaTo:

- oTpsi3BaHe Ha koHeua
- ABTOMaTM4YHO NOBAMUTaHe Ha KpayeTo
- 3aTaxku

m [onsima NpoXoAMMOCT MoJ LIEBHOTO kKpaye oT
20 mm no3BonsBa NecHo 3apexaaHe un
n3BaxaaHe Ha WeBHUSA aeTain

m XoA Ha ropHUsi TPAHCMOPT C aBTOMAaTUYHO

HanacBaHe Ha ckopocTTa

M3BukBaHe Ha ABe ObMXMHU Ha 6oaa

m Bucoka npounsBoauTenHoCT oGycnoBeHa
nocpeacTBOM AONBAHUTENHN PYHKL UK, KAaTO
BTOpa AbMXUHa Ha 6042, AONBIHUTENEH ONbH
Ha KOHela U NpeycTpPOMUCTBO Ha XoAa Ha
KpayeTo.

MpunoxeHne

m ®uHM nUUeBM WeBOBe B oGnacTTa Ha
npou3BoACcTBOTO Ha Mebenu 1 B aBToMoGUnN-
HaTa uHAycTpus

TexHun4eckn AaHHN

m Makc. XxoA Ha ropHust TpaHcnopT: 9 mm
m Makc. AbnxunHa Ha 6oga: 12 mm

m Makc. 6poii 6ogoBe: 2,600/min

L]
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MpOMbILWNEHHbIE CPEAHETSXKENbIE N TSXKENbIE PYKABHbIE MALUUHbI
Primyslové stfedné tézké a tézké ramenové stroje
WHaycTpranHm pbKaBHU MaLUMHK 3@ CPEOHO TEXKN U TEXKM MaTepuanm

PFAFF 335-6/01
PFAFF 335-17/01
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335-6/01

New drive
technology

CD B

PykaBHas wBenHas malumHa gns
NPOMBILLUNEHHOCTN N MAaCTEPCKUX

= PykaBHas wBenHas mawwvHa ans paboTsl
¢ Tpy60o06pasHbIMU U NpeaBapuUTENbHO
cobpaHHbIMY U3genmamm

m BenukonenHoe kayecTBo paboTbl npun
BbICOKOI MPON3BOAUTENBHOCTU U
HaOeXHOCTU WNTbSA

= Pepkas 3ameHna wnynu 3a cyet yBenu-
YEeHHOro 4YyesniHoka

TunoBas o6nactb NPUMEHEHMUS

= MOHTaxHble 1 eKopaTUBHbIE LUBbI HA
HebonbLWNX N3JENUAX U3 KOXU U
Tpyb4aTbix n3genusax

TexHuyeckne AaHHble

m Makc.konu4ecTBo cTexkoB: 2.800/MuH.
= Makc. anuHa ctexka: 6,0 mm (N)

= [1lpoxoa noa nankow: 14,0 mm

= Makc.BbicoTa nepetona: 7,0 Mm

* | PFAFF.....

Ramenovy stroj pro pramysl a
femeslo

= Ramenovy stroj pro prace na vyrobcich
trubicového tvaru nebo predsestavenych
artiklech

= Vyborna kvalita prace pfi vysokém vykonu
a jistoté Siti

m Méné Casta vymeéna civek diky velkému
chapaci

Typicka oblast pouziti
= Montazni a ozdobné Svy na malém
kozeném zbozi a dilech trubicového tvaru

Technicka data

Max. rychlost Siti: 2.800/min.

= Max. délka stehu: 6,0 mm (N)

m Prachodnost po patkou: 14,0 mm

= Max. zdvih horniho podavani: 7,0 mm

PbkaBHa LeBHa MaluMHa 3a
nHaycTpudata n paboTunHuum

= PbkaBHa WeBHa MallMHa 3a LUMEHE Ha
apTUKynu BbB hopma Ha LUNUHAPUYHN
netannu

= VI3KNOYMTENHO BUCOKO Ka4ecTBO, BUCOKa
NpOuM3BOAMTENHOCT U CUTYPHOCT Ha LieBa

= MuHMManHa cMsiHa Ha kanepa nopagu
ronemus rpandep.

MpunoxeHne

= MOHTaXHU 1 pVHM LWEeBOBE Ha Marnku
KOXXeHW AeTannu n getannv BbB BUA Ha
UMNMHABP

TexHu4eckn AaHHu

= Makc. 6poii 6ogose: 2.800/min.

Makc. gbmxuHa Ha 6oga: 6,0 mm (N)
[MpoxoammocT noa kpayeto: 14,0 mm
Makc. xoa Ha ropHus TpaHcnopt: 7,0 mm

C




PykaBHas wBenHas malumHa ¢
ropM3oHTanbHbIM YENHOKOM A4
OKaHTOBOYHbIX paboT

PykaBHas wBeliHas mawnHa ans paboTsbl
¢ Tpy6oobpasHbiMK 1 NpeaBapuTenbHO
cobpaHHbIMY U3genmamm

BenukonenHoe kayecTBo paboTbl npun
BbICOKOI NMPON3BOAUTENBHOCTU U
HaAEeXHOCTU WNTbS

OYyeHb YnCcTas OKaHTOBKa Takxe Ha
BHYTPEHHMX U BHELWHMX n3rnbax 3a cuet
OAHOBPEMEHHO ABWXYLLEro OKaHTOBbIBa-
Tens n y3KoW, npunerawLllen K KpoMke
OKaHTOBbIBaTENS NMEHThI

Pepnkas sameHa wnynu 3a cyeT yBenu-
YEHHOro YernHoka

BeicTpas nepecTpoiika Ha pasHble
OpMbl OKAHTOBKM 3a CHET CMEHbI
LIBEWHOro yCTPONCTBa

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHUS

MoHTaxHble U feKkopaTUBHbIE LBbI U
OKaHTOBOYHble paboTbl HAa HEBONbLUMX
n3genusax U3 Koxm n Tpybyatbix nsgenu-
ax

TexHuyeckne faHHble

Makc. konuyecTBo cTexkoB: 2.800/MuUH.
Makc. anuHa ctexka: 6,0 mm (N)
Mpoxopg nog nankown: 14,0 mm

Makc. BeicoTa nepetona: 7,0 Mm

New drive
technology

)CD

335-17/01

Ramenovy stroj s horizontalnim
chapacem pro perfektni lemovaci
prace

Ramenovy stroj pro prace na vyrobcich
trubicového tvaru nebo predsestavenych
artiklech

Vyborna kvalita prace pfi vysokém vykonu
a jistoté Siti

Velmi Cisté lemovani i na vnéjSich a
vnitfnich obloucich diky spolujdoucimu
lemovaci a tésné na hranu materialu
dosedajicimu pasku

Méné ¢asta vymeéna civek diky velkému
chapaci

Rychla pfestavba na jiné lemovaci
aplikace vyménou Sici vybavy

Typicka oblast pouziti

Montazni a ozdobné Svy a lemovaci prace
na malém kozeném zbozi

Technicka data

Max. rychlost Siti: 2.800/min.

Max. délka stehu: 6,0 mm (N)
Pruchodnost po patkou: 14,0 mm
Max. zdvih horniho podavani: 7,0 mm

PbkaBHa mallMHa ¢ XOPU3OHTa-
NeH rpandep 3a obTouBaHe

= PbkaBHa WeBHa MallvHa 3a WneHe Ha
apTUKynu BbB hopma Ha LUNUHAPUYHN
AeTainu unv Ha npeaBapuTenHo
MOHTUPAHW apTUKyNn

= Bucoko kavecTBO 1 Npon3BoANTENHOCT
npv MakcMManHa CUrypHoOCT Ha weBa

= YncTo o6ToYBaHE Ha BBTPELIHU/BBHLUHN
M3BMBKU C MOMOLLTa Ha BoAa4

= MuHMManHa cMmsiHa Ha kanepyeTo
nopaawu ronemus rpandep

= Bbp3o npeskntoyBaHe 3a ob6ToYBaLLM
onepauuv NocpeacTBOM CMsiHa Ha
LeBHaTa rapHuTypa.

MpunoxeHne
= MOHTaxHu 1 pmHun Wwesose n obToyBaHe
Ha Manku KoxXeHu getannu.

TexHU4eckn AaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 2.800/min.

= Makc. abnxuHa Ha 6oga: 6,0 mm (N)

= [1lpoxoaumocT nog kpadveto: 14,0 mm

m Makc. xoa Ha ropHusa TpaHcnopT: 7,0 mm

S[1]s] ]| EARAPS
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NHTerpmnpoBaHHbie paboyne mecta
Usporadana pracovni mista
O6ocobeHn paboTHM mecTa

PFAFF 3721 Premium

PFAFF 3741 Plus

PFAFF 3745 Premium

PFAFF 3791 Premium

PFAFF 3587

PFAFF 3590 Vario — max. 500 x 400
PFAFF 3590 Vario — max. 850 x 500
PFAFF 3590 Portal = max. 1200 x 1700
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3721 Premium

T

_—

Cucrtema gOKYMEHTMPOBAHHOIO
wBa (LWBeklHas ronoBka C Urofb-
HbIM TPaAHCMNOPTOM U AnddepeH-
LUuanbHbIMU HAXHUMU Y BEPXHUMMU
POSIMKOBLIMU TpaHCNopTEpamm)

= CucTema rapaHTumn KayecTBa Ans
N3roTOBEHUS HaJEeXHbIX LLUBOB

m OcobeHHO noaxoanT ANS LWBOB C
HebonbWNM pagnycom Ha PUrypHbix
netansx B obnactv uHTepbepa aBToOMO-
ouns

= ABTOMaTM4yeckoe yCTPONCTBO HaTSXKEHUS
HUTW 1 €ro KOHTPOJb B peanbHOM
BPEMEHM (CTEXOK 3@ CTEXKOM)

m PacnosHaBaHuMe nponycka CTeXKOB
BHYTPU 1 3a NnpeaenaMv LOKYMEHTUPO-
BaHHOIO LWBA

m ONEKTPOHHbIN PErYNSATOP HaTAXEHUS
HUTK

= ABTOMaTMyeckoe pacrnosHaHue npeasa-
PUTENBHO YCTaHOBIIEHHbIX NapaMeTpoB
(OTE)

= YnpaBneHve BceMun pyHKLMAMMN C
nomouybto naHenu TouchScreen.

= CBOGOAHOE KOHCTPYMPOBAHUE STUKETOK

= [lporpammupyemble AnvHa cTexka u
HaTshkeHue HUTY (B KaXXAOM y4yacTke
wBa)

= Kamepa onst KOHTpons 3a HUTKOW 1
9TMKETKON

m Onuus: kanMbpoBka HaTSXKEHUS HATYK

= Onuusi: mexaHu3m obpesku kpas ¢
MUHMManNbHON WnpuHon obpeskn 1,5 mm
C NPUBOAOM OT OTAENbHOrO ABUraTens

Tunosas obnacTb NpUMEHeHNs
= LloB noaywkn 6e3onacHocTn B Topneae
aBTOMOGUNSA

TexHun4eckne gaHHble

m lonoeka: PFAFF 2521
= Makc. gnuHa ctexka: 5 mm

* | PFAFF.
Industrial

Doku-Naht systém s jehelnim
podavanim a diferencovatelnym
podavacim kole¢kem s kolecko-
vou patkou

= Systém ke kvalitativné zajisténé vyrobé
bezpecnostnich svu

m Zvlasté vhodny pro $vy s malym radiusem
na tvarovych dilech v oblasti interieru
automobild

= Automatické fizeni napéti niti a v realném
¢ase snimany tah nité (steh po stehu)

m Rozpoznani vynechanych stehl uvnitf i
vné dokumentovanych §vi

= Elektronicka regulace napéti niti

= Identifikace Sici hlavy (OTE)

= Ovladani vSech funkci na dotykové
obrazovce

= VoIné usporadani etiket

m Programovatelna délka stehu a napéti nité
(v kazdém Svu)

= Kamera pro kontrolu niti a nalepek

Option: Kalibrace tahu niti

= Option: motorem pohanény odrez kraju s
nejmensim odstupem ofezu 1,5 mm

Typicka oblast pouziti
m Bezpecnostni Svy na palubnich deskach

Technicka data
= Sici hlava: PFAFF 2521
= Max. délka stehu: 5 mm

Cuctema 3a JOKYMEHTUPaH LWeB
C urneH n gudepeHunaneH
POSKOB TPaHCMNopT

m Bucoko kayecTBeHa curypHa cuctema 3a
cb3/jaBaHe Ha LUeBOBE B CbOTBETCTBME
Ha nanckeaHusTa 3a 6esonacHocT

= OcobeHo nogxopasuia 3a nspaborsaHe Ha
AeTalinu ¢ manku paguycu B asTomobun-
HUS CEKTOp

= ABTOMAaTWMYHO perynupaHe Ha onbHa Ha
KOHeLa 1 KOHTponupaHe Ha Bcekn 6o
(60p4 no 6op)

= OTunTaHe Ha nponycHatn 6ogoBe B n
M3BBH 30HaTa Ha [JOKYMEHTUPAHUS LLEB

m EnexkTpoHHO perynupaHe Ha onbHa Ha
KOoHeua

= ABTOMaTM4HO OMO3HaBaHe Ha LeBHaTa
rnasa (OTE)

m [losicHeHVe Ha BCUYKU PYHKLUN Ypes
CEeH30peH naHern

= CBOGOAHO Cb3aaBaHe Ha ETUKETU

= [lporpamupyemo 3apgaBaHe Ha onbHa Ha
KOHela 1 AblkuHaTa Ha 6oa BbB BCEKM
cekTop

= Kamepa 3a kanepa v KOHTPON Ha eTukeTa

Onuus:Kannbpurpallo ycTponcTeo

= Onuma:YctpolicTBo 3a obps3BaHe Ha
KaHTa, 3afBMXXEHO Ype3 OTAENEH MOTOp,
oTcTosiHME Ao 1,5 mm

Mpunoxexne
m O6GesonacuTenHu WesoBe 3a
apmaTypHuTe Tabna npu konuTe

TexHn4eckn gaHHu
m [maBa: PFAFF 2521
m Makc. gbnkuHa Ha 6oga: 5 mm




Cucrtema 0OKYMEHTMPOBAHHOIO
WwBa (LWBenHas ronoBka ¢ HXHUM
N UrofIbHbIM TPAHCMOPTOM)

CucTtema rapaHTum KayecTBa Ans
N3roTOBMNEHUS HAAEXHbIX LIBOB
MexaHnyeckoe yCTPOMNCTBO HaTAXEHUS
HWUTW 1 €ro KOHTPOIb B peanbHOM
BPEMEHM (CTEXOK 3@ CTEXKOM)
PacnosHaBaHue nponycka CTEXKOB
BHYTPU 1 3a NnpeaenaMu LOKYMEHTUPO-
BaHHOroO LWBA

ABTOMaTM4ecKkoe pacno3HaHue npejaBa-
pUTENbHO YCTAHOBNEHHbIX NapameTpoB
(OTE)

YnpaBneHune Bcemu pyHKLUSMU C
nomouybto naHenun TouchScreen.
CB06OAHOE KOHCTPYMPOBAHNE STUKETOK
Onuwus: ckaHep

Onuusi: kKanMGpoBKa HATSXKEHUS HATY

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS

LLIBbl 6e30nacHOCTU NpU NOLLMBE YEXTIOB
cuaeHun aBTomoouns

TexHuyeckne faHHble

onoska: PFAFF 2541
Mpoxop noa nankoii: 20 Mm

Doku-Naht systém se spodnim a
jehelnim podavanim

Systém ke kvalitativné zajisténé vyrobé
bezpecnostnich svu

Mechanické fizeni napéti niti a v realném
¢ase snimany tah nité (steh po stehu)
Rozpoznani vynechanych stehd uvnitf i
vné dokumentovanych $vi

Identifikace Sici hlavy (OTE)

Ovladani vSech funkci na dotykoveé
obrazovce

Volné usporadani etiket

Option: Skener

Option: Kalibrace tahu niti

Typicka oblast pouziti

Bezpecénostni vy na aupotazich

Technicka data

Sici hlava: PFAFF 2541
Prichodnost po patkou: 20,0 mm

3741 Plus

CucTtema 3a JOKYMEHTPUPaH LUEB
C [OJEH W UFTIEH TpaHCMopT

BucokokauyecTBeHa curypHa cuctema 3a
cb3/jaBaHe Ha LUeBOBE OTroBapsLWmM Ha
na3mckeaHusiTa 3a 6esonacHocT
MexaHW4YHO HacTpoBaHe Ha OMbHa Ha
KOHela 1 HenpekbcHaTo cneaeHe Ha
onbHa Ha KoHeua (604 B 604)
OTuuTaHe Ha nponycHaT 6o4oBe B 1
M3BBH 30HaTa Ha OKYMEHTUPaHUS LLeB
ABTOMAaTMYHO OMO3HaBaHe Ha rnaeaTa
[MosicHeHWe Ha BCUYKM (hyHKUUU Ype3
CEH30pHMUA naHen

CB060OAHO Ccb3aaBaHe Ha eTUKET
Onuus: CkeHep

Onuyusa: Kannbpupalio ycTponctso

Mpunoxexne

O6esonacsiBalyy LWeBOBE Ha
aBTOMOOUITHM ceaanku.

TexHu4eckn aaHHu

masa: PFAFF 2541
[MpoceeT nog kpayeto: 20,0 mm

PFAFF... °




3745 Premium

WHTerpuposaHHoe paboyee MecTo

ONS BbINONIHEHUS AOKYMEHTUPO-
BaHHOTO LUBA, KOTOPbIA JOIMKEH
pasopBaTbcs npu cpabaTtbiBaHUU
noayLkn 6e3onacHoCTH

= Cuctema rapaHTuu KadyecTBa Ansa
N3roToBlieHNA HageXHbIX LWBOB

= ABTOMaTU4eckoe ychOVICTBO HaTAXeHnA

HWUTW 1 €ro KOHTPOIb B peanbHOM
BPEMEHM (CTEXOK 3@ CTEXKOM)

= PacnosHaBaHuWe npomnycka cTexkoB
BHYTPM ¥ 3a npegenamun JOKYMEHTUpO-
BaHHOrO LWBA

m ONEeKTPOHHbIV Perynstop HaTsXeHus
HUTK (MpOrpaMMupyeMbilin)

= ABTOMaTtuyeckoe pacrnosHaHve npeasa-
pUTENbHO YCTAHOBNEHHbIX NapameTpoB
(OTE)

= YnpasneHve BceMu pyHKLMaMM C
nomotybto naHenun TouchScreen.

= CBOGOAHOE KOHCTPYMPOBAHUE STUKETOK

= [porpammupyemblii nogbemM BEPXHEro
TpaHcnopTa u nporpaMMupyemMas anuHa
CTeXkKa (B KagoM yyacTke LiBa)

= Kamepa Ans KOHTPONSA 3a HUTKOW U
3TUKETKOMN

m Onuusa: kanubpoBka HaTSHXKEHNS HUTK

= Onuus: mexaHuam obpesku kpasi ¢
NPVWBOAOM OT OTAENbHOro ABUraTens

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS
= BbinonHeHne 4OKYMEHTUPOBAHHbIX LUBOB
B aBTOMOOUIBHON NPOMBILLINEHHOCTH

TexHn4eckme gaHHble

m lonoska: PFAFF 2545

= [1poxog noa nankow: 20,0 Mm

= Makc. nogbem BepxHero TpaHcnopTepa:
9,0 Mm

i

ol B
* § o0 B0

*  PFAFF....

A

Usporadané pracovisté k do-
kumentovanému Siti airbagem
trhanych Svi

m Systém ke kvalitativné zajisténé vyrobé
bezpecnostnich svu

= Automatické fizeni napéti niti a v realném
¢ase snimany tah nité (steh po stehu)

m Rozpoznani vynechanych steh( uvnitf i
vné dokumentovanych $vu

m Elektronicka regulace napéti niti (progra-
movatelna)

= Identifikace Sici hlavy (OTE)

= Ovladani vSech funkci na dotykoveé
obrazovce

= VoIné usporadani etiket

m Programovatelny zdvih horniho podavani
a programovatelna délka stehu
(v kazdém $vu)

m Kamera pro kontrolu niti a nalepek

= Option: Kalibrace tahu niti

m Option: motorem pohanény odrez kraju

Typicka oblast pouziti
m Siti povinné dokumentovanych vl v
automobilnim pramyslu

Technicka data

= Sici hlava: PFAFF 2545

m Prachodnost po patkou: 20,0 mm

= Max. zdvih horniho podavani: 9,0 mm

O6ocobeHo paboTHO MACTO
3a JOKYMEHTUPaHu LWeBOBe Ha
arnpber

m BucokokavecTtBeHa curypHa cuctema 3a
Cb3[aBaHe Ha WeBOBe B CbOTBETCTBUE C
nsncksaHusTa 3a 6esonacHocT

= ABTOMaTWMYHO perynupaHe Ha onbHa Ha
KOHela 1 HenpekbCcHaTo HabnaeHne Ha
Bceku 6o (6oa B 6ona)

= OTymTaHe Ha nponycHatn 6o40Be B U
N3BBbH 30HATa HAa OOKYMEHTUPaAHUSA LIeB

m EnekTpoHHO perynupaHe Ha onbHa Ha
KoHeLa (nporpamupyemo)

= ABTOMaTU4HO ONO3HaBaHe Ha rnasaTa

m O6cnyxBaHe Ha BCUYKM PYHKLUN C
nomoLuTa Ha CEH30pEH Ancnrein

= CB0O6OAHO Cb3daBaHe Ha eTUKeT

m [porpamupyem xof Ha kpayeTo u
nporpamMmupyemMa AbikuHa Ha 6o4a BbB
BCEKW CEKTOp Ha WweBa

= Kamepa 3a KOHUUTE 1 KOHTPOI Ha
eTukeTa

= Onuwusa: Kanubpupalyo ycTpoicTBo

= Onuyusi: MexaHn3bM 3a oTpsi3aBaHe Ha
KaHTa 3agBWXeH 4Ype3 oTaerieH MoTop.

Mpunoxexne
= M3paboTBaHe Ha fOKYMEHTVpaHu
LeBOBe B aBTOMOBUNHaTa MHAYCTPUS.

TexHn4eckn gaHHu

m [maBa: PFAFF 2545

= [1lpoxoaumocT nog kpadeto: 20,0 mm

= Makc. xoa Ha ropHusi TpaHcnopT/kpaye:
9,0 mm




3791 Premium

Cuctema 0OKYMEHTMPOBAHHOIO
wBa (LWBeKHas ronoBka C Urosb-
HbIM TPaAHCNOPTOM U AnddepeH-
UuanbHbIMU HAXKHUMU Y BEPXHUMMU
POSIMKOBLIMU TpaHCNopTepamm)

= CucTema rapaHTumn KayecTBa Ans
N3roTOBEHUS HaJEXHbIX LLUBOB

m OcobeHHO noaxoaAnT ANS LWBOB C
HebonbWNM pagnycom Ha PuUrypHbix
JeTtansix B obnacTtu nHtepbepa aBToMo-
ouns

= ABTOMaTM4YeCKOE YCTPONCTBO HATSXKEHUS
HUTW 1 €ro KOHTPOJb B pearnbHOM
BPEMEHM (CTEXOK 3@ CTEXKOM)

= PacnosHaBaHune nponycka cTexkoB
BHYTPU 1 3a NnpeaenaMu LOKYMEHTUPO-
BaHHOIO LWBA

m ONEKTPOHHbIN PErYNSATOP HaTSAXEHUS
HUTK

= ABTOMaTMyeckoe pacrnosHaHue npeasa-
PUTENBHO YCTaHOBIIEHHbIX NapaMeTpoB
(OTE)

= YnpaBneHve BceMu pyHKLMAMMN C
nomouybto naHenun TouchScreen.

= CBOGOAHOE KOHCTPYMPOBAHNE STUKETOK

= [lporpammupyemble AnvHa cTexka u
HaTshKeHne HUTY (B KaXXAOM y4yacTke
wBa)

= Kamepa onst KOHTpons 3a HUTKOW n
3TUKETKOWM

m Onuus: kanMbpoBKa HaTSXKEHUS HATYK

= CnucTema JOKYMEHTUPOBAHHOIO WBa Ha
©a3e KOMOHKOBOW MaLLVHbI

Tunosas obnacTb NpUMEHeHNs

m BbinonHeHne HagexHbIX WBOB Ha
TpexmMepHbIX AeTansix, Hanpumep, Ans
noayLku 6e30MacHOCTM U3 pyneBoi
KOMOHKM

TexHn4yeckme aaHHble
m lonoeka: Powerline 2591
m Makc. gnunHa ctexka: 5 mm

Doku-Naht systém s jehelnim
podavanim a diferencovatelnym
podavacim koleCkem s koleCko-
vou patkou

= Systém ke kvalitativné zajisténé vyrobé
bezpecnostnich svu

m zvlasté vhodny pro Svy s malym radiusem
na tvarovych dilech v oblasti interieru
automobild

= Automatické fizeni napéti niti a v realném
¢ase snimany tah nité (steh po stehu)

m Rozpoznani vynechanych stehl uvnitf i
vné dokumentovanych §vi

= Elektronicka regulace napéti niti

= Identifikace Sici hlavy (OTE)

= Ovladani vSech funkci na dotykové
obrazovce

= VoIné usporadani etiket

m Programovatelna délka stehu (v kazdém
Svu)

= Kamera pro kontrolu niti a nalepek

Option: Kalibrace tahu niti

m Doku-Naht systém se sloupovou Sici
hlavou

Typicka oblast pouziti
m Bezpecnostni Svy na trojrozmérnych
dilech, napf. naraznikovy talif na volantu

Technicka data
m Sici hlava: Powerline 2591
= Max. délka stehu: 5 mm

Cuctema 3a fOKYMEHTMPAH LUEB
C UrMeH 1 NPOMEHINB POJIKOB
TpaHcnopT

= BucokokayecTtBeHa cuctema 3a cb3gaBa-
He Ha LeBOBe OTroBapsLUM Ha N3NCKBa-
HuATa 3a 6esonacHocT

= OcobeHo nogxoasuia 3a WMEHe Ha
AeTtannu c manku paguycu B obnacTTa Ha
MHTEepropa Ha KonuTe

= ABTOMaTWMYHO perynupaHe Ha onbHa Ha
KOHeLa 1 HenpekbCcHaTO HabnaeHe Ha
onbHa Ha Bceku 6of (6oa B 604)

= OTuyuTaHe Ha nponycHaty 6o40Be B
30HaTa M U3BbH 30HAaTa Ha [JOKYMEHTHU-
paHus WeB

m EnexkTpoHHO perynupaHe Ha onbHa Ha
KoHeLa

= ABTOMATUYHO OMO3HaBaHe Ha LWeBHaTa
rnasa

= OGcnyxBaHe Ha BCUYKM PYHKUUN Ype3d
CEeH30peH gucnnen

m CB06OAHO cbhb3jaBaHe Ha eTUKeTU

= [lporpamupyemo 3ajaBaHe Ha onbHa Ha
KOHela W cTbhkaTa Ha 604a BbB BCEKM
cekTop

= Kamepa 3a KOHUMTE 1 KOHTPOS Ha
eTukeTa

= Onuwus: Kannbpupallo ycTpoicTBo

m CucTema 3a JOKYMEHTMpPaH LWeB C
KONOHHa rnaea.

Mpunoxexune
= O6esonacuTenHu WeBOBe B 30HaTa Ha
BONaHa Ha KonuTe.

TexHN4Yeckn aaHHN

m naBa: Powerline 2591
m Makc. abnxuHa Ha 6oga: 5 mm

PFAFF... |~




3587

LLIBeliHas ycTaHOBKA C YACINOBbIM CNC-fizené Sici zafizeni s CNC-ynpaBnsemo CbopbXeHune
nporpaMMHeIM ynpaeneHmem, ¢ vymeénnymi $ablonami pro pracis  CbC CMEHSIEMU Kflamepu 3a
YCTPOMCTBOM CMEHbI 32XMMOB, gasovym piekrytim HenpeKbCHAT LLEBEH MpoLec
and paGOTbI C nepekpbiTuem no
BpPEMEHMU
m Bbicokasi TOYHOCTb WKTbSA B 60NbLLOM = Nejvyssi pfesnost Stepovani v Sicim poli = [onamo wesHo none 500,0 x 300,0 mm
none 500,0 x 300,0 mm 500,0 x 300,0 mm = [lporpamupaHe u KopurmpaHe Ha
= [porpammupoBaHue WBa 1 KOppekTMpoB- = Programovani $vu a jeho Upravy Ize LIeBOBETE AUPEKTHO OT AUCTEs Ha
Ka LUBEMNHOWN NporpaMmMbl HEMOCPEACTBEH- provadét pfimo na stroji MalmnHaTa

HO Ha camol MaluvHe

Bbicokast TOYHOCTb LWIBOB 3a cYeT
npepbIBUCTOrO NepemMelleHmns (Henoa-
BVMXXHOE COCTOSIHME TpaHcnopTepa npu
BXO[€E WrMbl B MaTepuan)

Manenb ynpaeneHusa P1: naHens PC co
BCTPOEHHbIM cunTbiBaTEnem CD-kapT
rapaHTupyeT MHTYUTUBHOE 06CnyXuBa-
Hue

CoBpeMeHHOe YMCIIOBOE NPOrpamMmmMHoe
ynpasneHue: B ntoboe Bpems BO3MOXHa
WHCTannAUns ¢ ANCKeTbl U3MEHEHW
nporpaMmmMHoro obecneyeHuns.
YCTPOWCTBO CMEHbI 3a>XMMOB ANs
MOBbILLIEHUSA NPOU3BOANUTENBHOCTU NpU
NONHOMN 3arpyske

CkaHep WwTpux-koaa

Onuusa: YCTpoicTBO NOBOPOTA UMbl ANA
onTumMmu3auun Wwea

Vysoka presnost $vu diky prferusovanému
posuvu dila (klidovy stav pfi zapichu jehly)
Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-
nou ¢teCkou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

Moderni CNC-Fizeni: Software-Update Ize
kdykoli instalovat pfes SD-kartu
Jedine¢né zafizeni na vyménu Sablon
zvysuje vykon diky praci s plnym ¢asovym
prekrytim

Ru¢ni skener ¢arového kodu

Option: Zafizeni k nataceni jehly pro
optimalizaci $vu

Typicka oblast pouziti
= Automatizované Sici aplikace v oblasti

automobilni, technickych textilii a
kozeného zbozi

m [onsiMa TOYHOCT Ha LeBoBeTe Nocpes-
CTBOM NpekbcHaTua TpaHcnopT.MaTepu-
ana e HenoABMWXeH No-BpeMe Ha
npoboxpaaHeTo Ha urnarta

= CeH3opeH gucnnei ¢ BrpageH yertel Ha
SD-kapTtaTa

= MogepHo CNC-ynpaBneHue: ¢ Bb3MOX-
HoCT 3a o6HoBsAIBaHe Ha codTyepa no
BCSIKO BpeMe 4pe3 SD-kapTa

= Bucoko nponsBoanTenHo yctpoicTeo 3a
CMsiHa Ha knamepuTe 3a HenpekbCcHaT
NPOu3BOACTBEH NpoLec

= PbyeH ckeHep 3a 6apkog

= Onuusa: MexaHn3bM 3a 3aBbpTaHe Ha
urnaTta.

MpunoxeHne
= Jluuesu weBoBe B aBTOMobunHata
WUHOYCTPUS,, TEXHUYECKN TEKCTUN U

Technicka data KOXeHU usgenus.
TunoBas obnactb NPUMEHEHNS = Max. rychlost Siti: 3.200/min.
= ABTOMaTM3MpOBaHHbIE annnukauum B = Max. délka stehu: 12,7 mm TexHnYecKkn AaHH

obnactu obopmMmneHns nHTepbepa
aBTOMOOUNSA, TEXHUYECKOrO TEKCTUNSA 1
M34ennin N3 Koxu

TexHun4eckne gaHHble

Makc. konuyectBo cTexkoB: 3.200/MuH
Makc. gnuHa ctexka: 12,7 mm

* | PFAFF
Industrial

= Makc. 6poi 6ogoBe: 3.200/min.
= Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 12,7 mm
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CBoboaHO nporpaMmMmmpyembiii
aBTOMaT ¢ 60NbLUMM LUBENHbLIM
nonem

500 x 400/ 500 x 300 mm

m CneuvanbHas WBeHas ronoska AN HUTeN
ot 80/3 go 11/3 c noagbemMom nepegHen
yacTu (npoxoa nog urnoi 90 mm)

m [pbiratowas nanka ¢ nporpammupyembim
perynuposaHuem ypoBHS (Nnasatowas
nanka no 3anpocy)

m OTnnyHOe KayecTBO WBa 3a CYET UCMONb30-
BaHWS CUCTEMbI BEPTUKATIBHOIO YeNHOoKa,
Hanbonee nogxoasiwen Ans pasHoHanpas-
NEHHOro WNTbA

m [MaHenb ynpasneHus P1 co BCTpOEHHbIM
cuntbiBaTenem CD-kapt. CoctaBnexuve un
KOppeKTUpOoBKa NporpaMmsl LLBa BO3MOXHa
C NoMoLLblo NaHenu ynpasnexHuns P1.

m Cunctema RFID (Radio Frequency
Identification) npoBepsieT cooTBeTCcTBME
BbIGPAHHON NporpamMmmbl yCTaHOBNEHHOMY
wabnoHy

m Bbicokas TOYHOCTb LWIBOB 3a CHET NpepbIBU-
CTOro nepemMeLleHns (HENOABUXKHOE
COCTOSIHME TpaHcnopTepa npu BXOAE UMbl B
maTtepuan)

m Onumsa: ckaHep WTpuUx-koda (BPYUHYH nnu
cTaunoHapHo)

m Onuma: YCTpoWicTBO BpaLLeHWs UMbl

= Onuus:

PFAFF 1Q KOHTpOnb HaTaXeHUsA HUTOK

m Knacc / Pasmep nons wutbs:

3590-4/5030 500 x 300 mm
3590-5/5040 500 x 400 mm

TunoBasi obnacTte NPUMEHeHUA

= ABTOMaTM3MpPOBaHHbIE annnvkauum B
obnacTtn oopmreHns nHTepbepa aBTOMO-
6uns, TEXHUYECKOro TEKCTUNA U U3genunin
N3 KOXM

TexHu4yeckne gaHHble

m PucyHok wea: 301 (4enHOYHbIN CTEXOK)

m Makc.ckopocTb WuTbs: 2.500 CTEXKOB/MUH.
m [nuHa ctexka: 0,1 — 10,0 mm
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VolIné programovatelny
velkoploSny Sici automat
500 x 400 / 500 x 300 mm

m Specialni Sici hlava pro automaty pro Siti
nitmi 80/3krat az 11/3krat s vyklopnym
hornim ramenem (90 mm pruchodnost)

= PfFitlacna poskakujici paticka s programo-
vé fizenou urovni (plovouci patka na
pozadani)

= Vynikajici kvalita $iti diky pouziti nejvhod-
néjSiho systému vertikalniho chapace pro
v§esméroveé Siti

= Dotykovy panel P1 s integrovanou
¢teckou SD-karet. Tvorbu programu a
jeho upravy Ize provadét na panelu P1

m Hlidani svérek materialu pomoci RFID
(Radio Frequency IDentification); ovéfuje
soulad zvoleného Siciho programu s nasa-
zenou Sablonou

= Vysoka presnost Stepovacich $vu - diky
preruSovanému posuvu (klidovy stav
podavani pfi zapichu jehly)

m Option: Skener ¢arového kodu (ruéni nebo
stacionarni)

m Option: Zafizeni k nataceni jehly

Option: PFAFF 1Q hlidani tahu niti

m Typy/velikosti Siciho pole:

3590-4/5030 500 x 300 mm
3590-5/5040 500 x 400 mm

Typicka oblast pouziti

= Automatizované Sici aplikace v oblasti
automobilni, technickych textilii a
kozeného zbozi

Technicka data

= Typ stehu: 301 (vazany steh)

= Max. rychlost Siti: 2.500 stehG/min.
m Délka stehu: 0,1 - 10,0 mm

3590 Vario

CeobogHO nporpammpyem
aBTOMAT C rofisiMO LLUEBHO none
500 x 400/ 500 x 300 mm

= CneymnanHa weBHa rnasa 3a KOHLM OT
80/3 po 11/3 c HaknaHsLWa ce rnasa
(90 mm npoxoaunmocT)

= [porpamHo ynpaBsnsema BUCOYMHA Ha
kpayeto (MnaBallo Kpaye No 3anuTBaHe)

= M3kniountenHo BUCOKO Ka4yecTBO Ha
LeBa NOCPeACTBOM rapHuUTypa 3a
MHOFOMOCOYHO ABUXEHMWE C BEPTUKANEH
rpandgep

= CeH3opeH naHen ¢ BrpafeH yeTel, 3a
SD-kapTta. Cb3gaBaHe u kopurmpaHe Ha
LIEeBHU NporpamMmu Ypes gucnnes

= PagnoyectoTHO pasno3HaBaHe Ha
knamepa v nsbvpaHe Ha nporpama.

= Bucoka ToyHOCT Ha WweBoBeTe 6naropa-
peHue Ha NepuoAnYHUS TpaHCnopT

= Onuusa: bapkoa ckeHep - pbyeH nnum
cTayuoHapeH

= Onuwusi: 3aBbpTaHe Ha urnarta

m Onuua: HabnogeHne Ha onbHa Ha
KoHeuUa

= Bupose wesHu nonera:
3590-4/5030 500 x 300 mm
3590-5/5040 500 x 400 mm

Mpunoxexne

= V3paboTBaHe Ha nuuUeBM WeBOBE B
obnacTtTa Ha aBTOMOOMHaTa NHAYCTpUS,
KOXXEHW U3[ennsa N TEXHUYECKN TEeKCTU.

TexHN4Yeckn gaHHN

= Tun Ha 6oga: 301 (gBoKHO nuueB 60a)
= Makc. o6opoTu: 2.500 6oga/Min.

= [JbmkuHa Ha 6oga: 0,1 - 10,0 mm

PFAFF...  ~




3590 Vario

CBoboaHoO nporpaMmMmupyembiii
aBTOMaT ¢ 60NbLUMM LUBENHbLIM
nonem

850 x 500/ 850 x 400 mm

m CneuvanbHas WBeHas ronoska AN HUTEN
ot 80/3 go 11/3 c noabemMom nepegHen
yactu (npoxoa nog urnon 90 mm)

= [pbiratowas nanka ¢ nporpammupyembim
perynupoBaHuem ypoBHA (Nnasatowas
nanka no 3anpocy)

m OTNMYHOe KayecTBO WBa 3a CYET UCMONMb30-
BaHMS CUCTEMbI BEPTUKATIbHBIX YENTHOKOB,
Hanbonee noaxoaswen ANs MynbTUHanNpas-
NEHHbIX LWBOB

m [MaHenb ynpasneHust P1 co BCTpOEHHbIM
cuntbiBaTenem CD-kapt .CocTaBneHve un
KOppeKTUpoBKa NporpaMmel LLBa BO3MOXHA
C noMoLblo NnaHenu ynpasnexnuns P1.

m Cunctema RFID (Radio Frequency
Identification) npoBepsieT cooTBeTCcTBME
BbIGPAHHON NporpamMmmbl yCTaHOBIEHHOMY
wabnoHy

m Bbicokas TOYHOCTb LWBOB 3a CYET NpepbIBU-
CTOro nepemMeLleHns (HENOABUXKHOE
COCTOSIHME TpaHcnopTepa npu BXOAE UMbl B
maTtepuan)

m Onuusa: ckaHep WTpuUx-koAda (BPYUHYH nnm
cTauuoHapHo)

= Onuua: YCTpoWcTBO BpaLLEHWS UMbl

= Onuus:

PFAFF 1Q KOHTpOnb HaTaXeHNsA HUTOK

m Knacc / Pasmep nons wutbs:

3590-5/8540 850 x 400 mm
3590-5/8550 850 x 500 Mmm

TunoBasi obnacTte NpUMMeEHeHUA

= ABTOMAaTM3MpPOBaHHbIE annnvkauum B
obnacTtn oopmreHns nHTepbepa aBTOMO-
6uns, TEeXHUYECKOro TEKCTUNA U U3genuin
N3 KOXW

TexHuyeckne gaHHble

m PucyHok wea: 301 (4enHOYHbIN CTEXOK)

m Makc.ckopocTb WuTbs: 2.500 CTEXKOB/MUH.
m [nuHa ctexka: 0,1 — 10,0 mm

*  PFAFF....

PFAFF

Intelligent Quality control

0

VolIné programovatelny
velkoplo$ny Sici automat
850 x 500 / 850 x 400 mm

Specialni Sici hlava pro automaty pro Siti
nitmi 80/3krat az 11/3krat s vyklopnym
hornim ramenem (90 mm pruchodnost)
Pritlacna poskakujici paticka s programo-
vé fizenou urovni (plovouci patka na
pozadani)

Vynikajici kvalita $iti diky pouziti nejvhod-
néjSiho systému vertikalniho chapace pro
v§esméroveé Siti

Dotykovy panel P1 s integrovanou
¢teckou SD-karet. Tvorbu programu a
jeho upravy lze provadét na panelu P1
Hlidani svérek materialu pomoci RFID
(Radio Frequency IDentification); ovéfuje
soulad zvoleného Siciho programu s nasa-
zenou Sablonou

Vysoka presnost Stepovacich Svu - diky
preruSovanému posuvu (klidovy stav
podavani pfi zapichu jehly)

m Option: Skener ¢arového kodu (ruéni nebo

stacionarni)

Option: Zafizeni k nataceni jehly
Option: PFAFF 1Q hlidani tahu niti
Typy/velikosti Siciho pole:

- 3590-5/8540 850 x 400 mm

- 3590-5/8550 850 x 500 mm

Typicka oblast pouziti

Automatizované Sici aplikace v oblasti
automobilni, technickych textilii a
kozeného zbozi

Technicka data

Typ stehu: 301 (vazany steh)
Max. rychlost §iti: 2.500 steht/min.
Délka stehu: 0,1 - 10,0 mm

CBo6oaHo nporpammpyem
aBTOMAT C rofisiMO LLUEBHO none
850 x 500/ 850 x 400 mm

= CneyunanHa weBHa rnaBa 3a KOHUM C
aebennHa ot 80/3 go 11/3 ¢ HaknaHswWwa
ce rnaea (90 mm npoxoAMMocCT)

= [porpamHo ynpaBsnsema BUCOYMHA Ha
kpayeTo (MnaBallo Kpaye No 3anuTBaHe)

= /3knountenHo BUCOKO Ka4yecTBO Ha
LweBa NOCPeACTBOM rapHuUTypa 3a
MHOFOMOCOYHO ABUXEHUNE C BEPTUKANEH
rpandgep

= CeH3opeH naHen c BrpafeH yetel Ha
SD-kapTtaTa. Cb3pgaBaHe n kopurnpaHe
Ha LWeBHW Nporpamu 4ypes aucnnes

= PagnoyectoTHO pasno3HaBaHe Ha
knamepa v nsbvpaHe Ha WeBHa nporpa-
ma

= Bucoka ToyHoCT Ha WweBoBeTe 6naroaa-
peHue Ha NepuoanNYHUSA TPaHCMopT

= Onuwusa: bapkoa ckeHep- pbYeH unu
cTaunoHapeH

m Onuwusa: 3aBbpTaHe Ha urnaTa

= Onuwus: HabnogeHne Ha onbHa Ha
KoHeLa

= Bupose wesHu nonera:

- 3590-5/8540 850 x 400 mm
- 3590-5/8550 850 x 500 mm

MpunoxeHne

= MN3paboTBaHe Ha nuLeBM LWEBOBE B
obnacTtTa Ha aBTOMOGMMHaTa MHAYCTpUS,
KOXEHW U3Oenns N TEXHNUYECKN TEKCTUI.

TexHUYecKN AaHHU

= Tun Ha 6opa: 301 (aBoiHO nuues 6ona)
= Makc. o6opoTu: 2.500 6oga/Min.

m [ObmkuHa Ha 6oaa: 0,1 - 10,0 mm
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CBoboaHO nporpaMMmunpyembiii
aBTOMaT ¢ 60ONbLUMM LUBENHbLIM
nonem

1200 x 1700 mm

= OTNMYHOE KaYyecTBO W BENUKONENHbI
PVCYHOK LUBA B NPOLECCe NPOXOXAEHUS
BCEro LWBENHOro yyacTka

m BeccTtyneHuyaTo nporpammupyemasi
npbiratiowas nanka, nepeton Ao 9 Mm

= Bbicokasi TOYHOCTb LUBOB 3@ CYET NpepbIBU-
CTOro nepemeLleHunsi (HenoABuXKHOE

COCTOSIHME TpaHcnopTepa npu BXOAE UMbl B
maTepuman). He npoucxoanT cMmeLleHne Kpos

B 3aXMMe.

m [lononHUTENbHbIN NPUXUM LUBEWHbIX
wabnoHoB (NnaBatowasn nanka)

m Moabem ronosku 70 MM Ans yao6Ho
3arpysku matepuana

m Onuusa: KOMNNEKT ageTanei 4ns onTuMmaa-
LMK NONOXEHUS CTEXKa (COCTOUT U3
YCTPOWCTBA BPaLLEHUSA UMbl U OTTAXKKN
HWXHEW HUTKKM), NpenaTcTByeT obpasoBa-
HWUIO HE3aTAHYThIX CTEXKOB Ha AekopaTus-
HbIX LIBaX

m KomnnekT getanei: HageXXHoe Havyano wea
3a CYeT 3aXVWMOB HUTKN CBEPXY U CHU3Y,
COCTOUT U13:
- 3aXWUM HUXKHER HUTKK
- OTBOAYMK BEPXHEN HUTU C MUHLLETOM

m KOHTPOMb HUXHEN HUTU C MOMOLLbIO
ceHcopa

m PacnosHaBaHue octaTtka WnynbHOW HUTK C
NMOMOLLbIO CHETYMKA CTEXKOB
(onuus: ¢ NnomoL bl ceHcopa)

TunoBasi obnacTe NpUMMEHeHUA

= ABTOMaTM3MpPOBaHHbIE annnvkauum B
obnacTtn oopmreHns nHTepbepa aBTOMO-
6uns, TEXHUYECKOro TEKCTUNA U U3genunin
N3 KOXW

TexHu4yeckne gaHHble
m PucyHok wea: 301 (4enHOYHbIN CTEXOK)

m Makc. ckopocTb WuTbs: 2.000 CTEXKOB/MUH.

m [nuHa ctexka: 0,1 — 12,0 mm
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VolIné programovatelny
velkoploSny Sici automat
1200 x 1700 mm

= Vynikajici kvalita Siti a perfektni Sici
obrazec pfi vSesmérovém provozu v
celém rozsahu Siti

= Plynule programovatelna skakaci paticka
s protikusem az do 9 mm zdvihu

= Nejvyssi pfesnost Stepovacich vl - diky
prerusovanému posuvu (klidovy stav
podavani pfi zapichu jehly). Posuv dila
upnutého v Sabloné je vyloucen

= Paticka pro Sici Sablonu (plovouci patka)

m Zdvih Sici hlavy 70 mm pro snadnou
manipulaci s materialem

m Option: Zafizeni na optimalizaci kladeni
stehu (sestava ze zafizeni pro nataceni
jehly a posun spodni nité). To zamezuje
smyckovani steht u vysoce dekorativnich
Sicich obrazcu s kruhovym tvarem $vi

m Sada: Pro procesné zajistény zaCatek Svu
fizenymi svérkami horni i spodni nité
sestavajici ze:
- svérky spodni nité s upinacim zafizenim
- odhazovace horni nité

m Hlidani horni nité pomoci senzoru

= Hlidani zbytku spodni nité pomoci
pocitace stehd (Option: senzorem)

Typicka oblast pouziti

= Automatizované Sici aplikace v oblasti
automobilni, technickych textilii a
kozeného zbozi

Technicka data

= Typ stehu: 301 (vazany steh)

= Max. rychlost Siti: 2.000 stehd/min.
m Délka stehu: 0,1 - 12,0 mm

3590 Portal

1200 x 700 mm

1200 x 1000 mm
1200 x 1400 mm
1200 x 1700 mm

CsobogHo nporpammpyem aBTo-
MaT C ronsiMo LUEBHO none
1200 x 1700 mm

= Bucoko kayecTBo v nepdekTeH BuA Ha
6opa npu n3paboTBaHe Ha LWEBHU
OTCeYKM B pasnuyHa nocoka

m bescTeneHHo perynupaHe Ha noackoka
Ha KkpayeTo 40 9 MM NOCPEACTBOM
nporpama

= Bucoka ToYHOCT Ha weBa nocpeacTBOM
TpaHcrnopTHaTa cuctema, paboteuia
nepuoanyHo

= [bpxay Ha knamepa ([MnaBawo kpaye)

m [loBguraHe Ha rnaesaTta go 70 mm 3a
nognenexHy matepuanu

= Onuus: ObopyaBaHe 3a onTUMU3npaHe
Ha ObmKknHaTa Ha 6o4a (3aBbpTaHe Ha
urnata, knema 3a JofHust koHel) ToBa
no3sonsiBa n3paboTBaHe Ha AeKopaTuB-
HWU KPBCTOCAHW LLIEBOBE.

= OGopyaBaHe 3a CMrypHO Havyano Ha
LeBa NOCPEeACTBOM Kfema 3a AonHus/
ropHust koHel.OGopyaBaHeTO CbabpXKa:
- Knema 3a ponHus koHel,
- Knema 3a ropHus koHel,

= HabniogeHune Ha ropHust KoHew nocpes-
CTBOM CEH30p

= HabniopgeHune Ha fonHUs KoHew nocpes-
cTBOM 6posiy (Onums: Ypes ceHsop)

Mpunoxexne

= /3paboTBaHe Ha nuueBK WeBOBE 3a
aBTOMOBUNHATa UHAYCTPUS, KOXKEHMN
n3aennsa n TEXHUYEeCKN TeKCTUM.

TexHN4Yeckn aaHHN

= Bup Ha 6opga: 301 (gBonHO nuues 6oa)
= Makc. o6opoTu: 2.000 6oga/Min.

m [ObmkuHa Ha 6oga: 0,1 - 12,0 mm

PFAFF... 7
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New drive
technology

cCD

BbICOKOCKOpPOCTHas LBenHas
MaLUWH C POfIMKOBOW nankou

= «Cyxas mawuHa»
(6e3 macnsAHoON BaHHbI)

s CTabunbHas AnuvHa CTexka u xopoluee
KayecTBO WBa

m Bbicokas rubkocTb 3a cueT nepectpau-

Baemol BbicoThbl urnosoautens (c 30,0 go
36,0 m): mawwnHa ons matepuana nobon

TONLMHBI.
= Bonblion BeiNneT pykasa mMalUWHbI
(300 mm)
m 3ameHa Hoxel anst 06pe3kun HUTKM 6e3
IOCTUPOBKM
= HoBble peleHns aonsa ycTponcTs

nogrema I'IpVI)KVIMHOI7I nankuy v 3aKpernku

6e3 cxaTtoro Bo3ayxa

TunoBas obnacTb UCMONb30BaHWS

= PaboTbl c nogknagkon obyBu, HacTpaiu-
BaHWe geTanei u3 koxu 6e3 nepexonos

TONWMH MaTepuana

TexHu4eckme gaHHble

m Makc. konumyecTtBo cTexkoB: 5.000/MuH.
= [1lpoxoa noa nankow: 13,0 mm

= Makc. gnmHa ctexka: 6,0 mm

i

N

EHOEERANEN

“  PFAFF....

Vykonny rychlobézny Sici stroj s
koleCkovou patkou

m 50 let ,Suché stroje”
(zadna olejova vana)

m Dobra rovnomérnost steht a kvalita Svu

= Velka flexibilita diky prestavitelnému
zdvihu jehelni ty¢e (30,0 na 36,0 mm):
Jeden stroj pro vS§echny tloustky materia-
lu

= Velka priichodnost pod ramenem stroje
(300 mm)

= Vyména noze a chytace bez dalSiho
sefizovani

= Integrované feseni pro zvedani pfitlacné
patky, zpatkovaci zafizeni bez tlakového
vzduchu

Typicka oblast pouziti
m Pro$ivani platna, aplikace s kzi bez
materidlovych pfechodt

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 5.000/min.

m Prachodnost po patkou: 13,0 mm
= Max. délka stehu: 6,0 mm

Bucoko ckopocTHa npasa
MallvHa ¢ poga

= 50 rogunun ,Cyxa mawwmHa“
(6e3 BaHa NbNHa ¢ Macno)

= Bucoko kayecTBo Ha LieBa

= VI3knouunTenHo dyHKUnoHanHa, nopaau
xo[a Ha urneHara LaHra
(30,0 po 36,0 mm): EgHa mawmnHa 3a
mMaTepuanu ¢ pasnuyHu gebenuHu

= [OnsiM npocBeT NoA pamoTo Ha MalluHa-
Ta (300 mm)

m CmsaHa Ha HoxoBeTe 6e3 JonbhnHUTENHa
HacTponka

m VIHTerpupaHu pelweHu1s 3a noBauraHe Ha
KpayeTo,aBTOMaTU4YHa 3aTsikka 6e3
CIbCTEH Bb3AYX.

Mpunoxexne
m lneHe Ha xacTapu,KoXeHW annukayumn.

TexHU4eckn AaHHu

= Makc.6pow 6ogose: 5.000/min.

= [1lpoxoaumocT nog kpadveto: 13,0 mm
= Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 6,0 mm
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1243

OpHowuronbHas WBeNHasA

MallnHa C NAoCKon nnaTtdopMon,
C YBENMMNYEHHBIM BEPTUKANbHBIM
YENHOKOM, MPUBOLAHOWN PONMKOBOM
nankom U HUXHUM TPaHCMNOPTOM

m CnokKoliHbIl X04 1 BenukonenHas
nepezava MOLHOCTM 3a CHET NpuBoAa
nnockoro 3y64aTtoro pemHs

= Pepkas 3ameHa winynu 3a cyeT yBenu-
YEHHOro BEPTMKANbHOrO YernHoka ¢
3anacom LWnynbHOW HUTK Ha 60% Gonblie
Mo CPaBHEHUIO C OBbIYHLIMU YenHoKaMu

= ABTOMaTU4YecKasi cMaska YenHoka

= [lpocTas, 6eccTyneHyaTas perynmposka
ONWHBI CTEXKa

= Jlerkas B 06CcnyxvBaHUn MawnHa

m BenukonenHbivi pucyHok WwiBa 3a cyet
onTUManbHOW KUHEMATUKM U WNyneoT-
BOAYMKA

m [Mogknacc -4/01:
0N BbINONHEHUs rpybbix WBOB, C
HUXHUM TPaHCMOPTEPOM U NPUBOAHOW
ponukoson nankon. Npueoa ponvkoBow
nanku rapaHTupyet 6ecnpobnemHbiii
nepexoa TonwmH 6e3 n3MeHeHns ONnHbI
cTexka

TunoBasi 06nacTb NCMOSb30BaHMUS
= MOHTa)Hbl€e LWBbl HA U3aenNusax n3
TSXKENOW KOXK

TexHu4eckne gaHHble
= Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 2.100/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 6,0 mm

Jednojehlovy plochy stroj s ver-

tikalnim chapacem, pohanénou

koleCkovou patkou a spodnim

podavanim

m Tichy chod a perfektni pfenos sily diky
pohonu plochym ozubenym femenem

= Méné casta vyména civek diky velkému

vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi

kapacitou civky

Automatické mazani chapace

Snadné a plynulé nastaveni délky stehu

Snadna udrzba

Vyborny vzhled $vu diky optimaini

kinematice a otvirani vnitiniho dilce

= Podtfida -4/01:
K vyrobé hrubych $vi se spodnim
podavanim a pfimo pohanénou, odklop-
nou koleckovou patkou. Pohon patky
garantuje bezproblémové presiti pfechodu
beze zmény délky stehu.

Typicka oblast pouziti
= Montazni Svy na tézké kizi

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.100/min.
= Max. délka stehu: 6,0 mm

EnHo-urnosa npaesa malumHa
C ronsam BepTuKaneH rparndep,
3a4BUXEHO POJSIKOBO Kpaye u
[ONEeH TpaHcnopT

= CnokoeH xo, nepdeKkTHO TpaHcnopTupa-
He Ha maTepuana u peMbyHO 3aBUXBa-
He

= MuHMManHa cMsiHa Ha kanep4eTo
nopaau ronemusi BepTukaneH rpavidep c
60% obem

= ABTOMaTUYHO CMasBaHe Ha rpandepa

m bescTeneHHa HacTporika Ha gbIKUHaTa
Ha 6opa

m JlecHa 3a nogabpxaHe

= OnTumanHa kMHemaTuka 3a 6pumkoobpa-
3yBaHe

m lMogknac -4/01:
3a npousBoacTBOTO HA Aebenu weBoBe
C AONIEH TPAHCNOPT U 3aABUXEHO
ponkoBo kpadye. PONKoBOTO kpaye
rapaHTupa 6e3npobnemHun nuuesu
LeBOBEe 1 nNpexoan 6e3 npomsaHa Ha
AbmKuHaTa Ha 6opa.

MpunoxeHne
= MOHTaxHU WeBOBE Ha 0COBEHO TEXKMN
KOXXEeHU usgenus.

TexHu4eckn gaHHu
= Makc 6pown 6ogoBe: 2.100/min.
m Makc. abmkuHa Ha 6oga: 6,0 mm

EHOEENEOY &=
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L PEATE 1244

[ByxuronbHas wBenHasa MmallnHa
C nnockor nnatgopmon, ¢ yBenum-
YEHHbLIMW BEPTMKANbHBLIMU Yen-
HOKamu, NPMBOAHOW POSIMKOBOW
Nankom N HMKHUM TPaHCNOPTOM

m CnoKoliHbIV X04 1 BenuKonenHas
nepegava MOLLHOCTM 3a CHET NpuBoAa
nnockoro 3y64aTtoro pemHs

= Pepkas 3ameHa wnynb 3a cyeT yBenu-
YEHHbIX BEPTUKaNbHbIX YENHOKa C

3anacom LWnynbHOW HUTK Ha 60% Gonble

Mo CpaBHEHWIO C 06bIYHBIMU YenHOKaMmn

= ABTOMaTMyeckas cMaska YyerHoka

m [pocTas, 6eccTtyneHyaTas perynuposka
OTUHBI CTeXKa

m Jlerkaa B obcnyxmBaHum MalimHa

m BenukonenHbii pucyHok LWiBa 3a cyet
ONTMManbHON KNHEMATUKM U LINYNeoT-
BOAYMKa

m [Mogknacc -4/01:
0719 BbINOMHEHUS rpy6ObIX WBOB, C
HVXXHUM TpaHCMOPTEPOM ¥ NPUBOAHON
ponukoson nankon. Npueoa ponvkoBow
nankv rapaHTupyeT 6ecnpobnemMHsbli
nepexoA TonwuH 6e3 n3MeHeHus ONUHbI
cTexka

Tunosas 0bnacTb MCMONb30BaHUS
m PasnuyHble AByxuronbHble paboTbl C
N3OennaMM N3 TAXKENON KOXU

TexHu4eckune gaHHble
m Makc. konuyecTtBo ctexkoB: 2.100/MuH
= Makc. gnuHa ctexka: 6,0 mm

At
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Dvojjehlovy plochy stroj s verti-

kalnim chapaem, pohanénou

koleCkovou patkou a spodnim

podavanim

m Tichy chod a perfektni pfenos sily diky
pohonu plochym ozubenym femenem

m Méné casta vyména civek diky velkému

vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi

kapacitou civky

Automatické mazani chapace

Snadné a plynulé nastaveni délky stehu

Snadna udrzba

Vyborny vzhled Svu diky optimaini

kinematice a otvirani vnitiniho dilce

= Podtfida -4/01:
K vyrobé hrubych $vi se spodnim
podavanim a pfimo pohanénou, odklop-
nou kole¢kovou patkou. Pohon patky
garantuje bezproblémové presiti pfechodu
beze zmény délky stehu.

Typicka oblast pouziti
m VSeobecné dvojjehlové prace na tézké
kazi

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.100/min.
= Max. délka stehu: 6,0 mm

[Bynrnosa npasa mallnHa c
ronam BepTukaneH rpandep,
3a4BWXEHO POMKOBO Kpaye u
AONeH TpaHcnopT

= CrnokoeH xoa nepdekTHO TpaHcnopTupa-
He Ha maTepuana

= MuHMManHa cMsiHa Ha kanep4yeTto
nopaau ronemMns BepTukarneH rpandep c
60% noBeye obem

= ABTOMATUYHO CMa3BaHe Ha rpawdepa

m bescTeneHHa HacTpoiika Ha AbJKUHaTa
Ha 6oaa

= JlecHa 3a nogabpxaHe

= OnTumanHa kMHemaTuka 3a 6pumkoobpa-
3yBaHe

m lMogknac -4/01:
3a npousBoacTBOTO Ha Aebenu WeBoBE ¢
[ONEeH TpaHcnopT. 3aABMXBaHETO Ha
ponkaTta rapaHTupa 6e3npobnemHo
n3lWmnBaHe Ha npexoan 6e3 NnpoMsiHa Ha
ObIkuMHaTa Ha 6oaa.

MpunoxeHne
= O6wwm WweBHM onepayun.

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poirt 6ogose: 2.100/min.
= Makc. gbmkumHa Ha 6oga: 6,0 mm
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Cneu,maana;l LBEeNHas malurHa ¢

NroNbHbIM TPAHCMOPTOM, HUXHUM

N BEPXHUM POJTIMKOBbLIMU TpaHC-

noprtepamu ¢ NnpnBoaom OT pa3s-

OenbHbIX WaroBbIX ABUraTenemn

= Bocnpoussogumas B nioboe Bpems n
TOYHO BbIMOMHEHHAA ANNHA CTEXKa
(cneunanbHO ANSA TOHKMX MaTepuanos u
npoay6nMpoBaHHbIX U3AENNit)

m Jlerkoe npoxoxaeHue no paguycy npu

MUHMManbHOM UCMONIb30BAHUN LLUBEMHbIX

pabouymx opraHoB

m BcTpoeHHas nnaHka ¢ kHomkamu Ha
ronoBke MalUuHbl M NporpaMMupyemas
MYTNbTUKHONMKA

m BCTpOEHHbIN CBETOANOAHBIN CBETUMBHUK

m OTcyTCcTBME NepdopupoBaHusa matepua-
na npu 3akpenke

m [lepeknioyerne Ha anddepeHunanbHbIi
TpaHcnopT 6e3 0cTaHOBKM npoLecca
LWNTbSA

= [1IpocToe cocTaBneHne WBEeNHbIX
nporpamm: MNogxoanT AN KOPOTKMUX
LUBOB, HAacTpaunBaHus PypHUTYPbI U
npoknagbiBaHUA WBOB Ha NATKeE.
Bo3moxHO cokpallyeHne 3afaHHoro
BpemeHu Ha 30%

= YHuBepcarnbHoe ucnonb3oBaHve Ans
HuTok ot 80/3 go 10/3 cuHTeT.
(3aBucuT OT Nogknacca)

= [logkniovyaemoe BTOpPOE HaTsxeHne
HUTOK

TunoBasi 06nacTb MCMOSb30BaHMUS

m MOHTa)Hble 1 coeguHUTENbHbIE LBbI Ha
006yBM, N30ENUAX U3 KOXUN N B UHTEPbEPE
aBTomobuns

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 3.500/MuH.
m Makc. gnuHa ctexka: 7,0 mm

EH O HE R

Specialni rychlobézka s jehelnim
podavanim, elektr. podavacim
koleCkem a pohanénou kolec¢ko-
vou patkou

m Exaktni a kdykoli reprodukovatelné délky
stehu (specialné na nejjemnéjsSich
materialech popf. kasirovaném zbozi)

= Snadné $iti malych, uzkych radiusud diky
nepatrné ploSe kontaktu dila s Sici
vybavou

= Integrované vicefunkéni tlacitko v hlavé
stroje a programovatelna tla¢itkova
souprava

= Integrované LED-osvétleni, stmivatelné

m Zadna perforace materialu pfi zapos$ivani

m Prepnuti na diferencialni podavani bez
zastaveni Siti

= Jednoduché sestaveni Sicich programu:
Vhodné zejména pro kratké Svy, nasiti
aplikaci a patni Svy. Je mozna Uspora
Casu az pres 30% oproti standardu

= Univerzalni pouziti pro sily niti 80/3 az
10/3 synth. (zavisi na podtiidé)

m Pripojitelné druhé napéti niti

Typicka oblast pouziti
= Montazni a pros$ivaci $vy na obuvi,
kozeném zbozi a autointeriéru

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 3.500/min.
= Max. délka stehu: 7,0 mm

25271 Premium

CneuuwanunsnpaHa npasa LIeBHA
MaLLMHa C UIMeH TPpaHCnopT U
POJIKOBO Kpaye

= TOYHM NoOBTapSLLM Ce AbMXMHN Ha 6oaa
(CrneymanHo 3a GuHM 1 KawmnpaHu
mMaTepuanm)

= Jleko WwueHe Ha Manku TeCHU pagnycu

= BrpapgeH B rmaBata Ha mawuvHaTta
MHOroyHKLUMOHaneH 6yToH

m BrpageHa LED- cBeTtnuHa

= MaTepuana He ce nepdopupa npu
3aTAKKN

= [IpeBknioyBaHe Ha gudepeHymanHms
TpaHcnopT 6e3 cnupaHe Ha LWeBHUA
npouec

= OnpocTeHo cb3gaBaHe Ha LeBHN
nporpamu: MHOro nogxoasiu 3a Kbcu
LeBOBe, NULEBY TErenmn Ha rapHuTypu n
3acTbnBalyy LEeBOBE.

= YHuBepcarnHo npunoxeHue 3a gebenvnHa
Ha CUHTEeTMYHMs KoHel oT 80/3 go 10/3
(B 3aBMCMMOCT OT nogknaca)

= Bb3MOXHOCT 3a BTOpU ONbH Ha KoHeua.

Mpunoxexne

m MOHTaxHMW 1 nuueBn Terenn Ha obyBku,
KOXXEHW U3genus u BbTpeLleH MHTepunop
Ha Konw.

TexHUYeckn gaHHu
= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.500/min.
m Makc. abnmxuHa Ha 6oga: 7,0 mm

PFAFF... | °
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BenukonenHble cTavyHble WBbI C
obpeskon 1,2 Mm

= Bocnpoussogumas B noboe Bpems n
TOYHO BbINOJIHEHHASA ANNHA CTEXKa
(cneumanbHO ANS TOHKUX MaTepUarnos un
npoay6nMpoBaHHbIX N3AENNUin)

m Jlerkoe npoxoxzaeHve no paauycy npu
MUHMMaNbHOM UCMONIb30BAHUN LLBEMHbIX
pabo4nx opraHos

= BcTpoeHHas nnaHka ¢ KHOMKamMu Ha
ronoBKe MallWHbl U NporpaMmupyemasi
MYNbTUKHOMKa

m BCTpOEHHbIN CBETOANOAHBIN CBETUMBHUK

= OTcyTCcTBME NepdopunpoBaHusa matepua-
na npwu 3akperke

= [lepeknioyeHne Ha anddepeHUanbHbIi
TpaHcnopT 6e3 ocTaHOBKM npouecca
WNTbA

= [IpocToe cocTaBneHne WBEeNHbIX
nporpamm: MoaxoauT oNst KOPOTKUX
LLIBOB, HACTpaYMBaHUSA rapHUTYp 1
npoknagblBaHNs LWBOB Ha MATKE.
Bo3moxHO cokpallyeHne 3agaHHoro
BpemeHu Ha 30%

= YHuBepcanbHOe UCMNonb3oBaHue Ans
HuTOK oT 80/3 go 10/3 cuHTeT. (3aBnUCUT
OT noaknacca)

= [logkniovyaemoe BTOpoe HaTsXeHne
HUTOK

= HapgexHoe ycTponcTBo 0bpesku no kpat
oT 1,2 MM [Ansi BENMKOMNENHbIX CTaYHbIX
LIBOB

Tunosas 0bnacTb UCMOMNb30BaHUSA
m CTayHble WBbI B canoHe aBTomobuns

TexHuyeckune faHHble

m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 3.500/MuH.
= Makc. gnuHa ctexka: 7,0 mm

*  PFAFF....

=

Perfektni Svy s uzkym krajem —
vSestranné, pfizpusobivé, hospo-
darné

m Exaktni a kdykoli reprodukovatelné délky
stehu (specialné na nejjemnéjSich
materialech popf. kasirovaném zbozi)

= Snadné Siti malych, Gzkych radiust diky
nepatrné plose kontaktu dila s Sici
vybavou

= Integrované vicefunkéni tlacitko v
hlavéstroje a programovatelna tlacitkova
souprava

= Integrované LED-osvétleni, stmivatelné

m Zadna perforace materialu pfi zaposivani

m Pfepnuti na diferencialni podavani bez
zastaveni Siti

= Jednoduché sestaveni Sicich program:
Vhodné zejména pro kratké Svy, nasiti
aplikaci a patni Svy. Je mozna Uspora
Casu az pres 30% oproti standardu

= Univerzalni pouziti pro sily niti 80/3 az
10/3 synth. (zavisi na podtfide)

m Pripojitelné druhé napéti niti

= Robustni odfez krajl pro perfektni Svy s
uzkym okrajem, od 1,2 mm odstup ofezu

Typicka oblast pouziti
m Svy s Uzkym okrajem v oblasti vnitfni
vybavy automobild

Technicka data
= Max. rychlost $iti: 3.500/min.
= Max. délka stehu: 7,0 mm

MHorogyHKU1noHanHa mawmnHa
3a nepdeKTHU KbCU LLEBOBE

= TOYHM 1 NOBTapPSALLM Ce NO-BCSKO Bpeme
OBIDKUMHU Ha 604a Npy MHOTO THHKM 1
KalmpaHu TbKaHu

m JleCcHo WreHe Ha Manku geTannm ¢ TeCHu
paaunycu

m BrpageH B weBHaTa rmaBa MHOroyHk-
LuoHaneH 6yToH

m BrpageHo LED- ocBeTneHune

= HAma nepdopauns Ha maTtepuana npu
3aTAXKM

m [1peBknoyBaHe Ha AudepeHumaneH
TpaHcnopT 6e3 cnupaHe Ha LWeBHUs
npouec

= OnpocTeHO cb3faBaHe Ha LUEBHU
nporpamu, oco6eHo NoaxXoAsLLM 3a
MHOTO KbCW OTCEYKU, MULEBU TErenm Ha
rapHUTYpu 1 netata Ha obyBku, Npu
KOWUTO LMKba Ha LUMEHe ce CbKpaliasa ¢
noseye ot 30%.

= YHuBepcarnHo npunoxeHue 3a gebenun
CUHTETUYHM KoHUM oT 80/3 go 10/3 (B
3aBMCUMMOCT OT nogknaca)

= Bb3MOXHOCT 3a BkNtoYBaHe Ha BTOpU
ONbH Ha KoHela

= HapexpHo ycTponcTBo 3a 06psisaBaHe Ha
KaHTa 3a nepdeKkTHN Kbcu WwesoBe ¢ 1,2
MM pe3epBa.

Mpunoxexune
= Kbcu weBoBe B obnacTtra Ha
Tanuuepusita Ha konuTe.

TexHu4eckn gaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.500/min.
m Makc. abnxuHa Ha 6oga: 7,0 mm

©
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KonoHkoBasi LWBeliHas malumnHa ¢
POMKOBBLIM TPAHCMNOPTEPOM

= HoBbIN An3aiH Knaccnuyeckom MallnHbI
PFAFF anst o6yBHOW NPOMbILLIEHHOCTMN

m lBeliHas knHemaTtmka ¢ yBenMyYeHHbIM
noagbemMom urnosoautens 4o 41 Mm un
cornacoBaHHoOW nofayer HUTKU paclum-
pseT obnacTb NpMMeHeHusa ang obpaboT-
KW BbICOKOANACTUYHBIMU HUTSIMM
TonwwmHowm ot 80/3 0o15/3 cuHT.

= Bbicokoe kayecTBO BCex AeKOPaTUBHbIX
N COEMHUTENbHbIX LUBOB

m 3aKperka «CTeXOK B CTEXOK»

= [porpammupoBaHve y4acTKoB LUBa C
NMOMOLLbO NMaHEeNu ynpasneHus

m Jlerko perynmpyemoe yCTpONCTBO
06pes3kn HUTU ANSt KOPOTKUX KOHLLOB HUTK
(B0 15/3 cuHT.)

m Jlerkas perynvmpoBka 3akpemno4Hblx
CTEXKOB Ha NaHenu yrnpaeneHus

= OnekTpomarHuTHoe ynpasneHve
PYHKUNAMU ANA 06pe3Kn HUTK 1
nogbema ponuKoBOK nanku (onuus)

m -725/04: YcTporicTBO nogpeskun nogknaga-
KW, NpUBOA HOXa CHM3Y (onuus)

Tunosasi o6nactb NPUMEHEHMS

m MOHTa)xHble U coeguHUTENbHbIE LWBbI Ha
06yBM, N30ENUAX U3 KOXUN N B UHTEPbEPE
aBTomobuns

TexHn4eckme gaHHble

m Makc. konumyectBo ctexkos: 3.000/MuH
= Makc. gnuHa ctexka: 7,0 mm

m [1poxoa nog ponukoson nankon: 10,0 Mm
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Rychlobézny sloupovy stroj s

koleCkovym podavanim - specia-

lizovany na prace blizko hrany a

uzké radiusy

= Novy design tohoto ,PFAFF-Klassikeru®
pro obuvnicky primysl

= Kinematika Siti s vétS§im zdvihem jehelni
ty¢e 41 mm a prizpusobené dodavce niti
rozsifuje oblast pouziti az k zpracovani
velmi prutaznych niti v silach
80/3 - 15/3 syn.

= Nejvyssi kvalita $vi pfi vSech ozdobnych
a upeviovacich Svech

m Zapositi ,Steh ve stehu®

m Programovani Sicich usek( na ovladacim
panelu

= Jednodu$e nastavitelny odstfih niti s
kratkymi konci (az 15/3 synth.)

= Jednoduché nastaveni stehu zapositi na
ovladacim panelu

m Elektromagneticky fizené funkce odstfihu
niti a zvedani kole¢kové patky (Option)

m -725/04: Zafizeni pro odfez kraju s
pohonem zdola (Option)

Typicka oblast pouziti
= Montazni a pros$ivaci vy na obuvi,
kozeném zbozi a autointeriéru

Technicka data

= Max. rychlost $iti: 3.000/min.

= Max. délka stehu: 7,0 mm

m Prdchodnost pod patkou: 10,0 mm

KonoHHa malumHa ¢ poga 3a
NULEBUN TEFrenn ¢ TECHN paguycu

= HoBusa ausaiiH Ha knacudeckaTa ,PFAFF”
MaluvHa 3a obyBHaTa MHAYCTpUS

= KuHemaTtuka, ocurypsiBala ronsim xog Ha
urnata go 41 mm 3a pabora ¢ gebenu
CUHTETUYHM KoHum oT 80/3 - 15/3

= Bucoko kayecTBo Ha BCUYKM BUAOBE
LeBOBe- NNLEBN U CBBbP3BaLUU

m 3aTtaxku 6oa B 604

= [MporpamupaHe Ha LWEBHUTE OTCEYKU
nocpeACcTBOM NaHena 3a ynpasfeHve

m JlecHo HacTpoliBaHe Ha MexaHn3mMa 3a
OTpsA3BaHe Ha KOHLMTE 3a KbCO ps3aHe C
pebenvHa Ha CUHTETUYHUS KoHel Ao 15/3

m JlecHo 3agaBaHe Ha 6opoBeTe B
3aTskkaTa OT naHena

m EnexkTpomarHuTHO 3aaBuXKBaHe Ha
MexaHU3MnUTe 3a OTpA3BaHe Ha KoHUuUTe
1 noBAuraHe Ha ponkarta (onyus)

m -725/04: MexaHn3BbM 3a 06psizBaHe Ha
KaHTa 3agBwxeH ot gony (Onuus)

Mpunoxexne

= MOHTaxHu 1 nuueBun Terenn Ha obyBskuy,
KOXXEHUW U3genust ,BbTpeLleH NHTepuop
Ha aBTOMOGUN

TexHnyecku AaHHn

= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.000/min.

m Makc. abnxuHa Ha 6oga: 7,0 mm

m [lpoxoammocT nog ponkaTta: 10,0 mm

2 i
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OneKkTpoHHas KONIOHKOBAs LUBEW-
Hasi MaluMHa ANs M3roToBMNEHMUS
06yBu

m HoBbIli AM3aliH KnacCUYecKor MaLlHbI
PFAFF ons o6yBHOI NPOMbILLNEHHOCTU

n llIBeliHasa kMHemaTvka C yBeNnMYeHHbIM
nogbeMom urnosoanTens o 41 Mm un
cornacoBaHHoOW nofaven HUTKU pacwmnpseT
obnacTtb npumeHeHns ans obpaboTku
BbICOKO3MACTUYHBIMU HUTSIMU TOMLUHOM OT
80/3 0o15/3 cuHT.

m Bbicokoe ka4yecTBO BCeX fleKOpaTUBHbIX U
COEANHUTENBHbIX LUBOB

m 3aKpenka «CTeXOK B CTEXOK» rapaHTupyet
oTCcyTCTBME NepdopupoBaHns matepuana

m [1pn 0gHOBPEMEHHOW HacTponke AnnHa
CTexXkKa ocTaeTcst 04MHAKOBOW Ha BCeX
MallmHax

m [InuHbl cTeXKa BOCnpom3BoasATcs B noboe
BPEMS U TOYHO BbINOMHATCA

m [porpammupoBaHmne y4acTKOB LUBa C
NOMOLLbI0 NAHENW ynpaBneHus

m Jlerko perynmpyemoe ycTpoicTBO ob6pesku
HUTWU ONS KOPOTKUX KOHLOB HUTK (8o 15/3
CUWHT.)

m OnekTpoMarHuTHoe ynpasneHne yHKUns-
MU Ans obpeskn HATK 1 nogbemMa ponnKko-
BOW Nnanku

m Jlerkas perynupoBka AnuHbI CTeXKa 1
3aKpenoYHbIX CTEXKOB Ha MaHenu ynpasne-
HUsA

m Bo3MOXHOCTb BkNtoYeHus aguddepeHumn-
anbHOro TpaHCcNopTUPOBaHUSA MaTepuana
BO BpeMSs npoLecca WnTbs

m -725/04: YcTponcTBO nogpesku nogknanku,
NpPUBOA HOXa CHU3Y (onuus)

Tunoasi obnacTb NpUMeHeHNs

m MoOHTaxHble ¥ CoeIMHUTENbHbIE LBl Ha
06yBYW, U3JENUSX U3 KOXMN U B UHTEpPbEpPE
aBToMobunsa

TexHu4yeckne aaHHble

m Makc. konnyecTtBo ctexkos: 3.000/MuH
m Makc. anuHa ctexka: 7,0 Mmm

= [poxoa nop ponukosor nankoi: 10,0 mm

ENDEEEannaE
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Elektronicky sloupovy
rychlobézny stroj pro vyrobu
obuvi

Novy design tohoto ,PFAFF-Klassikeru®

pro obuvnicky primysl

Kinematika Siti s vét§im zdvihem jehelni

ty¢e 41 mm a pfizpusobené dodavce niti

rozsifuje oblast pouziti az k zpracovani

velmi prutaznych niti v silach

80/3 - 15/3 syn.

Nejvyssi kvalita $vi pfi vSech ozdobnych

a upeviovacich Svech

= Garantované zaposSivani ,Steh ve

stehu“- bez jakékoli perforace materialu

PFi jakémkoli nastaveni se délka stehu

nelisi stroj od stroje

Délka stehu je kdykoli reprodukovatelna a

je exaktné provedena

m Programovani Sicich usekl na ovladacim
panelu

= JednoduS$e nastavitelny odstfih niti s

kratkymi konci (az 15/3 synth.)

Elektromagneticky Fizené funkce odstfihu

niti a zvedani koleckové patky

Jednoduché nastaveni délky stehu a

steh( zapoSiti na ovladacim panelu

Diferencialni podavani Ize vyvolat béhem

procesu Siti

-725/04: Zatizeni pro odrez kraji s

pohonem zdola (Option)

Typicka oblast pouziti
= Montazni a proSivaci Svy na obuvi,
kozeném zbozi a autointeriéru

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.000/min.

= Max. délka stehu: 7,0 mm

m Pruachodnost pod patkou: 10,0 mm

EnekTpoHHa KONoHHa MallnHa 3a
00yBHOTO NPON3BOACTBO

HoB gnsaiH Ha knacu4yeckaTta MNOPADD
MalumHa 3a obyBHaTa MHAYCTpUSA
KuHemaTuka, ocurypsiBaiya ronsm xog Ha
urnata Ao 41 mm, 3a pa6ota c nebenu
CUHTETUYHM KoHUM oT 80/3 - 15/3

Bucoko kayecTBO Ha BCUYKM NULEBM
LeBoBe

[apaHTUpaHo M3NbIHEHME Ha 3aTsXKa
60pa B 604, 6e3 nepdoprpaHe Ha
maTepuana

LlleBoBe ¢ egHakBa AbmxuHa Ha 6oaa
npv pasnuyHy MaluHn

M3paboTBaHe Ha WEeBOBE C NOCTOSIHEH
Opown 6ogoBe n kKa4ecTBO

lMporpamvpaHe Ha LWeBHN OTCEYKMN Ypes
aucnnes Ha MaliMHaTa

JlecHa HacTpoiika Ha MexaHu3Ma 3a
oTpsi3BaHe Ha Aebenu CUHTETUYHU KOHLM
no 15/3

EnekTpomarHuTHO ynpaBneHue Ha
MeXaHU3MUTe 3a OTPSI3BaAHE Ha KOHLMUTE
1 NMoBAMraHe Ha pornkaTta

JlecHa HacTpolika Ha AbMKUHaTa Ha
6opa n 6ogoBeTe B 3aTsAXKaTa, Ypes
naHena

BkntoyBaHe Ha NPOMEHNUBUS TpaHCMOPT
no-spemMe Ha wneHe,6e3 ga ce cnupa
LLEeBHUS npoLec

-725/04:MexaHn3bM 3a oTpsi3BaHe Ha
KaHTa 3agBuxeH otgony (Onuus)

MpunoxeHne

MoHTaXHU 1 NuuUeBN LLeBOBE Ha 00YBKMY,
KOXXEHW U3fenus n BbTPeLleH NHTeprop
Ha konuTe

TexHu4eckn gaHHu

Makc. 6poii 6ogose: 3.000/min.
Makc. obmknHa Ha 6oga: 7,0 mm
lMpoxoammocT nog ponkaTta: 10,0 mm

=——
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KonoHkoBas wBerHasa malimHa
ONsi N3rotoBneHnsa obyeu c
NEeBOW KONMOHKOMN

= HoBbIN An3aiH Knaccnuyeckom MallnHbI
PFAFF anst o6yBHOW NPOMbILLIEHHOCTMN

m lBeliHas knHemaTtmka ¢ yBenMyYeHHbIM
noagbemMom urnosoautens 4o 41 Mm un
cornacoBaHHoOW nofayer HUTKU paclum-
pseT obnacTb NpMMeHeHusa ang obpaboT-
KW BbICOKOANACTUYHBIMU HUTSIMM
TonwwmHowm ot 80/3 0o15/3 cuHT.

= Bbicokoe kayecTBO BCex AeKOPaTUBHbIX
N COEMHUTENbHbIX LUBOB

m 3aKperka «CTeXOK B CTEXOK»

= [porpammupoBaHve y4acTKoB LUBa C
NMOMOLLbO NMaHEeNu ynpasneHus

m Jlerko perynmpyemoe yCTpONCTBO
06pes3kn HUTU ANSt KOPOTKUX KOHLLOB HUTK
(B0 15/3 cuHT.)

= OnekTpomarHuTHoe ynpasneHve
PYHKUNAMU ANA 06pe3Kn HUTK 1
nogbema ponvMKoBOW nanku

= Jlerkas perynvmpoBka 3akpemnoyHblx
CTEXKOB Ha NaHenu ynpasneHuns

m -725/04: YcTporicTBO nogpeskun nogknaga-
KW, NpUBOA HOXa CHM3Y (onuus)

Tunosasi o6nactb NPUMEHEHMS
= CTauyuBaHue Bepxa obyBM C NOAKNaaKowM
C OAHOBPEMEHHOV nogpe3ko nogknaaku

TexHu4eckne gaHHble

= Makc. konnuecTBo cTexkoB: 3.000/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 5,0 mm

= [lpoxopa nop ponukoson nankoin: 10,0 Mm

Sloupovy rychlobézny stroj se
sloupkem vlevo pro vyrobu obuvi

= Novy design tohoto ,PFAFF-Klassikeru®
pro obuvnicky primysl

= Kinematika Siti s vétS§im zdvihem jehelni
ty¢e 41 mm a prizpusobené dodavce niti
rozsifuje oblast pouziti az k zpracovani
velmi prutaznych niti v silach
80/3 - 15/3 syn.

= Nejvyssi kvalita $vi pfi vSech ozdobnych
a upeviovacich Svech

m Zaposivani ,Steh ve stehu®

m Programovani Sicich usek( na ovladacim
panelu

= Jednodu$e nastavitelny odstfih niti s
kratkymi konci (az 15/3 synth.)

m Elektromagneticky fizené funkce odstfihu
niti a zvedani kole¢kové patky

= Jednoduché nastaveni stehu zapositi na
ovladacim panelu

m -725/04: Zafizeni pro odfez kraju s
pohonem zdola (Option)

Typicka oblast pouziti
= Nasiti se sou¢asnym podfiznutim
podsSivky na svrsek obuvi

Technicka data

= Max. rychlost $iti: 3.000/min.

= Max. délka stehu: 5,0 mm

m Prdchodnost pod patkou: 10,0 mm

KonoHHa maiumHa 3a o6yBHOTO
NPOM3BOACTBO C KOJIOHa pasmno-
NoXeHa OT NSABO Ha urnarta

HoB gn3anH Ha PFAFF-knacuyecka

MalwmHa 3a obyBHaTa MHAYCTPUSA

KnHemaTuka, ocurypsiBaiya ronsim xog Ha

urnata go 41 mm 3a paborta c gebenu

CUHTETUYHM KoHum oT 80/3 - 15/3

= Bucoko kayecTBo Ha BCUYKM BUAOBE
LeBOBe- NNLEBN U CBBbP3BaLUU

m 3aTtaxku 6oa B 604

= [porpamupaHe Ha LWEBHN OTCEYKU
nocpeACcTBOM NaHena 3a ynpasfeHve

m JlecHo HacTpoliBaHe Ha MexaHn3mMa 3a
OTpsA3BaHe Ha KOHUWTE, KbCO psidaHe Ha
CUHTETUYHM KOHUM ¢ aebenuHa go 15/3

m EnexkTpomarHuTHO 3aaBuXKBaHe Ha
MexaHU3MnTe 3a OTpA3BaHe Ha KoHUuUTe
1 NMoBAuraHe Ha popata

m JlecHo 3apgaBaHe Ha 6oaoBeTe B
3aTsKKkaTa NnocpeAcTBOM naHena

m -725/04: MexaHn3BbM 3a 06psizBaHe Ha

KaHTa 3agBwxeH ot gony (Onuus)

Mpunoxexne
= Jlyeswn weBoBe 1 06psa3BaHe Ha xacTapa
Ha cante Ha 00yBKUTE

TexHUYeCcKN AaHHU

= Makc. 6poii 6ogose: 3.000/min.

= Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 5,0 mm

= [1lpoxogumocT nog pogarta: 10,0 mm
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KonoHkoBas anekTpoHHasi LWBEW-
Hasi MaluMHa ANs M3roToBMNEHMUS
006yBU C NEBOW KONTOHKOW

m HoBbIli AM3aliH KnacCUYecKor MaLlHbI
PFAFF ons o6yBHOI NPOMbILLNEHHOCTU

n llIBeliHasa kMHemaTvka C yBeNnMYeHHbIM
nogbeMom urnosoanTens o 41 Mm un
cornacoBaHHoOW nofaven HUTKU pacwmnpseT
obnacTtb npumeHeHns ans obpaboTku
BbICOKO3MACTUYHBIMU HUTSIMU TOMLUHOM OT
80/3 0o15/3 cuHT.

m Bbicokoe ka4yecTBO BCeX fleKOpaTUBHbIX U
COEANHUTENBHbIX LUBOB

m 3aKpenka «CTeXOK B CTEXOK» rapaHTupyet
oTCcyTCTBME NepdopupoBaHns matepuana

m [1pn 0gHOBPEMEHHOW HacTponke AnnHa
CTexXkKa ocTaeTcst 04MHAKOBOW Ha BCeX
MallmHax

m [InuHbl cTeXKa BOCnpom3BoasATcs B noboe
BPEMS U TOYHO BbINOMHATCA

m [porpammupoBaHmne y4acTKOB LUBa C
NOMOLLbI0 NAHENW ynpaBneHus

m Jlerko perynmpyemoe ycTpoicTBO ob6pesku
HUTWU ONS KOPOTKUX KOHLOB HUTK (8o 15/3
CUWHT.)

m OnekTpoMarHuTHoe ynpasneHne yHKUns-
MU Ans obpeskn HATK 1 nogbemMa ponnKko-
BOW Nnanku

m Jlerkas perynupoBka AnuHbI CTeXKa 1
3aKpenoYHbIX CTEXKOB Ha MaHenu ynpasne-
HUsA

m Bo3MOXHOCTb BkNtoYeHus aguddepeHumn-
anbHOro TpaHCcNopTUPOBaHUSA MaTepuana
BO BpeMSs npoLecca WnTbs

m -725/04: YcTponcTBO nogpesku nogknanku,
NpPUBOA HOXa CHU3Y (onuus)

TunoBasi obnactb NPUMEHEHNS
m CrauymBaHuve Bepxa obyBu c nogknankom ¢
O[HOBPEMEHHOW Noape3Kol noaknanku

TexHu4eckne gaHHble

m Makc. konunyecTtBo ctexkos: 3.000/MuH
m Makc. anunHa ctexka: 7,0 mm

m [Mpoxog noa ponukosown nankoii: 10,0 mm

i 1N ) = B A

*  PFAFF....

Elektronicky sloupovy
rychlobézny stroj se sloupkem
vlevo pro vyrobu obuvi

Novy design tohoto ,PFAFF-Klassikeru®

pro obuvnicky primysl

Kinematika Siti s vét§im zdvihem jehelni

ty¢e 41 mm a pfizpusobené dodavce niti

rozsifuje oblast pouziti az k zpracovani

velmi prutaznych niti v silach

80/3 - 15/3 syn.

Nejvyssi kvalita $vi pfi vSech ozdobnych

a upeviovacich Svech

= Garantované zaposSivani ,Steh ve

stehu“- bez jakékoli perforace materialu

PFi jakémkoli nastaveni se délka stehu

nelisi stroj od stroje

Délka stehu je kdykoli reprodukovatelna a

je exaktné provedena

m Programovani Sicich usekl na ovladacim
panelu

= JednoduS$e nastavitelny odstfih niti s

kratkymi konci (az 15/3 synth.)

Elektromagneticky Fizené funkce odstfihu

niti a zvedani koleckové patky

Jednoduché nastaveni délky stehu a

steh( zapoSiti na ovladacim panelu

Diferencialni podavani Ize vyvolat béhem

procesu Siti

-725/04: Zatizeni pro odiez kraji s

pohonem zdola (Option)

Typicka oblast pouziti
= Nasiti se sou¢asnym podfiznutim
podsSivky na svr$ek obuvi

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.000/min.

= Max. délka stehu: 7,0 mm

m Pruachodnost pod patkou: 10,0 mm

EnekTpoHHa KonoHHa malunHa
3a 06yBHOTO NPOM3BOACTBO C
KOMoHa OT NABO Ha urnata

= HoB Au3aliH Ha Tasun knacmyecka LWeBHa
MalumHa 3a obyBHaTa MHAYCTpUS

= KuHemaTtuka, ocurypsiBaiia ronsim xog Ha
urnata go 41 mm, 3a pa6ora c gebenu
CUHTETUYHU KoHUwM oT 80/3 - 15/3.

= Bucoko kayecTBO Ha BCUYKM NULEBMU U
CBBbp3BaLLY LLEBOBE

= [apaHTupaHo M3NbAHEHNE Ha 3aTaxKaTa
60p B 604 6e3 nepdopupaHe Ha
maTepuana

= lleBoBe c eAgHakBa AbMXMHa Ha 6opa

= M3paboTBaHe Ha LeBOBE C MOCTOSAHHA
ObMXnHa Ha 6oaa

= [lporpamupaHe Ha LWeBHU OTCEYKM Ypes
aucnnes Ha MalumHaTta

m JlecHa HacTpolika Ha mexaHu3ma 3a
OTpsi3BaHe Ha KOHLMTE 3a KbCO psidaHe
Ha KoHela, Aopu u npu gebenunHa Ha
CUHTETUYHUA KoHel Ao 15/3

= EnexkTpo marHuTHO 3aABuXBaHe Ha Mexa-
HU3MUTe 3a OTPSA3BaHe Ha KOHUUTe n
nosAuraHe Ha ponkara

m JlecHa HacTpolika Ha gbmkuHaTa 6oaa ¢
nomoLyTa Ha naHena

= 13BUKBaHe Ha gudepeHumnanHus
TpaHCMOpT NO-BpeMe Ha LueHe

m -725/04: YcTpoWicTBO 3a obpsa3BaHe Ha
KaHTa, 3aaBwxeHo otgony (Onuns)

Mpunoxexne
= JlvyeBwn Terenun n obpasBaHe Ha xacTapa
Ha canTe Ha 00yBKuUTE

TexHn4eckn gaHHu

= Makc. 6poii 6ogose: 3.000/min.

= Makc. gbmxkuHa Ha 6oga: 7,0 mm

m [1lpoxogumocT nog ponkata: 10,0 mm

==
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ﬂByXVIFOJ'IbHaFI KOJIOHKOBa#
MallnHa ana n3rotoBieHuns 06yBI/I

= HoBbIN An3aiH Knaccnuyeckom MallnHbI
PFAFF anst o6yBHOW NPOMbILLIEHHOCTMN

m llIBeiiHas kKMHEMaTUKa C YBENUYEHHbIM
noagbemMom urnosoautens 4o 41 Mm un
cornacoBaHHON nogavert HUTKK pacLum-

pseT obnacTb NpMMeHeHusa ang obpaboT-

KW BbICOKO3NACTUYHBIMU HUTSIMM
TonwwmHowm ot 80/3 0o15/3 cuHT.

m Bbicokoe kayecTBO Bcex AeKopaTUBHbIX
N COegUHUTEIbHbIX LLBOB

m 3akperka «CTeXOK B CTEXOK»

m [lporpamMmmunpoBaHue y4acTKOB LUBa C
NMOMOLLbO NMaHenNu ynpasneHus

= Jlerko perynupyemoe yCTpOMNCTBO

06pe3KI/1 HUTU 1A KOPOTKUX KOHLOB HUTU

(B0 15/3 cuHT.)

m Jlerkas perynvmpoBka 3akpemno4Hblx
CTEXKOB Ha NaHenu yrnpaeneHus

= OnekTpomarHuTHoe ynpasneHve
PYHKUNAMU ANA 06pe3Kn HUTK 1
nogbema ponuKoBOK nanku (onuus)

TunoBas obnacTb UCMONb30BaHWs
= MOHTaxHble 1 COeANHUTENbHbIE LIBbI HA
06yBI/1, n3aennax n3 KoOXun u B UHTepbepe

Dvojjehlovy rychlobézny sloupovy
stroj k vyrobé obuvi

= Novy design tohoto ,PFAFF-Klassikeru®
pro obuvnicky primysl

= Kinematika Siti s vétS§im zdvihem jehelni
ty¢e 41 mm a prizpusobené dodavce niti
rozSifuje oblast pouziti az k zpracovani
velmi prutaznych niti v silach
80/3 - 15/3 syn.

= Nejvyssi kvalita $vi pfi vSech ozdobnych
a upeviovacich Svech

m Zaposivani ,Steh ve stehu®

m Programovani Sicich usek( na ovladacim
panelu

= Jednodu$e nastavitelny odstfih niti s
kratkymi konci (az 15/3 synth.)

= Jednoduché nastaveni stehu zapositi na
ovladacim panelu

m Elektromagneticky fizené funkce odstfihu
niti a zvedani kole¢kové patky (Option)

Typicka oblast pouziti
= Dvojjehlové montazni a Stepovaci Svy na
obuvi, kozeném zbozi a autointeriéru

Technicka data
= Max. rychlost $iti: 3.000/min.

[Byvrnoesa KonoHHa mMallnHa 3a
NPOW3BOACTBO Ha O0YBKM

HoB gusaiiH Ha Ta3un NPAPD-knacmyecka
MallvHa 3a obyBHaTa MHAYCTpUS
KuHemaTuka, ocurypsiBaiya ronsim xog Ha
urnata go 41 mm, 3a pa6ora c gebenu
CUHTETUYHM KoHumM oT 80/3 - 15/3

Bucoko kayecTBO Ha BCUYKM NULEBU U
CBbpP3BaLUU LIEBOBE

3aTtsxka 6og B 6o

MporpamvpaHe Ha LEeBHU OTCEYKM
nocpeAcTBOM AMCMIES Ha MalnHaTa
JlecHa HacTpolika Ha YyCTPOWCTBOTO 3a
psA3aHe Ha KOHela 3a KbCO pA3aHe Ha
CUHTETUYHM KOHUM ¢ aebenuHa go 15/3
Bbp3a HacTpoika Ha bogoBeTe B
3aTskkaTa nocpeAcTBOM naHena
EnexTpomarHuTHO 3aaBuXBaHe Ha
YCTPOMCTBOTO 32 OTPSA3BaHE Ha KOHLMUTE
1 noBAuraHe Ha ponkarta /pogaTa
(Onuwus)

MpunoxeHne
= [IByUrnoBu MOHTaXHU U NULEBU LLEBOBE

Ha 0BYBKM, KOXEHU N3OENUS N BbTPeLL-
HWUS MIHTEPWOP Ha KonuTe.

aBTomobuns = Max. délka stehu: 3,6 mm

m Prdchodnost pod patkou: 10,0 mm

TexHUYeCcKN AaHHU

= Makc. 6poii 6ogose: 3.000/min.

= Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 3,6 mm

= [1lpoxogumocT nog pogarta: 10,0 mm

TexHn4eckme gaHHble

m Makc. konumyectBo ctexkos: 3.000/MuH
m Makc. anunnHa ctexka: 3,6 Mmm

m [1poxoa nog ponukoson nankon: 10,0 Mm

)
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OneKkTpoHHas ABYXUronbHasi KO-
NOHKOBas MaluMHa ans
N3roToBfeHMs 0byBHU

m HoBbIli AM3aliH KnacCUYecKor MaLlHbI
PFAFF ons o6yBHOI NPOMbILLNEHHOCTU

m llBeliHas KMHemaTuka c yBenu4eHHbIM
nogbeMom urnosoanTens Ao 41 Mm un
cornacoBaHHOW Nofaver HUTKU pacumpsieT
obnactb NnpumMeHeHnsa ans o6paboTkm
BbICOKO3MACTUYHBIMU HUTSIMU TONLWUHOW OT
80/3 0o15/3 cuHT.

m Bbicokoe ka4yecTBO BCeX AeKopaTUBHbIX U
COEANHUTENbHbIX LUBOB

m 3aKpenka «CTeXOK B CTEXOK» rapaHTupyet
oTcyTCcTBME NepdopupoBaHns matepmana

m [1pn 0gHOBPEMEHHOW HacTponKe AnnHa
CTeXKa ocTaeTCst 04MHAKOBOW Ha BCeX
MallmHax

= [INuHbI CTEeXKa BOCNPOM3BOAATCS B Nnioboe
BPEMS U TOYHO BbINONHSATCA

m [MporpammupoBaHune y4acTKOB LiBa C
NOMOLLbIO NaHenu ynpasneHuns

m Jlerko perynupyemoe ycTponcTBo o6pesku
HUTWU AN KOPOTKUX KOHLOB HUTK (8o 15/3
CMWHT.)

m OneKkTpoMarHuTHoe ynpasneHne yHKUns-
MU Ans obpeskn HUTK 1 nogbemMa ponnKo-
BOW Nnanku

m Jlerkas perynupoBka AnNuHbI CTEXKa 1
3aKpenoYHbIX CTEXKOB Ha MaHenu ynpaene-
HUA

m Bo3MOXHOCTb BktOUeHUst auddepeHmn-
anbHOro TpaHcnopTUpOBaHUA maTepuana
BO Bpems npotecca WnTbsa

TunoBasi 06nacTb UCNONb30BaHNSA

m MOHTaXHble ¥ COeAHUTENbHbIE LWBbI Ha
06yBU, U3JENUSIX U3 KOXMN U B UHTEPbEpPE
aBTOMOGUNSA

TexHuyeckme aaHHble

m Makc. konunyecTtBo ctexkos: 3.000/MuH
m Makc. anunHa ctexka: 5,0 mm

m [Mpoxog noa ponukosown nankoii: 10,0 Mm

s
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Elektronicky dvojjehlovy sloupovy
rychlobézny stroj pro vyrobu
obuvi

Novy design tohoto ,PFAFF-Klassikeru®

pro obuvnicky primysl

Kinematika Siti s vét§im zdvihem jehelni

ty¢e 41 mm a pfizpusobené dodavce niti

rozsifuje oblast pouziti az k zpracovani

velmi prutaznych niti v silach

80/3 - 15/3 syn.

Nejvyssi kvalita $vi pfi vSech ozdobnych

a upeviovacich Svech

= Garantované zaposSivani ,Steh ve

stehu“- bez jakékoli perforace materialu

PFi jakémkoli nastaveni se délka stehu

nelisi stroj od stroje

Délka stehu je kdykoli reprodukovatelna a

je exaktné provedena

m Programovani Sicich usekl na ovladacim
panelu

= JednoduS$e nastavitelny odstfih niti s

kratkymi konci (az 15/3 synth.)

Elektromagneticky Fizené funkce odstfihu

niti a zvedani koleckové patky

Jednoduché nastaveni délky stehu a

steh( zapoSiti na ovladacim panelu

Diferencialni podavani Ize vyvolat béhem

procesu Siti

Typicka oblast pouziti
= Dvojjehlové montazni a Stepovaci Svy na
obuvi, kozeném zbozi a autointeriéru

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.000/min.

= Max. délka stehu: 5,0 mm

m Pruachodnost pod patkou: 10,0 mm

EnekTpoHHa AByMrnoBa KofoHHa
MalLMHa 3a NPOM3BOACTBO Ha
o0yBKM

= HoB Agu3aliH 3a Ta3n TpagnunoHHa
MPADPD mawmnHa 3a obyBHaTa MHAYCTPUS

= KnHemaTuka, ocurypsiBaiya ronsim xog Ha
urnata go 41 mm, 3a pa6ora c gebenu
CUHTETUYHM KoHum oT 80/3 - 15/3

= BUCOKO 1 NOCTOAHHO Ka4YeCcTBO Ha BCUYKMN
nULEeBU 1 CBBbP3BAaLLN LLEBOBE

m [apaHTupaHa 3aTsaxka 6oa B 6og 6e3
nepdopupaHe Ha maTepuana

= Bb3MOXHOCT 32 NOBTOPSAEMOCT Ha
ObIkuHaTa Ha 6ofa B npoueca Ha
lwneHe

= [logagbpKaHe Ha NOCTOsIHHA AbMXKUHA Ha
6opa B npoueca Ha WwneHe

= [lporpamupaHe Ha LEeBHU OTCEYKM C
nomoLyta Ha naHena

m JlecHo HacTpoliBaHe Ha MexaHu3ma 3a
OTpsA3BaHe Ha KOHLUMTE 3a KbCO ps3aHe
Ha nebenv cMHTeTUYHM KoHuM o 15/3

= EnekTpomarHuTHO 3aaBWXKBaHe Ha
MexaHu3ma 3a oTpsi3BaHe Ha KoHela U
noBAWraHeTo Ha popara

= Bbp3a HacTpoiika Ha AbmxknHaTta Ha 6oaa
n 6ogoBeTe B 3aTAXKKaTa C nomoLyta Ha
naHena

= [IpomMeHnMBUSA TpaHCMOPT MOXe Aa ce
HacTpolBa No-BpeMe Ha LWeBHUSA npouec

MpunoxeHne

= [IByUrnoBu MOHTaXHU U NULEBU TErenmn
Ha 00YyBKU, KOXXEHU N3AeNns U BbTpeLl-
HUA UHTEPUOP Ha KonNuTe

TexHUYecKn AaHHU

= Makc.6poii 6ogose: 3.000/min.

= Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 5,0 mm

= [1lpoxogumocT nog pogarta: 10,0 mm
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OaHouronbHble KOSNTOHKOBbIE
LWBEVHbIE MaLUMHbl YENTHOYHOIO
CTEXKa C YBENMUYEHHbIM BEPTU-
KanbHbIM YENHOKOM, NPUBOAHOM
POMMKOBOW NAnKoOn U HKHUM
TpaHCcnopToM

= CroKOWMHBIN X0 1 BENUKONenHas
nepegava MOLLHOCTM 3a CYeT npuBoAa
Nnockoro 3y64atoro pemHs

= Pepkas 3ameHna wnynu 3a cyet yBenu-
YEHHOro BepTMKanbHOro YernHoka ¢
3anacom LWNynbHOM HUTK Ha 60% GonbLue
MO CPaBHEHUIO C OObIYHLIMU YenHOoKaMu

m [pocTas, 6eccTtyneHyaTas perynuposka
OTVHbBI CTeXKa

m Jlerkas B obcnyxmBaHum MalumHa

m BenukonenHbii pucyHok WwBa 3a cyet
ONTMManbHON KNHEMATUKW U LINYNeoT-
BOAYMKa

m [Mogknacc -4/01:
0719 BbINONHEHUS rpy6ObIX WBOB, C
HVXXHUM TpaHCMOpPTEPOM ¥ NPUBOAHON
ponukoBon nankon. Npueoa ponMkoBow
nanku rapaHTupyeT 6ecnpobnemMHsbii
nepexof TonwuH 6e3 n3MeHeHus ONnHbI
cTexka

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS
= MOHTa)Hble LWBbl HA U3OeNuaAX n3
TSXKENOW KOXKN

TexHu4eckune gaHHble
= Makc. konmyecTtBo cTexkoB: 2.100/MUH.
m Makc. gnmHa ctexka: 6,0 mm

i

Jednojehlovy sloupovy stroj

s vazanym stehem s velkym

vertikalnim chapaem, pohané-

nou koleckovou patkou a spodnim

podavanim

m Tichy chod a perfektni pfenos sily diky
pohonu plochym ozubenym femenem

m Méné Casta vymeéna civek diky velkému
vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi
kapacitou civky

= Snadné a plynulé nastaveni délky stehu

= Snadna udrzba

= Vyborny vzhled $vu diky optimalni
kinematice a otvirani vnitfniho dilce

= Podtfida -4/01:
K vyrobé hrubych $vi se spodnim
podavanim a pfimo pohanénou, odklop-
nou kole¢kovou patkou. Pohon patky

garantuje bezproblémové presiti pfechodu
beze zmény délky stehu.

Typicka oblast pouziti
= Montazni vy na tézké kizi

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.100/min.
= Max. délka stehu: 6,0 mm

EpHo-urnoea KonoHHa malunHa
3a gsynuues 604 ¢ ronsm
BepTuKareH rpandep ¢ goneH
TpaHCNOPT 1 3a4BWMXKeHa poaa

= [1naBeH xop, 6eswymHa paboTa c
peMbYHO 3afBUXKBaHE

= HamaneH npectoii Ha malumHaTa 3a
CMsiHa Ha kanepa, nopaau ronemusi
BepTukaneH rpavidep ¢ 60% noseve
obem.

m JlecHa 6e3cTeneHHa HacTpovika Ha
AbIKMHaTa Ha 6oaa

= JlecHa 3a nogapbxkKa MalwmvHa

= OTnu4yeH Bua Ha 6opnoBus pen, 6naroga-
peHne Ha onTuManHaTta KnHemMmaTuka u
xnaboocurypsisaHe Ha 6oaa

= [logknac -4/01:
MN3paboTBaHe Ha LWeBOBE C ronsiMa
AbIMKUMHA Ha 6oa ¢ 4oneH TpaHCnopT U
3a/4BM>KEHO PONKOBO Kpaye. PonkoBOTO
Kpaye rapaHTupa 6e3npobnemHn 6onose
C MOCTOSIHHA U HEMpPOMeHsiLLa ce
ObIKWHa Npu NpexoaHun weBoBe

Mpunoxexne
= MoHTaXxHK WweBoOBe 3a Texkn /aebenn
KOXEeHW nsgenus

TexHUYEeCKN AaHHU
= Makc. 6poii 6ogose: 2.100/min.
= Makc. agbmkuHa Ha 6oga: 6,0 mm

SIHOEENOL 0
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ﬂByXI/IFOJ'IbeIe KOJTOHKOBbIE LUBEN-
Hble MaLUUHbl YeJTHOYHOIro CTeXKa

Dvojjehlovy sloupovy stroj s vaza-
nym stehem s velkym vertikalnim

,El,Bymrnoaa KOJTIOHHa MallnHa

C ronsam BepTuKarneH rpandep,
AONEH TPaHCMNOPT U AUPEKTHO

C YBEJIMYEHHbBIM BEPTUKATIbHbIM
YEJNTHOKOM, HWXHWM TPpaHCNopTOM

chapacem, spodnim podavanim
a pfimo pohanénou koleCkovou

1 NPUBOLHOM PONMKOBOW Narnkoun

m CnoKoliHbIV X04 1 BenuKonenHas
nepegava MOLLHOCTM 3a CHET NpuBoAa
nnockoro 3y64aTtoro pemHs

= Pepkas 3ameHa wnynb 3a cyeT yBenu-

YEHHbIX BEPTMKamNbHbIX YENTHOKOB C 3ana-
COM LWNyNbHON HUTU Ha 60% Gonblue no

CpaBHEHUIO C 06bIYHBIMU YenHoKamMu

= [lpocTas, 6eccTyneHyaTasn perynmposka

ONUHBI CTEXKa

m Jlerkas B o6CnyxvBaHnn MmawnHa

= BenukonenHbii pucyHok WwBa 3a cueT
ONTUMAanbHOW KUHEMATWKM U WNyneoT-
BOAYMKA

m [logknacc -4/01:
ANSA BbINOMHEHWA rpybbiX WBOB, C
HWKHUM TPaHCMOPTEPOM U NPUBOAHOW
ponukoBou nankon. NMpnsog ponukoson
nanku rapaHtTupyeT 6ecnpobnemHbii

nepexon TONLWNH 6€e3 N3MeHeHNst ANYHbI

CTexkKa

TunoBas 06nacTb NPUMEHEHMUS

= O6Gwwne AByxXUronbHble WBEHbIE paboThbl

Ha U3LEeNnnAxX U3 TSXKENMOW KOXN

TexHu4eckme gaHHble
m Makc. konmyecTtBo ctexkos: 2.100/MuH.
m Makc. anunHa ctexka: 6,0 mm

i

* | PFAFF....

patkou

m Tichy chod a perfektni pfenos sily diky
pohonu plochym ozubenym femenem

m Méné casta vyména civek diky velkému
vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi
kapacitou civky

= Snadné a plynulé nastaveni délky stehu

= Snadna udrzba

= Vyborny vzhled Svu diky optimalni
kinematice a otvirani vnitfniho dilce

= Podtfida -4/01:
K vyrobé hrubych §vi se spodnim
podavanim a pfimo pohanénou, odklop-
nou kole¢kovou patkou. Pohon patky
garantuje bezproblémové presiti prechodu
beze zmény délky stehu.

Typicka oblast pouziti
= VSeobecné dvojjehlové prace na tézké
kazi

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.100/min.
= Max. délka stehu: 6,0 mm

3aABMXBaHE Ha poJikaTta

MnaBeH xop, 6e3wymHa ¢ pembyHa
npeaaska

HamaneH npecTon Ha malwnHaTa 3a
CMSAHa Ha KanepyeTo,nopaamn ronemus
BepTukaneH rpavicdep c 60% noseve
obem

IlecHa 6e3cTeneHHa HacTpoiika Ha
ObIKuHaTa Ha 6oaa

JlecHa 3a nogapbxka

OTtnunyeH BuAa Ha 6ogosus pen, 6naroga-
peHue Ha onTMManHaTa KuHemaTtuka Ha
MalunHaTa

Mopknac -4/01:

3a nspaboTBaHe Ha LWeBOBE C ronsama
ObIKMHaA Ha 6o4a ¢ JoneH TpaHcnopT u
OVPEKTHO 3a4BUXEH PONKOB TPAHCMOPT.
[BW>XeHMeTo Ha PONKOBOTO Kpaye
rapaHTupa 6e3npobnemHun 6ogoBe ¢
NMOCTOSIHHA 1 HEMPOMEHSILLa Ce AbIIXMHA
npu NPexoaHu LLeBOBE.

Mpunoxexne

O6LwWm WeBHM onepayuy Npu NponsBoa-
CTBOTO Ha KOXEHU U3Aenus

TexHu4eckn gaHHu

OEE=mO

Makc. 6poit 6ogose: 2.100/min.
Makc. gbmknHa Ha 6oga: 6,0 mm

I
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MpoMbILNEHHbIE CPEAHETSKENbIE U TSXKENbIE MaLLMHbI LLEMHOIO CTEXKa

Primyslové stfedné tézké a tézkeé retizkoveé stroje

NHaycTpranHm cpeaHo TEXKM U TEXKN BEPVIXKHN MaLLMHM
= v

55




3811-3/55

ie

MHTerpmpoBaHHoe paboyee MecTo
ans npucbapuBaHus u
00paboTku nocaaku

= [laHenb ynpaBneHns P1 co BCTPOEHHbIM
cumTbiBaTenem SD-kapT rapaHTupyeT
WHTYUTMBHOE 0bCcnyxuBaHue

m [loaroHka cTaHAapTHBIX 3HAYEHWN
cbopku kK MaTepmanam no6ow TONWUHBI
(knaBuwa + u -)

= Cuctema nporpammmpoBaHus WNTbS
aBTOMaTMYeCKM BbICTaBNseT napameTpsbl
MallMHbI nocne BBoAa hakTnyeckomn un
3aaHHOM ANVHBI yYacTka

TunoBas o6nactb NPUMEHEHMUS

= O6paboTka 06yBu KanudgopHusa n
MOKaCUH

TexHnyeckve faHHble

m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 3.200/MuH
m basoBas gnuHa ctexka: 2,0 Mm

E
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Integrované Sici pracovisté k
naraseni a zpracovani navolnéni

= Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-
nou ¢teCkou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

= Uprava standardnich hodnot nafaseni na
lehké az tézké materialy tlacitky (+ a -)

= Jedinecny systém programovani automa-
ticky urc¢i parametry stroje po zadani
IST-stavajici a SOLL- po naraseni - délky
useku

Typicka oblast pouziti
m Zpracovani bot ve stylu California,
dfevakd a mokasin

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 3.200/min.
m Zakladni délka stehu: 2,0 mm

NHTerpmpaHo paboTHO MACTO 3a
n3pabotBaHe npenBapuTeneH
Habop

m CeHsopeH gucnnei ¢ BrpageH yertel Ha
SD-kapTaTa.

m C OyToHa “+ 1 -” ce HacTpouBaT cTaH-
[apTHUTE CTOMHOCTM Ha Habopa 3a
CPeAHO TeXKM A0 TeXKWN maTtepuanm

m VI3knoumnTenHa wesHa cuctema 3a
aBTOMAaTWYHO HanacBaHe Ha MalWHHUTE
napameTpu 3a nspaboTsaHeTo Ha Habopa
B efHa oTceuka

MpunoxeHne
= [1pon3BOACTBO Ha 06YBKM, MOKaCUHU U
Op apTuKynu

TexHUYecKkn AaHHM
= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.200/min.
m OcHoBHa AbMXKHa Ha 6oaa: 2,0 mm

4(’:”:’”) o .
SD-Card
401 . .




3811-15/65

MHTerpnpoBaHHoe paboyee mecto
ans npucbapusaHma n o6paboTkum
nocagku

= 3811-15/65: npucbapuBaHne obNBOYHbIX
mMaTepuasnoB U3 Bemopa, KOXu unm
mMaTepuanos C CUHTETUYECKUM MOKPbITU-
em

= 3811-16/65: npucbapusaHue, obpeska
KPOMKM

m [laHenb ynpaBneHns P1 co BCTPOEHHbIM
cumTbiBaTenem SD-kapT rapaHTupyeT
WUHTYUTMBHOE 0bCcnyxunBaHue

m [logroHka cTaHAapTHBIX 3HaYEHUN
cbopkn kK MmaTepmanam no6ow TONWUHBI
(knaBuwa + u -)

= Cuctema nporpammmpoBaHus WNTbS
aBTOMaTMYeCKM BbICTaBNseT napameTpsbl
MalUMHbI nocne BBoAa hakTnyeckom un
3aaHHON ANVHBI yYacTka

m YCTpoOWCTBO 06pEe3KN KPOMKM C OMOpPON B
LeHTpe BpaLEHNs N CKOLUEHHbIM B
HanpaBneHWn TPaHCNOPTUPOBKM HOXOM
08 NoAAEPXKKN MPOXOXKAEHNA maTepua-
na (onyus)

Tunosas obnacTb NpUMeHeHNs
m [lpucbapvBaHue ogHO-MIM MHOTOCIIOW-
HbiX geTanen

TexHu4eckne gaHHble
m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 3.200/MuH
m basoBas gnuHa ctexka: 3,0 unn 4,0 mm

Integrované Sici pracovisté k
naraseni a zpracovani navolnéni

= 3811-15/65: Nafaseni ¢alounénych potahl
z veluru, kiize nebo plastem potazenych
tkanin

m 3811-16/65: Naraseni, odiez kraju

= Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-
nou ¢teCkou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

= Uprava standardnich hodnot nafaseni na
lehké az tézké materialy tlacitky (+ a -)

= Jedinecny systém programovani automa-
ticky urc¢i parametry stroje po zadani
IST-stavajici a SOLL- po nafaseni - délky
useku

m Odfez kraju s oto¢nym ulozenim a Sikmo
ke sméru podavani umisténym nozem pro
usnadnéni prichodu materialu (Option)

Typicka oblast pouziti
= Narfaseni jedno- nebo vicevrstvych Sitych
dilt

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 3.200/min.
= Zakladni délka stehu: 3,0 nebo 4,0 mm

EHOEREEHEE -

NHTerpmpaHo paboTHO MACTO 3a
n3paboTBaHe Ha npeaBapuTeneH
Habop n Habop

m 3811-15/65: NpepBaputeneH Habop Ha
BBb3rnaBHUYKN OT BENYP, KOXa nnm
CUHTETUYHM MaTepuanm

= 3811-16/65: MNpenBaputeneH Habop u
obpsisBaHe Ha kaHTa

= CeH30peH naHen ¢ BrpafeH yeTey Ha
SD-kapTa.

m C OyToHa “+ 1 -” ce HacTpouBaT CTaH-
AapTHWTE CTOWHOCTU Ha Habopa Ha nekn
00 TeXKn matepuanu

m» EanHcTBEHa no poaa cu cuctema 3a
nporpamupaHe n oTYnTaHe Ha napame-
TpUTe Ha MallnHaTa cnej 3agaBaHe Ha
AblKUHaTa Ha CbOTBETHUTE OTCEeYKU
Habop

= MexaHn3bMm 3a oTpsAi3BaHe Ha
KaHTa,nexalty noj brbn cnpsimMo Nocoka-
Ta Ha wueHe. (Onuus)

Mpunoxexne
= HabwupaHe Ha eguH nnu HAKoOnNKo nnacrta
LeBeH matepuan.

TexHUYecKn AaHHU

= Makc. 6poii 6ogose: 3.200/min.

= OcHoBHa AobmkuHa Ha 6oaa:
3,0 unn 4,0 mm

/A
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CneuuanbHas WBeliHasa ronoeka
[ABYXHUTOYHOrO LIEMHOrO CTEeXKa
C HUXKHUM, BEPXHUM U UTOMbHbIM
TpaHCMnopToM

= CneyunanbHas WBeiHas ronoska
OBYXHUTOYHOIO LIEeNHOro CTexka Ans
MCMOMb30BaHNA Ha yCTaHOBKax

m PaboTta netnutens BAONb NMUHUN CTPOYKMN
(INLINE)

= XopJ BepXHero TpaHcnopTepa A0 Makc. 7
MM

= [1lpoxoa noa nankow Ao makc. 14 mm

= CneymnanbHoe ncnonHeHne nnatgopmel
YKOpPOYEHHOW (hopMbl

m 3akpbiTas kopobka nepegay ¢ “fonro-
BEYHON” cmMasKomn

m AHTUPUKLMOHHBIE NOALWNMHUKN BO BCEX
BaXHbIX y3nax

= OnTUMM3MpOBaHHas No Macce ronoska
ONS WBEWHbIX YCTaHOBOK

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHMUS
= MOLIMB MaTpacoB

TexHu4eckune gaHHble
Makc. konuyectBo cTexkoB: 3.500/MuH

[Moabem nanku Yyepes yunuHAp: 11 Mm
11/3 syn.

[ |

m Tun cTexka: 401

m Cuctema urnsi: SY 4112
= TonuwuHa urnel o: 180

= Makc. anuHa ctexka Bnepeg: 8,5 mm
m [logbem nanku Bpy4YHyo: 11 Mm

[ |

| |

Makc. Ton LWMHa HUTKN!

EIHOEIBRER

* | PFAFF....

Specialni Sici hlava s fetizkovym
stehem se spodnim, hornim a
jehelnim podavanim

m Specialni Sici hlava s fetizkovym stehem k
pouziti v zafizenich

m Chapac pracujici ve sméru podavani
(INLINE)

m VyS8Si zdvih horniho podavani az
max. 7 mm

m Velka priichodnost latky az max. 14 mm

m Specialni ramenové provedeni ve
zkracené verzi

m Uzaviena pfevodovka, s dlouhodobé
pUsobicim ,Longtime“- mazacim polsta-
fem
valcovych loziskach

= Sici hlava je vahové optimalizovana pro
Sici zafizeni

Typicka oblast pouziti
= Matrace

Technicka data
3.500/min.

= Max. rychlost Siti:

= Typ stehu: 401

= Systém jehel: SY 4112
= Sila jehel az: 180 Nm
= Délka stehu (dopfedu) max.: 8,5 mm
m Zdvih patky rukou: 11 mm

m Zdvih patky pneuvalcem: 11 mm

= Sila niti, max.: 11/3 syn.

CneuvanHa gBOMHO BEPUXKHA
LUEeBHa rnaea C JONEH-, TOPEH U
UrneH TpaHcnopT

= CneyunanHa ABOMHO BEPUXKHA LIEBHA
rnaBsa 3a MpUoOXeHne Npu MHOronnacTo-
BW n3genus

m [palidepa paboTu no nocoka Ha
TpaHcnopTa

m [ONsiM XOA Ha ropHMs TpaHCNopT A0
Makc. 7. mm

= [onsamMa npoxoAuMOCT Ha LWEeBHUA AeTann
o makc. 14 mm

= CreyunanHo nsnbrHeHne B pbkaBHa
dopma

m 3aTBOpeHa 3aABMXBaLLa KYyTUs C
OBbNroTpanHo cMa3BaHe

= LlnnuuapuyHo pasnonoxeHune Ha
NO-BaXHWNTE KOMMOHEHTM

= OnTumusnpaxa lleBHarta rmaBa 3a
LIneHe He MHOronnacToBu geTannu.

MpunoxeHne
= MaTtpayw.

TexHu4eckn AaHHu

= Makc. 6poii 6ogoBe: 3.500/min.

= Bup Ha 6opa: 401
= Cucrtema urna: SY 4112
m [lebenuHa Ha urnata go: 180 Nm
m [bmkuHa Ha 6oaa

(Hanpepn) max.: 8,5 mm

= PbyHO noBauraHe Ha kpayeTo: 11 mm
= [loBaouraHe Ha kpayeTto

ypes LMnuHaBbP: 11 mm
m [le6GennHa Ha CMHTETUYHMUSA
KOHela, Makc.: 11/3




CneunanbHas LWIBeiHas MallvHa
LIeNMHOro CTexKa C TPOMHbIM

TPaHCNOPTOM AN CTauYnBaloLLMX
paboT Ha TsXKenbIX MaTepuanax

m Bbicokoe kayecTBO BMAMMOrO LWBa NpU
OTAENOYHbIX N CTauynBawLwmx paboTax

m Bbicokoe Tarosoe ycunuve 3a cuyet warato-
LLlero BEPXHeEro 1 UrofibHOro TpaHcnopTta

m [lononHuTtenbHas NiockocTb Aenaet
BO3MOXHbIM NPOCTY0 NEPECTPONKY
MaLUWHbl C pyKaBHOM BEPCUM Ha MaLLUHY C
Nrockov nnaTopmon

m MawwuHa 5626 ocHalleHa napannensHo
pacnonoXeHHbIMU NETANTENAMU, KOTOPbIe
paboTatoT BAOMb NUHMKU cTpoYku (inline)

m Jlerkas 3anpaBka HATKM 3@ CHET NOBOpaYu-
BatLmxca netnutenen. Bce mecta
3anpaBKu HUTKU JOCTYMHbI C NepeaHen
4acTu MaWwuHbI

m Xop BepxHero TpaHcnopTepa A0 Makc. 7 MM

m [lpoxoa noa nankow Ao makc. 14 mm

m [Ipyras ocHacTka no 3anpocy

Onumn

m [MHeBMaTMYeCcKn ynpaBnsieMblii HanpaBu-
Tenb CepeAuHbl LWBa AN akKypaTHbIX
OTAENMOYHbIX LBOB

m [TONIHOCTbLIO YTONMEHHBIA MOHTAX rONOBKMN
Ha cTone

Tunosasi 06nacTb NPUMeHeHUs
m Craymatowme paboTbl B UHTEPbEPE
aBTOMOOUNSA

TexHun4yeckme gaHHble
= Makc.KonmyecTBO CTEXKOB:
OnuHa ctexka < 4,5 mm: 5.000/MuH.
OnunHa ctexka > 4,5 mm: 3.500/Mu1H.
m [InuHa cTexka (Makc.):
1-uronbHas: 8,5 Mm
MHorouroneHas: 6,0 mm
m TonwwHa urnel (Makc.): 180 Nm
m PaccTtosHue mexay urnamm:
oT 4,8 no 60 Mm

New drive
technology

oCD

Specialni fetizkovy stroj s trojitym
podavanim pro vysoce kvalitni
prace na tézkych materialech

= Mimoradné vysoka kvalita Siti pfi
ozdobném Siti a Stepovani na viditelnych
mistech

= Vysoka pratazna sila dana hornim
podavanim s alternujicimi patkami a
jehelnim podavanim

= Nasuvny stdl umoznuje snadnou prestav-
bu z ramenové verze na verzi plochou

m Stroj 5626 pracuje s paralelné usporada-
nymi chapadi v linii Siti (Inline)

= Vyklopné chapace usnadnuji navlek niti.

= VSechna navlékaci mista jsou pfistupna z
predni strany stroje

m VyS8Si zdvih horniho podavani az
max. 7 mm

= Velka prichodnost materialu az
max. 14 mm

m DalSi vybava na vyzadani

Optionen

= Pneumaticky ovladané vedeni stfedu Svu
pro pfesné ozdobné Svy

= Vyrovnavac desky stolu

Typicka oblast pouziti
= Vysoce kvalitni Stepovaci prace v
autointeriéru

Technicka data
= Max. rychlost Siti:
délka stehu < 4,5 mm: 5.000/min
délka stehu > 4,5 mm: 3.500/min
m Délka stehu (max.)
1-jehla: 8,5 mm
Vice jehel: 6,0 mm
m Sila jehel (max.): 180 Nm
m Rozpich jehel: 4,8 bis 60 mm

BepwxHa malumHa ¢ TpoeH
TPaHCMopT 3a NULEBM LLEBOBE HA
TEXKN MaTepuanu

= Bucoko kayecTBO Ha nuueBuUTE LWEBOBE

= MHoro go6pa npoxoaAnMOCT Ha LUEBHUS
AeTalin nocpeAcTBOM rOpHUS, -anTepHu-
pawms- ¥ UTMeHUs TpaHcnopT

= EfHa noaBukHa Macuyka AaBa Bb3MOX-
HOCT 3a 6bP30 NPEyCTPONCTBO Ha
MallMHaTa OT pbkaBHa B NMrocka Bepcus

m 5626 paboTu c napanenHo pasnonoxeHun
rpandepu, kouto paboTsT No nocokaTta
Ha weBa

= OnpocTeHo BAsSIBaHE Ha NOABWMXHUTE
rpandpepun. Bcnykn mecTa 3a BosBaHe ca
B NpeAHaTa YacT Ha MalunHara.

m [ONsIM X0 Ha rOpHMS TpaHCNoOpT A0
Makc. 7. mm

= [onsiMa npoxoAMMOCT Ha MaTepuana Ao
makc. 14 mm

= [Ipyrv OKOMNIEKTOBKU MO 3anuTBaHe

Onuun

= [MHeBMaTU4YHO ynpasnsiem Bodad 3a
TOYHM NNLEBM LLEBOBE

= Perynvpyemo H1BO Ha nnoTta

MpunoxeHne
= BrcokokayecTBeHu nuueBn Terenu npum
n3paboTkaTa Ha MHTEpMOpa Ha Konu

TexHN4Yeckn aaHHN
= Makc. 6pon 6ogoBe:
ObmkmHa Ha 6oga < 4,5 mm: 5.000/min
ObmxuHa Ha 6oga > 4,5 mm: 3.500/min
= Makc. abimkmHa Ha 6oaa
1-urna: 8,5 mm
MNoBeye nrnu: 6,0 mm
m fgebenuHa Ha urnata (makc.): 180 Nm
m Mexayurnoso pascTtosiHue: 4,8 bis 60 mm

max. 10
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Cneu,vlaana;l WwBenHas MmalnHa
LenHOoro ctexka s 04HO-n MHOroun-
roN1IbHOM UCNOJNMTHEHUN C HUXHUM U
UroJibHbIM TPa@HCNOPTOM

= [leTnuTenu pacnonoxeHbl napannensHo
1 paboTaloT BAOMb NTIMHUM CTPOYKM
(INLINE)

= ToYHOE 1 paBHOMEpPHOE NpPOTArMBaHUe
HUTKM Ha BCEX MallMHax

= Jlerkas 3anpaBka HUTKW 3a cYeT noBopa-
ynBawLWmxca netnuTtenei. Bce mecTa
3anpaBKy HUTKWU JOCTYMHbI C NepefHen
YacTu MaLLUHbI

= MawwnHa moxeT 6bITb ocHaleHa 10-to
pPSAOM PacnonoXeHHbIMY Urnamm

= [lononHuTenbHoe n3aMeHeHne paccTos-
HUS MexXAy urnamu v Apyrue pucyHku
LBa BO3MOXHbI C MOMOLLbIO NepeHanag-
Kn
- MakcuMMarnbHOe pacCcTosiHUE Mexay
BHELIHMMU nrnamm 60 mm
- MUHUManbHOE paccTosiHUE Mexay
OByMS urnamm 4,8 mm

= 3a cueT cMeHbl annapaToB unu pabounx
LWBENHbBIX OPraHoOB MaLUMHY MOXHO
nogorHaTe NoA MHAWBUAYanbHbIE
notpebHocTH

m KOHCTPYKLMSA MalUUHbI NOAXOAUT Kak Ans
YTOMMNEHHOrO MOHTaa rofloBKM1, Tak 1
075 BBICOKOTO.

TunoBas o6nactb NPUMEHEHNS
= O6wme wBenHble paboTbl Ha WTOpaXx,
nanartkax, Mapkusax v opyrux nagenusax

TexHuyeckune gaHHble

m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 4.000/MuH
(3aBUCKT OT pacCTOSAHUS MEXAY Urnamu,
MaTepuana u TEXHONOrn4yeckomn
onepauuu)

m PaccTosiHue mexay urnamu:
4,8 -60,0 mm

m [Mpoxog noa nankow: 10,0 mm

Retizkovy specialni rychlobézny

stroj v jedno- nebo vicejehlovém

provedeni se spodnim a jehelnim

podavanim

m Chapace jsou uspofadany paralelné v

urovni Siti (INLINE)

Pfesny a stejnomérny zatah niti u v§ech

materialu

Vyklopné chapace usnadiuji navlek niti.

VSechna navlékaci mista jsou pfistupna z

predni strany stroje

= Je mozné vybaveni az 10ti vedle sebe
usporadanymi jehlami

= Dodateéna zména rozpichu a jiny Sici

obrazec jsou po prestavbé mozné

- nejvési rozpich mezi krajnimi

jehlami je 60 mm

- nejmensi rozpich mezi dvéma

jehlami je 4,8 mm

Volbou aparéatl - zakladact nebo Sici

vybavy - |ze stroj pFizpUsobit individualnim

pozadavkum
Konstrukce je vhodna jak pro praci v
urovni stolu, tak vestoje

Typicka oblast pouziti

m VSeobecné Sici operace na zavésech,
stanech, markyzach a podobnych
artiklech

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 4.000/min.
(zavisla na rozpichu jehel, materialu a
pracovnim ukonu)

m Rozpich jehel: 4,8 - 60,0 mm

m Prachodnost po patkou: 10,0 mm

[1BOMHO BepuXHa MallnHa ¢
e[lHa UM MHOrO UMW U C JOJEH -
UrneH TpaHcnopT

m [pandepute ca napanenHo pasnonoxe-
Hue 1 paboTHaT No MocokaTa Ha WweBa

m TOYeH 1 paBHOMEpPEH OMbH Ha KoHela

= JlecHo BasiBaHe Ha NOABWXHUTE rpande-
pu. Bcuykn mecTta 3a BasiBaHe ca
pas3nomnoXeHn B NpeAHaTa YacT Ha
MalumHaTa

= OxomnnekTtoBka ¢ Ao 10 pasnonoxexu
efiHa [o apyra urnu

= [JONBAHUTENHO MOXe fia Ce NPOMEHS
pa3CTOSAHUETO MEXAY Urnute
- FONsIMO OTCTOSIHNME MEeXAy BbHLUHUTE
nrnm 60 mm
- Hali-Marnko OTCTOSHME MEeXAy ABE Urnn
4,8 mm

m CbC cmsAHaTa Ha anapaTu U LWEeBHM
rapHUTypu, MallmHaTa Moxe ga 6bvae
npurogeHa 3a NHANBMAYaNHO NpUnoxe-
Hue

m KOHCTpyKLMATa Ha malumMHaTa no3sonsasa
cbllaTa Aa ce m3nonssa 3a paboTtaB
cefsLLo Unu CTOALLO MOMOXeHne

Mpunoxexne

= O6LWWM WeBHN onepauun npu nspabdoTea-
HETO Ha Wopwu, NanaTku, CEHHULUM 1 Apyru
apTukynm

TexHnYeckn AaHHM

= Makc. 6pown 6ogoBe: 4.000/min.
(B 3@aBUCMMOCT OT MEXAYMUTNOBOTO
pascTosiHne, maTepuana u paboTHarta
onepauus)

= MexagyurnoBo pasctosiHue: 4,8 - 60,0 mm

m [MpoceeT noa wesHOTO Kpayve: 10,0 mm

EQNBENER . ..
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BbicokocKkopocTHas LWBenHas
MalluHa ABYXHUTOYHOrO LEenHOro
CTexXKa C HMXHUM 1 guddepeHun-
anbHbIM BEPXHUM TPaHCMOPTOM

= CrneyunanbHas WBelHas MalnHa ¢
BEPXHVM TpaHCNOPTEPOM nepen Wrnow
Unn 3a Urnow

= O6paboTka nocagku unum wnTtbe 6e3
cMelLeHus matepuana 3a cuet gudde-
peHuManbHoro TpaHcnopTepa

= OTgenbHoe perynMpoBaHve BEPXHEro
TpaHcnopTepa onTuMnanpyet o6paboTky
CINOXHbIX U3aenui

= 918/55: nporpammupyemoe ynpasneHue
nocagfkoi: nporpaMMupyemMble y4acTku
lwBa Cc ueneHanpaBlieHHbIM U3MEHEHUEM
nogavv BEpXHeEro TpaHcnopTepa Bo
BpemMs WNTbA

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHUS
= O6paboTka nocagkun Ha u3genusax Markow
mebenu

TexHn4eckme gaHHble

m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 5.000/MuH.
m Makc. anunHa ctexka: 4,5 mm

= [1poxog nog nankown: 7,0 mm

b487-6/41

HE ™

Rychlobézny stroj s fetizkovym
stehem se spodnim a ménitelnym
hornim podavanim

Specialni rychlobézka s hornim podava-
¢em pracujicim pfed jehlou nebo za jehlou
Zpracovani navolnéni popf. Siti bez
prokluzu vrstev s vyuzitim ménitelného
horniho podavani

Oddélené nastavitelny pfitlak horniho
podavace optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

918/55: Programovatelné Fizeni navolnéni:
Programovatelné useky Siti s cilenou
zménou posuvu horniho podavani béhem
Siti

Typicka oblast pouziti
m Zpracovani navolnéni na ¢alounénych

dilech

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 5.000/min.

= Max. délka stehu: 4,5 mm

= Prdchodnost po patkou: 7,0 mm

[1BOMHO BepuXHa MallnHa ¢
AONEH N NPOMEHNNB ropeH
TpaHcnopT

= CneumarnHa WweBHa MalmHa ¢ paboTeLy
npea unv 3ag urnata ropeH TpaHcnopT

m V3paboTka Ha HaGopw pecnekTUBHO Ha
He n3mecTBalLy ce LeBoBe

= OnTMManHo perynmpyem HaTuck Ha
ropHUsl TPAHCMOPT 3a NpepaboTkaTa Ha
0C0BEHO KPUTUYHU MaTepuanm

= 918/55: Nporpamupyemo ynpasneHue Ha
HabopuTe:lNporpamupyemu LWEBHM
OTCEYKM C NOMOLLTa Ha NPOMEHNNBUS
ropeH TPaHCMopT NO-BPEME Ha LUEBHUS
npouec .

Mpunoxexne
= /3paboTBaHe Ha Bb3rnaBHUYKM

TexHn4yecku AaHHn

= Makc. 6pon 6og0oBe: 5.000/min.

m Makc. abmkuHa Ha 6oaa: 4,5 mm

= [lpoxoammocT noga kpadveto: 7,0 mm

EEc L
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MpoMbILNEHHbIE MaLUUHBLI 3Ur3aroo0pa3HOro CTexka
Pramyslové cikcak-stroje
NHaycTpranHu aur-3ar MatumvHm




918-49/01

BbicokonpoussogutensHas Vysoce vykonny cikcak - rychlo- Bucoko ckopocTHa 3ur-3ar
LBEeMHasn MallmHa sursar ¢ bézny stroj s velkym chapaem k  malumHa c ronsm rparidep 3a
YBEJNHEHHBIM H4EJTHOKOM Siti hrana ke hrané natupo CbeauHSIBaHE Ha KOKEHU
na3genna
m Bbicokas rubkocTb AN pasnuyHbIX = Vysoka flexibilita pro nejriznéjsi pracovni = VI3KNoYnTENHO (OyHKLUNOHATHAa 3ur-3ar
TEXHOMOrnyecknx onepauui npu pabore operace se stfedné tézkymi materialy MalluHa 3a pasnuyHu LWEeBHW onepayum
CO cpeaHuMu matepuanamm = Vysoka kvalita $iti diky nizkym hodnotam [0 CpefHo TeXKM MaTepuanmu
m Bbicokoe Ka4yecTBO LWBa 3a CHET HU3KNX napéti niti m Bucoko kauyecTBo Ha WweBa nopaaun
3HaYEHUN HaTAXKEHNS HUTKN = Klidny chod bez vibraci i pfi nejvyssich OorpaHuU4yeHUTE CTOMHOCTU Ha ONbHa Ha
m CroKoWHbIN, ManoBnbpaLOoHHbIV XO4 rychlostech KoHeLa
[axe npu BbICOKOI CKOPOCTU = Velmi dobré podavani materialu s nizkym = [lnaBeH xon, 6e3 BuGpauun gopu u npu
= OueHb xopoLuMe CBOWCTBA TpaHcnopTa tlakem Sici patky dava optimalni, hladké Han-BUCOKN 06OpPOTU
npy MAUHUMAaNbHOM AaBNEHUN Nnanku Svy m M3kniountenHa epekTUBHOCT Ha
SABNSAOTCA NPeanochINKo Ans onTumarbs- = Mazani chapace s jemnou regulaci — zad- TpaHcnopTHaTa cuctema
HbIX, FMagKux WBOB né znecisténi materialu = ®uHO perynupaHe cmasBaHeTo Ha
m OnTumansHO perynvpyemMas cmaska = Minimalni vytlaceni materialu diky rpandpepa,3a ga HamMa LanaHe Ha
YerHOKa — OTCYTCTBME 3arpsisHeHns optimalizaci pohybu jehelni tyce netanna
maTepuana = 918-U: Mechanické prepnuti z jednodu- = HsiMa namecTtBaHe Ha WeBHUS AeTann
= MuHumanbHoe cmelleHne maTepuana 3a chého cikcaku na 4-nasobny nebo nopaawu cneumanHata KnHemaTuka Ha
CYeT ONTMManbHOW KUHEMaTUKN UFMOBO- 6-nasobny cikcak UrrneHuka
antens = 918-U:MexaHn4yHO npeBkYBaHe oT
= 918-U: mexaHnyeckoe nepeknioyeHne c Typicka oblast pouziti OOVKHOBEH 3ur-3ar Ha 2-unu 3-CTbMNKOB
OLHOMPOKOMbHOTO Ha ABYXMPOKONbHbI = Montazni Svy, podSivky obuvi a patové 3ur-3ar
UNN TPEXMPOKONbHbIN 3uraar Svy u bot a holinek
MpunoxeHne
Tunosas obnactb NpUMeHeHNs Technicka data m VI3paboTBaHe HAa MOHTaXHM
m MoHTaxHble WBbl, Nogknaaka obysu n = Max. rychlost Siti: 5.000/min. LeBOBe,xacTapu Ha 06yBKM U LLeBOBE Ha
NATOYHbIE LWBbLI HA 06yBYM 1 canorax m Max. délka stehu: 4,5 mm netarta Ha 00yBKku 1 60TyLuN.
= Max. rozpich: 10,0 mm
TexHuyeckne aaHHble TexXHUYeCcKkn faHHu
m Makc. konnyecTtBo cTexkos: 5.000/MuH. = Makc.6poii 6ogose: 5.000/min.
m Makc. anunnHa ctexka: 4,5 mm = Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 4,5 mm
= Makc. wupuHa 3ursara: 10,0 mm = Makc. wupoyunHa Ha 3ur-3ar: 10,0 mm
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8362

Mob6unbHas cBapo4HaAa MallnHa C

ropavymMm KnnMHOM An4 wBoB BHaAX-
necrt

= BbecwymHas n yuctas obpabotka 6e3
obpasoBaHus abima

= [NapameTpbl cBapku perynupyoTcs
oTAeNbHO

m Lindposblie nokasatenun sagaHHom n
pakTMyeckon TemnepaTypsbl

m Jlerkoe obcnyxusaHus 3a cyet
Hebonbworo Beca (10 kr)

= Huskoe noTpebneHve anekTpoaHeprum
(< 0,8 kB)

= Bbicokoe kayecTBO WBa: OTCYyTCTBME
rMSAHLUEBbIX CIIe0B OKOO LUBa

= JKecTkas, gonroBeyHas KOHCTPYKLMUSA

Tunosas o6nacTb NpUMeHeHNs
m [neHka aANs UCKYCCTBEHHOro npyaa,
nokpbITMe ans 6acceliHa

TexHuyeckne AaHHble

= TemnepaTtypa cBapku: 0 -450° C

m Makc. CKopoCTb CBapKu : 7TM/MUH.

= WupuHa wea: 26,0 1 40,0 mm
(TakXe € KOHTPONbHbIM KaHanom)

* | PFAFF....

Mobilni svafovaci stroj pro
preplatované Svy

Nehluéna a ¢ista prace, zadny vyvin koure
Parametry svafovani jsou oddélené nasta-
vitelné

Digitalni displej pro zadanou a skute¢nou
teplotu

Snadné zachazeni diky nizké hmotnosti
(10 kg)

Mala spotfeba energie (<0,8 KW)

Vysoka kvalita Svu: zadné lesklé stopy
vedle Svu

Robustni provedeni s dlouhou Zivotnosti

Typicka oblast pouziti

Folie rybnicku, kryty bazénu

Technicka data

Svarovaci teplota: 0 - 450°C
Max. rychlost: 7 m/min.
Sitka Svu: 26,0 a 40,0 mm

(i se zkuSebnim kanalem)

Mob6unHa 3aBapbyHa MallMHa
C HaropeLleH KI1H 3a HenpekbC-
HaTo neneHe

= beswymHa 1 yncTo 3aBapsiBaHe Ha
paboTHus npouec

= Bb3MOXHOCT 3a 0TAENHU HAaCTPOWKM Ha
napaMeTpuTe Ha 3aBapsiBaHe

= [urutaneH gucnnen 3a oTYnTaHe Ha
napameTpuTe U TemnepartypaTa Ha
paboTHus npouec

= JlecHa 3a ob6cnyxBaHe, nopaau HUCKOTO
Terno (10 kg)

= OrpaHuveHa KOHCymMaLusa Ha eHeprus
(<0,8 KW)

m Bucoko kayecTBO Ha WIeBa : HAMa
ocTaTbLM OT 3anenBaHeTo Ha LieBa

= HapgexpgHa mawunHa

Mpunoxexne
= OGnuuUOoBKYM 3a NNyBHW GacewHn 1 apyru.

TexHUYeckn faHHu

= MouwHocT Ha HarpsiBaHe: 0 - 450°C

m Makc. ckopocT: 7 m/min.

m lnpounHa Ha wesa: 26,0 und 40,0 mm
(cbLwo v ¢ kaHan)
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yJ'Ipra3ByKOBaFI cBapo4Hada
MallnHa ¢ UMMNYJNbCHbIM KOJ1eCOM
Ona npocToro npuMmeHeHua

= OnNeKTpoHHasA perynupoBka amnauTyAbl 1
CKOpOCTH

m Xopollas CBapMBaeMoCTb NOYTU BCEX
TepPMOMNMacTUYHbIX NNEHOK, NamuHaTa,
TEKCTUNS U HeTKaHbIX MaTepnanos

= MawwnHa ocHalweHa guddepeHymans-
HbIM TPaHCcNopToM; rmagkue, 6e3
cMelleHus Webl, obpaboTka HeGonbLION
nocajkv 3a cyeT OTAeNbHOro npuesoaa
COHOTPOAA U NPWXMMHOrO Koneca

= HapexHocTb npolecca ¢ NOMOLLbIO
KOHTpOMNSA napameTpoB CBapKu co
BCTPOEHHbLIM NoAaepxmeartenem
NMOCTOSIHHOIO 3HAYeHNs Yepes amnnuTyay
(3a cyeT aTOro BO3MOXHA HafexHas
obpaboTka nepexonos LiBa

m Bbicokas npousBoanTensHOCTb

m BbICOKMI KOMOPT HOLLIEHUS XKEHCKOTO
6enbsa brnarogaps OTCYTCTBMIO HUTOYHBIX
LIBOB

= OnTuyeckn npuBnekaTenbHbIn An3anH
CBapOYHOro LWBa 3a CYET Pas3NnNyHbIX
NMPUXUMHBIX Konec

m OTcyTCTBYET NO3nUMSA cTapTa v OCTaHOB-
Kn

m 8301 CS: obpeska v npusapusaHve
KPOMKM

= 8301 CS duel: obpeska n npusapusaHve
KPOMKW, BTOPOW CBapvBaeMblii LLOB AN
ycuneHus (HoBUHKa)

Tunosas o6nacTb NPUMeHeHNs

= OKOHOMBEpPCHUSA: Yex bl ANt TpaHCNopPTU-
POBKM NErkoBbIX aBTOMOGUIEeN, onepauu-
OHHas ogexnaa

TexHnyeckve faHHble

= CkopocTtb cBapku: 0,5 no 10 M/MUH.
= WupuHa wea: 1,0 go 10,0 mm

= Yactota ynbrpassyka: 35 KIy

SD-Card

Ultrazvukovy svareci stroj s
kruhovou sonotrodou pro jedno-
duché aplikace

= Amplituda a rychlost jsou elektronicky
nastavitelné

= Dobra svafitelnost témér vSech termo-
plastovych folii, laminat, textilii a
vliesovych latek

= Vybaveni diferencialnim podavanim;

separatni pohon sonotrody a protikola; tim

se dosahuje hladkych $vi bez prokluzu
nebo i zpracovani malych navolnéni

m Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr(l svafovani s integrovanou
stabilizaci amplitudy (umoznuje také
spolehlivé zpracovani pfechodu $vi)

= Vysoka rychlost vyroby

= Vysoky komfort noSeni Lingerie-vyrobkd
diky mékkym Svim

= Opticky vzhled svafovanych $vi je dan
pouzitim raznych protikol

m Zadna Start-/Stop -mista s proznacenim

8301 CS: Orez kraji a uzavieni

m 8301 CS dual: Ofez kraju a uzavfeni a
dalsi svar pro zesileni (Nové)

Typicka oblast pouziti
= Ekonomicka verze: kryty automobild,
odévy chirurgu

Technicka data

= Rychlost: 0.5 aZ 10 m/min.

m Sitka $vu: 1,0 az 10,0 mm

m Kmitocet ultrazvuku: 35 KHZ

YnTpasBykoBa 3aBapbyHa
MaLUMHa C pOfikOB COHOTPOA

= EnekTpoHHa HacTpolika Ha amnnuTygata
1 cKOpOCTTa Ha 3aBapsiBaHe

= [lo6pa 3aBapsAemMOCT Npu NOYTU BCUYKK
TepMOonnacTuyHu
donuna,nammHaTn,TEKCTUNN U MaTepuanm
OT HacnoeHun BrnakHa (Batu)

= O6opyaBaHa ¢ gudepeHymaneH TpaHc-
nopT, OTAENHO 3aBMXXBaHe Ha COHOTPO-
Aa v AMboc konenoTo, N0 TO3W HaYuH ce
nony4yasart rmagku wesose 6e3 nsmect-
BaHe Unu Moxe ga ce nspabotu cnab
Habop

= CurypHocT Ha npoueca nocpefAcTBoOM
KOHTpOnpaHe Ha 3aBapbyHUTE Napame-
TPY C UHTErpupaHo nogabpxaHe Ha
e[lHaKBa MOLLHOCT (N0 TO3M Ha4uH ce
ocurypsia npoueca u npu npexoaHu
LeBoOBe)

= Bucoka ckopocT Ha npon3BoAcTBO

= KayecTBeHu LIeBOBe B MPOM3BOACTBOTO
Ha 6enboTo/CyTNEHN

= Bb3MoOXHOCT 3a pasnu4Hun Bnaose
LieBOBe C pa3nnyHM BUOoBe Konena

= HenpekbcHaT Npon3BOACTBEH NpoLec

= 8301 CS: O6psasBaHe Ha kaHTa u
3aBapsiBaHe

= 8301 CS dual: O6ps3BaHe Ha KaHTa,
3aBapsiBaHe v BTOpM 3aBapbyeH LUEeB 3a
nogcunsaHe (HOBO)

Mpunoxexne

= /lkoHoMnyHa Bepcus: NokpuBana B
aBTOMOOUNHATa UHAQYCTPUST U onepauu-
OHHU obnekna

TexHn4Yeckn AaHH

m CkopocT: 0.5 go 10 m/min.

m LnpoyunHa Ha wesa: 1,0 go 10,0 mm
= YnTpasBykoBa 4YecToTHOCT: 35 KHZ

PFAFF... °




yJ'Ipra3ByKOBa$| cBapo4Hada
MalwmnHa C UMNYyJbCHbIM KOJ1ECOM

= OnekTpoHHas perynuposka amnnuTyabl
U MOLLHOCTU, CKOPOCTU 1 AaBneHus

= 100%-5 HagexXHoCTb NpoLecca cBapku

= Xopollasi CBapMBaeMoCTb NOYTU BCeX
TepPMONNacTUYHbIX NNEHOK, NamuHaTa,
TEKCTUNS U HeTKaHbIX MaTepnanos

= MawwuHa ocHaweHa auddepeHymanb-
HbIM TpaHcnopToMm; rnaakve, 6es
cMelleHus Wwebl, o6paboTka HebonbLoW
nocajku 3a cyeT OTAeNbHOro Npnsoaa
COHOTPOAA U NPWMXMMHOrO Koneca

= HapexHoCTb npouecca ¢ NOMOLLbIO
KOHTpOMNsA napameTpoB CBapKu CO
BCTPOEHHbIM Nogaepxumeartenem
NMOCTOAHHOIO 3HAYeHNs Yepes amnnuTyay
(3a cyeT 3TOro BO3MOXHA HafexHast
obpaboTka nepexofoB LUBa)

= Bbicokas npousBoanTensHoCTb

= VIHTepakTuBHbIN ancnnen Touch Screen
(npocToe obcnyxnMBaHme ¢ NOMOLLbIO
NUKTOrpamm):

® MPOrpaMMMpoBaHne OTAENbHbIX CErMeH-
TOB 1 npouecca paboTsl

= HapexHocTb npouecca ¢ NOMOLLbIO
KOHTpOMNsA napameTpoB cBapku (noaaepx-
Ka NOCTOSIHHOW MOLLHOCTM)

= 8310-041: MMNynbCMBHOE KONECo CBepXY,
Bepcus co cBOOOAHBIM pyKaBoM

= 8310-042: uMNynbCMBHOE KONECO BHU3Y,
nnockas nnatcdopma

TunoBas obnactb NPUMEHeEHNs
m dunbTpoBanbHble pykaBa

TexHu4eckne aaHHble
= Makc.CcKopoCTb CBapKu:
0,5 po 10,0 M/MuH.
Onuwnsa po: 20,0 M/MUH.
= WupuHa wea: 1,0 go 10,0 mm
= Yactota ynbrpassyka: 35 KIy

* | PFAFF....
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PFAFF 8310

Ultrazvukovy svareci stroj s
kruhovou sonotrodou

Amplituda nebo vykon, rychlost a tlak jsou
elektronicky nastavitelné
100% spolehlivy svafovaci proces
Dobra svafitelnost témér vSech termo-
plastovych folii, laminatu, textilii a
vliesovych latek
Vybaveni diferencialnim podavanim;
separatni pohon sonotrody a protikola; tim
se dosahuje hladkych $vi bez prokluzu
nebo i zpracovani malych navolnéni
Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr( svafovani s integrovanou
stabilizaci amplitudy (umoznuje také
spolehlivé zpracovani prechodu $vu)
= Vysoka vyrobni rychlost
Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogram(: Programovatelné
jsou jednotlivé segmenty i kompletni
prubéhy
Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr( svarovani (stabilizace svar.
vykonu)
= 8310-041: Sonotroda nahofe,

verze se skluznym ramenem.
m 8310-042: Sonotroda dole, plocha verze

Typicka oblast pouziti
= Hadicové filtry

Technicka data

m Max. rychlost: 0.5 az 10 m/min.
Optional az: 20 m/min

m Sifka $vu: 1,0 az 10,0 mm

= KmitoCet ultrazvuku: 35 KHZ

YnTpasBykoBa 3aBapbyHa
MaLUMHa C POfikOB COHOTPOA

= EnektpoHHa HacTpoiika Ha amnnutyaara,
MOLLHOCTTa, CKOPOCTTa U HanNsiraHeTo

= 100% -BO KOHTPONMpaHe Ha 3aBapbYyHUS
npouec

= [lobpa 3aBapAeMoCT Npu NOYTH BCUYKM
TepMonnacTU4Hu
dhonva,naMmmHaTh,TeKCTUIM U MaTepuanm
OT HacnoeHu BrakHa (Batu)

= OGopyaBaHa ¢ andepeHumnaneH
TpPaHCNOpT,0TAENHO 3aABUXBaHE Ha
coHoTpoaa 1 AM60oC KonenoTo, No To3u
HayuH ce nonyyasaT rnajku Wwesose 6e3
n3MecTBaHe unu Moxe Aa ce n3pabotu
cnab Habop

= CurypHoOCT Ha npouec nocpeacTBom
KOHTpOnMpaHe Ha 3aBapb4yHUTE Napame-
TPU C MHTErpMpaHo NoAAbpXKaHe Ha
e[iHaKkBa MOLLHOCT (MO TO3M Ha4uH ce
ocurypsiea npoueca v npu npexogHu
LLIeBOBE)

= Bucoka ckopocT Ha nponsBoAcTBO

= CeH3sopeH naHen, neceH 3a obcnyxsaHe
ypes nukTorpamu:fporpammpyemu
paboTHM Npouecun Ao nporpamupaHe Ha
KOMMNEKTHU LnKnn

= CurypHocT Ha npoleca NnocpeacTBoOM
KOHTpOnupaHe Ha 3aBapbYyHUTE Napame-
TpM

m 8310-041: CoHoTpop oTrope, PbkaBHa
Bepcus

m 8310-042: CoHoTpoaa oTA0Ny, paBHNHHA
Bepcus

[MpunoxexHne
m PUNTbLPHM MapKyum

TexHnYeckn AaHHK

= Makc.ckopocT: 0.5 go 10 m/min.
OnunoHanHo go: 20 m/min

= npoyunHa Ha wesa : 1,0 go 10,0 mm

= YnTpasBykoBa 4ecToTHOCT : 35 KHZ




yJ'Ipra3ByKOBa$| cBapo4Hada
MallnHa ¢ UMMNYJNbCHbIM KOJ1eCOM

m ONeKTpOHHas perynupoBka amnnuTyabl
UNy NPOV3BOANTENBHOCTH, CKOPOCTU U
naBneHns

= 100%-9 HagexHoCTb npoLecca cBapku

= Xopoliuas cBapMBaemMoCTb MOYTU BCEX
TEpMONNacTUYHbIX NNEHOK, NaMuHaTa,
TEKCTWUNS U HEeTKaHbIX MaTepuanos

» MawwnHa ocHaweHa gnddepeHumnans-
HbIM TpaHcnopToMm; rnagkve, 6es
cMmelleHus Webl, obpaboTka HeGonbLON
nocajikv 3a c4YeT OTAeNbHOro npmMeoaa
COHOTPOAA 1 MPUMXMMHOrO Koneca

= HapgexHocTb npouecca ¢ NoOMOLLbIo
KOHTpOMNs napameTpoB CBapku co
BCTPOEHHbIM NoAAepKuBaTenem
NMOCTOSIHHOIO 3HAaYeHNs Yepes amnnuTyay
(3a cueT aTOro BO3MOXHa HagexHas
o6paboTka nepexonos LIBa)

= Bbicokas nponsBoauTenbHoOCTb

= IHTepakTuBHbIN aucnnen Touch Screen:
npocTtoe ob6cnyxmBaHve ¢ NOMOLLbHO
NUKTOrpamMm

= HapgexHocTb npouecca ¢ NoOMOLLb
KOHTpOMS NapaMeTpoB CBapku (Nogaepx-
Ka NOCTOSIHHOWM MOLLHOCTW)

m He TpebyeTcsa cxaTblii BO3AyX

= 8312 CS: o6peska u npuBapuBaHue
KPOMKM

= 8312 CS dual: o6pes3ka 1 npuBapuBaHue
KPOMKW, BTOPOW CBapuMBaeMblii LWOB ANs
ycuneHus (HOBUHKa)

TunoBas o6nacTb NpUMeHeHUs!
= HuxHee 6enbe, GpoHexuneTsl, GUNBLTPLI

TexHuyeckne faHHble
= Makc.cKopocTb CBapKu:
0,5 go 10,0 M/MUH.
Onuwus po: 20,0 M/MUH.
m WupuHa wea: 1,0 go 10,0 mm
= Yactora ynbrpassyka: 35 KIy

SD-Card

O I I

8312

PEAFF 12

Ultrazvukovy svareci stroj s
kruhovou sonotrodou

= Amplituda nebo vykon, rychlost a tlak jsou
elektronicky nastavitelné

= 100% spolehlivy svafovaci proces

m Dobra svafitelnost témér vSech termo-
plastovych folii, laminatu, textilii a
vliesovych latek

= Vybaveni diferencialnim podavanim;
separatni pohon sonotrody a protikola; tim
se dosahuje hladkych $vi bez prokluzu
nebo i zpracovani malych navolnéni

m Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr( svafovani s integrovanou
stabilizaci amplitudy (umoznuje také
spolehlivé zpracovani prechodu $vu)

= Vysoka vyrobni rychlost

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogramt

m Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr(l svarovani (stabilizace svar.
vykonu)

= Odpada potfeba tlakového vzduchu

8312 CS: Orfez kraju a uzavreni

m 8312 CS dual: Ofez krajl a uzavfeni a
dals$i svar pro zesileni (nové)

Typicka oblast pouziti
= Spodni préadlo, nepraistrelné vesty, filtry

Technicka data

= Max. rychlost: 0.5 az 10 m/min.
Optional az: 20 m/min

= Sitka $vu: 1,0 a2z 10,0 mm

m Kmitocet ultrazvuku: 35 KHZ

YnTpasBykoBa 3aBapbyHa
MaLUMHa C pOfikOB COHOTPOA

m EnektpoHHa HacTpoiika Ha amnnuTyaara,
MOLLHOCTTa,CKOPOCTTa U HansraHeTo

= 100%-Ba cuUrypHoOCT Ha 3aBapbyHUs
npouec

= [lo6pa 3aBapsemMocT npu NoYT BCUYKN
TEPMONMacTUYHU
onua,nammHaTn,TEKCTUNN U MaTepuanm
OT HacnoeHu BrnakHa (Batu)

m O6opyaBaHa ¢ AndepeHumaneH TpaHc-
nopT, OTAENHO 3aABUXBaHe Ha COHOTPO-
na n AM60oc-KonenoTo, No To3M Ha4YnH ce
nonyvyasaT rnagku wesose 6e3 n3mecT-
BaHe Unu Moxe fa ce nspaboTtu cnab
Habop.

= CurypHoOCT Ha npoueca nocpeacTBOM
KOHTpOnMpaHe Ha 3aBapbYyHUTE Napame-
TPU C MHTErpMpaHo NoaabpxaHe Ha
e[lHakBa MOLLHOCT (M0 TO3M Ha4uH ce
ocurypsisa npoueca v npv npexogHu
LLEeBOBE)

= Bucoka nponsBoacTBeHa ckopocT

= CeH3opeH naHen necex 3a obcnyxsaHe ¢
nuKTOrpamm

m CurypHocT Ha npoleca NnocpeacTBoOM
KOHTpOnMpaHe Ha 3aBapbyHUTE Napame-
TpK

= He e Heobxoanm Bakyym

= 8312 CS: O6psizBaHe Ha kaHTa U
3aBapsiBaHe

m 8312 CS dual: O6psa3BaHe Ha kaHTa,
3aBapsiBaHe U BTOPU OCUrypUTeneH
3aBapbyeH wes (HOBO)

[MpunoxeHne
m benbo,60MHN Xnnetkm n bunTpu

TexHn4Yeckn AaHHK

= Makc. ckopocT: 0.5 go 10 m/min.
OnunoHanHo go: 20 m/min

= lunpoumnHa Ha weBa: 1,0 go 10,0 mm

= YnTpasBykoBa 4yecToTHOCT: 35 KHZ

PFAFF... |~




PFAFF 8320

MawwvHa ans nporpamMmmMmpyemon
CBapKy rops41MM KIIMHOM Unu
rops4MmM BO34yXOM

Zafizeni pro programové
svarovani horkym vzduchem
nebo horkym klinem

3aBapbyHa MaluMHa 3a
nporpamMmmpaHo 3aBapsiBaHe C
ropeLy Bb34yX UNn HaropeLyeH

= [porpammupoBaHve oTaenbHbIX
CErmMeHTOB U MOJTHOTO unkna paboTsl

= VIHTepakTuBHbIA ancnnen Touch Screen
A8 NpoCcToro obcnyxunsaHus

= KoHTponb TemnepaTtypbl HarpeBaHus ¢
NMOMOLL b0 ABYX AaT4YMKOB TemnepaTyp
(onyus)

= ABTOMaTMYECKMIA KOHTPOMb 1 NoaAepxa-
HVe BCex NpefBapuTeNlbHO YCTaHOBMEH-
HbIX UMK 3anNporpaMMmUPOBaHHbIX
napameTpos

= VI3meHsowWanca cuctema KomoHoK
(LUMpPUHA 1 NO3NLMSA KONIOHKN — B 3aBUCH-
MOCTM OT 06nacTu NpMMeHeHNs)

= To4HOE BOCMpOU3BEAEeHNEe perynmpoBKku
conna ¢ NoOMOLLbIO KPeCTOBOro cynnopTa

= Bo Bpems nponsBoacTBEHHOrO Lukna
nporpamMmel 1 napamMeTpbl MOTyT
nepeHoCcUTLCA Ha Apyrne MalnHbl

m PFAFF 8320-010: = Bepcus c ropauum
KIIMHOM
LvpuHa ropsiyero knuHa ot 7 o 30 Mm

m PFAFF 8320-20: = Bepcus ¢ ropsymm
BO3/YyXOM
CtaHpgapTHas wupuHa conna 15-40 mm

Tunosas obnacTb NpUMeHeHNs

= M3roTtoBnexHne ounbTpoBs, NOKpbITUE ANA
kabpuonetos, nneHku n3 NMBX Bcex
BMAOB

TexHuyeckne AaHHble

m Makc. CKOpOCTb CBapKu:
o1 0,5 0o 10,0 M/MUH.
Onuusa go: 20 M/MUH.

= Bbinet pykaBa makc.: 1.000 mm
(BEpcus C yBENUYEHHbIM BbINETOM
pykaBa)

”  PFAFF....

Programovani jednotlivych useku i
kompletnich prabéhu

Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
Hlidani teploty horkého vzduchu dvéma
termocidly (Option)

Automatické hlidani a udrzovani vSech
prednastavenych i naprogramovanych
parametr(

Variabilni systém sloupkt (Sifka sloupku,
poloha sloupku — podle oblasti pouziti)
Exaktné reprodukovatelné nastaveni
trysky pomoci kfizové posuvnych sani
Programy a parametry Ize pfehrat i na
dalsi stroje ve vyrobé

PFAFF 8320-010: = Verze s horkym
klinem

Sitka klinu mezi 7 - 30 mm

PFAFF 8320-020: = Verze s horkym
vzduchem

Sitka trysky standardné 15 - 40 mm

Typicka oblast pouziti
= Vyroba filtr(, stfechy kabrioletd, PVC-félie

v§ech druhl

Technicka data
= Max. rychlost: 0,5 az 10,0 m/min.

Optional az: 20 m/min.

m Prdchodnost pod ramenem max.:

1.000 mm (verze s dlouhym ramenem)

KJTNH

Bb3MOXHOCT 3a nporpammpaHe Ha
OTAENHW LUKIM UNN HA KOMMMEKTHU
3aBapbYHM Npouecu

CeH3opeH naHen neceH 3a obcnyxeaHe
CnepneHe Ha TemnepaTtypaTa ¢ nomoLita
Ha aBe Tepmo-coHaun (Onuus)
ABTOMaTUYeH KOHTPOI M NOAAbPXKaHe Ha
npeaBapuTEnHO 3aJafeHuTe napameTpu
PasnuyHa konoHHa cuctema (LUnpounHa
Ha KonoHaTta 1 nNo3unyus, B 3aBUCUMOCT OT
HEeHOTO NPUNOXeHne)

To4yHa NOBTOPAEMOCT Ha MOMOXEHNETO
Ha Alo3aTa NocpeacTBOM LueHa
[Mporpamnte n napameTpute morat ga
6BbAaT NPexXBbPISHU U Ha APYTU MaLLUNHN
PFAFF 8320-010: = Bepcus ¢ HaropelyeH
knuH. LnpoynHa Ha HaropeLyeHns KNvH
oT 7 -30 mm

PFAFF 8320-020: = Bepcus ¢ ropetLy
Bb3ayx. CTaHAapTHa WMpOYnHa Ha
at3aTta 15 - 40 mm

MpunoxeHne

MpounsBoAcTBO Ha hUNTPU,BCUYKN
Bugose, PVC-cdonna n Cabrio-riopyum.

TexHu4eckn gaHHu

Makc.ckopocT: 0,5 go 10,0 m/min.
OnuyunoHanHo go: 20 m/min.
Makc.npoxogMmMocCT Noj pamoTo.:
1.000 mm (Bepcus gbnro pamo)




8323

CoBpemeHHas malunHa ans
HaBapuBaHWA NEeHT ropsiuMM BO3-
AYyXOM

MporpamMMupoBaHune oTaenbHbIX
CErMeHTOB ¥ MOMHOrO Lukna paboThbl
TpaauuMoHHas cBapka NeHTbl C BO3MOX-
HOCTbIO NPOrpaMMUPOBaHNS CBApPOYHOrO
npotecca

MHTepakTuBHbIvi gucnnen Touch Screen
Ans npocToro o6cnyxuBaHns

KoHTponb TemnepaTypbl HarpeBaHus ¢
MOMOLLbIO ABYX AATYMKOB TemnepaTyp
(onuwns)

ABTOMaTUYECKMI KOHTPOIb U NoaAepKa-
HVe BCexX NpefBapuUTENIbHO YCTaHOBMEH-
HbIX MNW 3aNPOrpaMMUPOBaHHbIX
napameTpos

MN3ameHsiowasca cuctema KooHoK
(LUMPMHA ¥ NO3MLUS KOMOHKM — B 3aBUCK-
MOCTU OT 06nacTn NpUMeHeHNs)

TouyHoe BocnpousBeAeHne perynmpoBku
conna c NoOMOLLbI KPeCTOBOro cynnopTa
Bo Bpems npon3BoACTBEHHOrO LyuKna
nporpammbl U napameTpbl MOryT
nepeHoCcUTbLCS Ha Apyrne MalnHbl

Mpwu KpecToo6pasHbIX WBax (yTonweHne
LBa) No3nyus conna Kk matepvany
ocTaeTcsi HeU3MEHHOW

YcTponctBo o6pesku NeHTol

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS

Cneu,o,qe)ma, cnacaTeflbHble KOCTHOMbl,
NOKpPbITUA ONA KaGpI/IOI'IeTOB

TexHuyeckne faHHble

Makc. CKOpOCTb CBapKu:
ot 0,5 go 10,0 m/MuH.
Onuus go: 20 M/MUH.

Moderni horkovzdusny svareci
stroj pro navarovani pasku

= Moderni horkovzdus$ny svareci stroj pro
navarovani pasku

m Tradiéni navafovani pasku spojené s
moznosti programovatelného svafovani

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani

= Hlidani teploty horkého vzduchu dvéma
termocidly (Option)

= Automatické hlidani a udrzovani vSech
prednastavenych i naprogramovanych
parametr(

= Variabilni systém sloupkut (Sifka sloupku,
poloha sloupku — podle oblasti pouziti)

= Exaktné reprodukovatelné nastaveni
trysky pomoci kfizové posuvnych sani

m Programy a parametry Ize pfehrat i na
dalsi stroje ve vyrobé

m Poloha trysky vzhledem k materialu
zUstava zachovana i u prekiizenych $vi
(ztlusténi Svu)

m Odstfih pasku

Typicka oblast pouziti
m Ochranné odévy, zachranarské obleky,
stfechy kabrioletl

Technicka data
m Max. rychlost: 0,5 az 10,0 m/min.
Optional az: 20 m/min.

MopaepHa 3aBapbyHa MallvHa 3a
3aBapsiBaHe Ha fneHTa c ropeLy
Bb3ayX

= Bb3moXHOCT 3a nporpamupaHe Ha
OTAENHW LKW, KAKTO U Ha KOMMNIIEKTHN
npouecu

= TpaguUMOHHO 3anenBaHe Ha feHTa C
Bb3MOXHOCT 3a NporpammupaHe Ha
npoieca Ha neneHe

= CeHsopeH gucnneri neceH 3a obcnyxea-
He

m CnepeHe Ha TemnepaTypaTta Cc ABe
Tepmo-coHau (Onuwus)

= ABTOMATM4eH KOHTPON v noaabpxaHe Ha
npeaBapuUTENHO 3afafeHuTe napameTpu

= Bb3MOXHOCT 3a pa3nuyHu Bngose
kononu (LnpoynHa Ha konoHaTta n
nosnumsita ca B 3aBUCUMOCT OT HEWHOTO
npunoxexue)

= TOoYHa NOBTOPSIEMOCT Ha NO3nUMATA Ha
Alo3arta NnocpeAcTBOM LuelriHaTa

= [porpamuTe 1 napameTpuTe mMorart Aa
6baaT NpexBbPNAHM U Ha APYTY MALUHN

= KoHcTaHTHa no3uuyusa Ha AtosaTa cnpsiMo
maTepuana 3a gebenu v npexoaHu
LweBoBe

m OTpsA3BaHe Ha neHTaTa

Mpunoxexne

= [NpeanasHu obnekna, cneynanHm
obnekna,ropyym B aBTOMOOUNHNS
GpaHLu.

TexHN4Yeckn aaHHN

= Makc. ckopocT: 0,5 go 10,0 m/min.
OnuynoHanHo go: 20 m/min.

PFAFF... 7
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Mo6unbHasa malunHa ons
nporpamMmmMmpyemMon CBapkm
rOPSAYUM KITMHOM U FTOPSYUM
BO3YXOM

= [porpammupoBaHve oTaenbHbIX
CErmMeHTOB, a TakXe KOMMEKTHOro
npouecca cBapku

= [1Ba BapuaHTa KONOHOK C LUMPUHOM
ponuka go 30,0 mm 1 go 50,0 mm, BbiCOTa
825,0 mm

m [NepenBuxHas mawvHa Ha UHAMBKUAYaNb-
HbIX YONUHAEMbIX penbcax

m [lpocTas o6paboTka Taxenbix, 06beM-
HbIX MaTtepuanos

= Huskoe noTpebneHve anekTposHeprum:
ropsuun knuH < 1,5 KB

= BosmoxHOCTb cneymanbHOro ncnonb3o-
BaHWUS 3a CYET cneunanbHbIX Hanpaensio-
LMX 1 annapaTos

= Bepcusa c ropsuum knmHom: oTcyTCcTBUE
AblMa Npu cBapke

= O6paboTka maTepuanos (MOMMXNIOPBU-
HWUN, nonnypeTaH&nonuadup, nonunpo-
nuneH)

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS
m [lanaTtku, TEHTbI ANS rPy30BUKOB

TexHuyeckne AaHHble

= Makc.TemnepaTypa cBapku: 600°
(Bepcums ¢ ropgunum KNMHom makc. 450°)

m Makc. ckopocTb cBapku: 10 M/MUH.
XonocTtoui npo6er: 20 M/MUH.

= WupuHa wea: ot 15,0 go 50,0 mm

= TonuwwuHa matepuana: ot 0,2 go 3,0 mm

*  PFAFF....

Programovatelny pojizdny
svareci stroj
(horky klin nebo horky vzduch)

m Programovani jednotlivych useku i
kompletnich prabéhu

m Dvé varianty sloupkd do 30,0 mm a do
50,0 mm Sifky rolen. 825,0 mm vyska

m Stroj je pojizdny po kolejovém zafizeni,
individuelné rozsifitelném

= Jednoduché zpracovani tézkych,
velkoplo$nych materiald

= Mala spotfeba: Horky klin <1,5 KW

m Zvlastni pouziti mozné diky specialnim
vedenim a zaklada¢dm materialu

m Provedeni s horkym klinem: zadny vyvin
koufe

m Zpracovani materialu jako jsou PVC, PU &
PE, PP

Typicka oblast pouziti
= Stany, plachty na nakladni automobily

Technicka data
= Max. svarovaci teplota: 600°C
(u horkého klinu max. 450°)
= Max. rychlost: 10 m/min.
Jizda naprazdno: 20 m/min.
m Sitka $vu: 15,0 az 50,0 mm
m Tloustka materialu: 0,2 az 3,0 mm

Mporpammnpyema mobunHa 3aBa-
pbyHa MalLMHa (C ropeLy KinvH
WIn ropeLy Bb3ayx)

= Bb3moOXHOCT 3a nporpamupaHe Ha
OTAENHW LUKIN, KAKTO M Ha KOMMNEKTHU
npouecu

= [IBa BapuaHTa Ha KoroHaTa C Wupo4mHa
Ha ponkaTa 8o 30,0 mm u go 50,0 mm.
BucounHa 825,0 mm

= MoGunHa malwvHa gBuxella ce no pencu

= JlecHa npepaboTka Ha TeXKu 1 ¢ ronama
nnow, MaTepuanmu

m OrpaHuveHa KoHCymauusa Ha
eHeprus:lopely knuH <1,5 KW

= BB3MOXHOCT 3a n3non3BaHeTo Ha
pasnuMyHu BoAauM 1 anapatu

= [Npw ropeLus KNUH He ce OTAENS NyLlek

= [lpepaboTka Ha maTepuanu, kato PVC,
PU & PE, PP

Mpunoxexne
m [NanaTtku v nokpuBana Ha KaMUOHMW

TexHUYeckn faHHu

= Makc. TemnepaTtypa Ha 3aBapsiBaHe:
600°C (Makc. TemnepaTtypa Ha 3aBapsiBa-
He npu ropety KNuH 450°)

m Makc. ckopocT: 10 m/min.
MpaseH xog: 20 m/min.

m npoymnHa Ha wesa: 15,0 go 50,0 mm

= [lebenuHa Ha maTtepuana: 0,2 go 3,0 mm




CBapoyHasi MalLnHa C ropsiynm
BO34YyXOM Ans nocneaoBaTesibHOM
repmeTn3aumu LBOB

= B03MOXHOCTb cCOXpaHeHunst B naMaTu Ao
50 nporpamm cBapku

= MakcumanbHoe BocrnpousBeaeHue
npotecca cBapku

= [lponsBoguTensHocTb Ha 20% BbiLle
OPYTrMX CBapOYHbIX MaLUUH

m OKkoHOMUS NeHTbl Ha 15% BhbILe Mo
CpaBHEHMIO CO CTaHO4APTHbIMW MalunHa-
MU

m OTaenbHble NPUBOAHbBIE PONUKK AN
rmagkux LWBOB v Ans auddepeHymposa-
HUSA

= [laHenb ynpaBneHus Touch Screen ans
NPOCTOro 06CNyXMBaHUs C MOMOLLbIO
NUKTOrpamm

= [lporpammbl 3awuiLeHbl Naponem

= [loaxoauT Ans BCcex CBapOYHbIX onepa-
LU, KoTopble TPebyOT BbICOKYHO
HaJeXHOCTb npouecca 1 BOCnpon3Boau-
MO€ KayecTBO

m YCTpoWcTBO 06pe3ku NeHTbl C OTAEMNb-
HbIM NPUBOAOM

Tunosas obnactb NpUMeHeHns

= [porpammupyemoe ynnoTHeHune
CBapOYHOro LWBa
(Hanpumep, cuaeHns aBToMoobuns,
nanatku, o6yBb, NOKpbITME KabpuoneTa)

TexHuyeckne aaHHble
m CKOpOCTb CBapKu:
Makc. 7mM/MUH. (cTangapTHas),
Onuyus: go 20 M/MUH.
= Conno ans ropsiyero Bosagyxa:
10 — 30 mm (mpyrue no 3anpocy)
= MowHOCTb HarpeBaTenbHOro anemMeHTa:
3.600 B

Horkovzdus$ny svareci stroj pro
kontinualni utésnovani Svi

m Az 50 svarovacich receptu Ize ulozit do
paméti a nasledné vyvolat

m Horkovzdu$ny svarfeci stroj pro kontinual-
ni utésnovani svi

m O 20% vyssi produktivita oproti jinym
svarecim strojim

m AZ 15% Uspory pasku ve srovnani s jinymi
standardnimi stroji

= Oddélené pohanéné rolny umoznuji jak
hladké Svy, tak diferencialni posun

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogramu

= Recepty chranény heslem

= Stroj Vhodny pro v§echny operace
navarovani pasku, kde se vyzaduje
vysoka vyrobni spolehlivost a reproduko-
vatelnost kvality

m Odstfih pasku s vlastnim pohonem

Typicka oblast pouziti

= Programovatelné utésfovani svu
(napf. autosedacky, stany, obuy, stfechy
kabriolet()

Technicka data

m Rychlost svafovani:
max. 7 m/min (standard),
optional az 20 m/min

m Horkovzdu$na tryska: 10 - 30 mm
(dalSi na vyzadani)

= Vyhfivaci vykon: 3.600 W

3aBapbyHa MalUMHa ¢ ropeLy,
Bb34YyX 3a HENPEKbCHATO
3anenBaHe Ha LWeBOBE

= Bb3moxHOCT 3a nporpamupane Ha 50
OTCeuYku 3a 3anensaHe

= MakcumanHa noBTOPsieMOCT Ha 3aBapby-
HWUS npouec

= 20% no-Bucoka npov3BoAUTENHOCT
CNPSAMO ApYyruTe MallnHu

= [1o 15% nkoHOMMS Ha NeHTa cnpsiMo
CTaH4apTHUTE MaLUUHK

= OTOenHo 3aBMXEHMN POJIKY 3a rnagku
LeBoBe

= CeH30peH gucnnen c nMkTorpamu, necex
3a obcnyxBaHe

= 3awuTeHn HuBa Ha obcnyxBaHe
nocpeAcTBOM napona

= MawwuHaTta e noaxogsiia 3a BCUYKM
onepauuv 3a 3anenBaHe Ha NeHTa,npu
KOWUTO Ce M3UCKBA TOYHA MOBTOPSIEMOCT
Ha Ka4yeCTBOTO Ha 3aBapbyHNS LIEB

= YCTpOWCTBO 3a OTpsi3BaHE Ha NleHTaTa c
OTAENHO 3a[BMXBaHe.

Mpunoxexne

= [Mporpamupyemo 3anensaHe Ha LeBOBE
(kaTo Hanp. cepanku 3a konuTe, nanaTtku,
o6yBku n Cabrio- riopyum)

TexHu4eckn fgaHHn

m CKOpOCT Ha 3aBapsiBaHe:
Makc. 7 m/min (cCTaHAapTHO),
onyuoHanHo go 20 m/min

= [lto3a 3a ropeuy Bb3gyx: 10 - 30 mm
(Apyru no 3anuTBaHe)

= MowHocT Ha HarpsBaHe: 3.600 W
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CBapoyHasi MalLnHa C ropsiynm
BO34YXOM A1 NocneAoBaTeNbHOM
repmMeTn3aumu LBOB

= TpaguumoHHasa repmeTn3alms NeHTol ¢
BO3MOXHOCTbIO NPOrpamMmmmpyemoin
cBapku

= MakcumanbHas TOYHOCTb BOCnpou3Bsee-
HWS npoLecca cBapku

= [Tpon3BoAMTENBHOCTL MaLUMHbI Ha 20%
6ornbLue No CpaBHEHNS C APYTUMHU
MalluMHamMKn Ans CBapKu NeHTbl

m QKOHOMUSA NeHTbl A0 15% B OoTNNYUM OT
CTaHA4apTHbIX MaLUWH

= [lpvBOAHbIE PONUKN ANS FNaAKuUX WBOB U
andepeHUnpoBaHHON Nogayn

= VIHTepakTuBHbIA ancnnen Touch Screen:
npocTtoe obcnyXnuBaHve ¢ NOMOLL b0
NUKTOrpamMm

m B03MOXHbI pa3nuyHble ypoBHM 06CNyXM-
BaHMs, 3allMLieHHble Naponem

m Dynamic Welding = aBTomatuyeckas
NnoAroHKa MOLLHOCTY HarpeBaTenbHOro
anemeHTa k NTepEMEHHON CKOPOCTU
cBapku

= Bo3MOXHOCTb NnporpamMmmupoBaHus
OTAENbHbIX CETMEHTOB, @ TaKXe KOM-
NNEKTHbIX NPOLIECCOB

= Vcnonb3yeTcs Ha Bcex onepauusx,
CBSI3@HHbIX C HABAPKOW NEHTbI, KOTOPbIM
TpebyeTcs BbiCOKasi HAAEXHOCTb
npowecca u ctabunbHoe Ka4ecTBo

= YCTPOWCTBO 06PE3KN NEHTHI C OTAESb-
HbIM NPUBOAOM

TunoBas o6nactb NPUMEHEHNS
= [Mporpammupyemas repmeTusauuns wea
ans obysu 1 ogexabl

TexHuyeckne faHHble

= CKOpPOCTb CBapKU: Makc. 7 M/MUH.
(cTanpaptHas), onuyus: o 20 M/MUH.

m Conno: 10 — 30 mm (apyrve no 3anpocy)

= MowWHOCTb HarpeBaTENbHOIO 3MEMeHTa:
3.600 Batr
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Programovatelny horkovzdusny
svareci stroj pro kontinualni
utésnovani svi

= Klasické navarovani pasku spojené s
moznosti programovatelného svafovani

= Maximalni reprodukovatelnost svafova-
cich procesu

m O 20% vyssi produktivita oproti jinym
svarecim strojiim

m AZ 15% Uspory pasku ve srovnani s jinymi
standardnimi stroji

= Oddélené pohanéné rolny umoznuji jak
hladké Svy, tak diferencialni posun

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogramu

m Lze definovat rizné drovné pfistupu k
obsluze a chranit je heslem

= Dynamické svafovani = automat.
pFizpusobeni vyhtivaciho vykonu na
ménici se rychlost

= Programovani jednotlivych Useku i
kompletnich pribéhad

= Stroj Vhodny pro v§echny operace
navafovani pasku, kde se vyzaduje
vysoka vyrobni spolehlivost a reproduko-
vatelnost kvality

m Odstfih pasku s vlastnim pohonem

Typicka oblast pouziti
m Programovatelné utésfovani Sva pro obuv
a odévy

Technicka data

m Rychlost svafovani:
max. 7 m/min (standard),
optional az 20 m/min

= Horkovzdus$na tryska: 10 - 30 mm
(dal$i na vyzadani)

= Vyhfivaci vykon: 3.600 W

3aBapbyHa MalUMHa C ropeLy,
Bb34YyX 3a HENPEKbCHATO
3anenBaHe Ha LWeBOBE

= Knacuuecka 3aBapbyHa MalnHa ¢
Bb3MOXHOCT 3a NporpamMmmpaHe Ha
3aBapbYHMA NpoLec

m MakcumanHa noBTOpsAeMOCT Ha 3aBapby-
HWUTe npouecu

= 20% no-Bucoka Npon3BoAUTENHOCT
CMpAMO ApYrvMTe MallnHKU 3a 3anensaHe
Ha neHTa

= [1o 15% ukoHOMMS Ha NneHTaTa cnpsiMo
CTaHAapTHUTE MalvHK

= OTAenHo 3aaBMXEHW PONKU 3@ U3KITHOYM-
TErNHO rmajkun WeBoBe

m Touch Screen naHen c nukTorpamu,
neceH 3a ob6cnyxBaHe

= Pa3nuyHn,c Bb3MOXHOCT 3a fedurHupaHe
HUBa Ha obcnyxBaHe, 3alMTeHN Ypes
napona

= Dynamic Welding = aBTOMatn4Ho
HamacBaHe MOLLHOCTTa Ha HarpsiBaHe
KbM pasnuyHaTa CKOPOCT Ha 3aBapsiBaHe

m [lporpamuvpyemu oTAenHn CermeHTn
KaKTO W Lienu npouecu

= MawwuHaTa e nogxoasiia 3a BCMYKK
onepauuv 3a 3anenBaHe Ha NneHTa, npu
KOWTO Ce U3NCcKBa TO4YHa NOBTOPSEMOCT
Ha Ka4yeCTBOTO Ha 3aBapbyHNS LIEB

m YCTPOWCTBO 3a OTpA3BaHe Ha NneHTaTa,
KOeTo e 3aBVMXEeHO OTAENHO

[MpunoxeHne
= [porpamupyemo 3anensaHe Ha LeBOBE
Ha 0byBkM 1 obnekna

TexHn4Yeckn faHHn

= CKOpOCT Ha 3aBapsiBaHe:
Makc. 7 m/min (cTaHAapTHO),
onymoHanHo go 20 m/min

= [o3a 3a ropewy By3gyx: 10 - 30 mm
(Apyrv no 3anuTBaHe )

= MouwHocT Ha HarpsBaHe: 3.600 W




OpHoronoBoYHas ycTaHoBKa
AN CBapKW yrnbTpa3ByKoM C
TPaHCNOPTHOW NEHTON

s OQHOCTOPOHHSAS NpsiMasi obpeska u
YNNOTHEHME KPOMKM UMK CBapka
MeMbpaHHbIX (PUNBLTPOB 1 N3Jenunin n3
TeKCcTuns B hopMe NIacTuH 1 naHenen

= Hecyulas KOHCTPYKUNS MaLlWnHbI U3
anoMUHNMEBOro npoduns

m Cnoco6 ceapku: 35 KIy, 400 BatT
yNbTPa3ByKOBOW reHepaTop C UMMyfbC-
HbIM KONECOM M3 CTanu LWMPUHON 7 MM
UNN TUTAHOBBIM LWMPUHON 10 MM

= PerynupoBka MOLHOCTN Nponopuuo-
HanbHO CKOPOCTMW CBAapKu

m [IBa oTAENbHbIX NPMBOAA ANA UMMNYNbC-
HOro U NPWXMMHOrO Koneca

» lupuHa ceBapuBaemoro wBea: cnocob
cBapku Cut & WELD ¢ 06pe3Hbim
Konecom unv npsimas ceapka, LWmpuHa
wea Ao 10 mm

= Huskumin pacxop anekTpoaHeprum 6e3
MaKCUManbHOW MOLLHOCTU

m Okonoruyeckun HespepHas!
OTCyTCTBME MUKPOBOJSIH, U3NYyYeHNs!

= Bo3moxHOCTb 0B6HOBNEHUS NpOrpamMmmHo-
ro obecneyeHus yepes MHTepHeT

TunoBas o6nactb NPUMEHEHUS
= 3Be34006pasHble punbTpbl

TexHuyeckne AaHHble

= CkopocTb cBapku: 0,3 — 10,0 m/mMuH.
B 3aBMCMMOCTU OT BUAa Matepuana

m [MogkntoyeHue: 1 x 230 B 10A
(CxaTblIli BO3ayx 6 6ap — 6e3BOAHbIN, Kak
onumsa ANnst OXnaxaeHus Urnbl)

Jednohlava ultrazvukova jednotka
s dopravnim pasem

= Jednostranny pfimy ofez a souasné
svafeni hran nebo svafovani membrano-
vych filtr( a textilii ve tvaru desek a
panelt

= Ram stroje, na kterém jsou agregaty
upevneény, je z hliniku

= Metoda svarovani: 35 kHz, 400 W
ultrazvukovy generator s rotujici 7 mm
ocelovou sonotrodou nebo 10 mm
titanovou sonotrodou

= Regulace svafovaciho vykonu podle
svafovaci rychlosti

= 2 diferencovatelné pohony pro sonotrodu
a protirolnu

m Sifka svar. $vu: Cut & WELD metoda s
odfezovym kolem nebo pfimé svarovani
az do 10 mm Sifky Svu

= Velmi mala spotfeba energie bez
vykonovych $picek

= Setrné k Zivotnimu prostredi!
Zadné mikroviny, zadné emise

= Software-Update mozné pomoci Down-
load

Typicka oblast pouziti
m Skladané filtry

Technicka data

m Svafovaci rychlost: 0,3 — 10 m/min podle
typu materialu

m Pfivody: 1x 230V 10 A
(Tlakovy vzduch 6 bar — vysuSeny, jako
Option pro chlazeni $vu)
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YnTpasBykoBa 3aBapbyHa
MalluMHa C eAHa rnasa u
TpaHCMnopTHa NeHTa

= EfHOCTpaHHO NpaBo oTps3BaHe u
3aBapsiBaHe Ha KaHTa Ha MeMbpaHHK
dUNTpK, TEKCTUNMU BB hopma Ha nnoyu
1 naHenu

= TAnoTo Ha MawwnHaTa e oT anyMnHUEBU
paMku 3a 3aKpernBaHe Ha arperaTta

m MeTop Ha 3aBapsBaHe: 35 kHz, 400 W
yNTpa-3BYKOB reHepaTop CbC 3a4BUXKEH
7 mm cToMaHeH coHoTpog unu 10 mm
COHOTPOA OT TUTaH

= MowHocTTa Ha 3aBapsiBaHe e nponopuu-
OHalHO perynupaHa KbM CKOpoCcTTa Ha
3aBapsiBaHe

= [IBe OTAENnHM 3a4BUXBaHMSI HA COHOTPO-
na un Amboc konenoTto

m llnpoynHa Ha 3aBapbyHuA wes: Cut &
WELD -MeTopa ¢ pexeLo Koneno nnm
OUpeKTHO 3aBapsBaHe 0 10 um
LIMPOYMNHA Ha WweBa

= MHOro HMcKa KOHCyMaLumsa Ha eHeprus

= [logxopsia 3a onasBaHe Ha okonHaTa
cpena! HukakBu MUKPOBBITHU, HUKAKBU
eMmncum

= Bb3MOXHOCT 3a 3anameTsiBaHe Ha
coTyepa Ha MawmnHaTta

MpunoxeHne
s duntpun

TexHn4Yecku AaHHn

= CKOpOCT Ha 3aBapsiBaHe: B 3aBWCUMOCT
oT Buga Ha matepmana ot 0,3 - 10 m/min

m En.saxpanBaHe: 1x 230 V10 A
(Bakyym 6 6bapa - 6e3 Boga, KaTo onuus
oxNna)aaHe Ha weBa)
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YcTaHoBKa ANsi CBAPKW ropsivymm
KITMHOM WITN FOPSIYMM BO3YXOM

m HapexHocTb npouecca cBapku 3a cyet

NofHOW aBTOMaTm3saymm

Bbicokasi ckopocTb 06paboTku

MpenBaputensHas pa3amoTka pynoHoB

TouHO KOHTpONUpyemas gopma 1 nogaya

MocnepoBatenbHasi cBapka ANUHHbIX

LIBOB

= 3anporpammupoBaHHasi obpeska (anvHa
punsTpa BbIbUpaeTcs Ha aucnnee)

TunoBas obnactb NPUMEHEHNS
= dunbTpoBanbHble pykaBa
— ANNHHOLLIOBHbIE pyKaBa

TexHunyeckve faHHble
m CKOpOCTb CBapKu:
OK. 3 M/MWH. = CKOPOCTb Nogauu
= BHewHuin guametp: 40 -300 mm
(BO3MOXHbI ApYrue AnameTpbl)
= [InuHa pykaBa: no Belbopy

* | PFAFF.....

Vyrobni zafizeni s ultrazvukemr
nebo horkym vzduchem

m Procesni spolehlivost diky pIné automatic-
kému provozu

Vysoka rychlost zpracovani

Odvijeni surového zbozi z role

Exaktné Fizené tvarovani a skladani
Kontinualni svafovani podélnych svu
Programovatelné déleni (délka filtru
navolitelna na displeji)

Typicka oblast pouziti
= Hadicové filtry, opérky a predfiltry
--> hadice s podélnymi Svy

Technicka data
m Svarovaci rychlost:
cca 3 m/ min = dopravni rychlost
= Vnéjsi prdmér: 40 - 300 mm
(jiné priméry mozné)
m Délka hadice: volitelna bez omezeni

YNTpasByKOBO CbOpPbXKEHMUE C
ropeLy Bb3ayx

ABTOMaTU3npaH npouec Ha 3aBapsiBaHe
Bucoka ckopocT Ha npepaboTBaHe
PasBuBaHe Ha cypoBusa maTepuan
ToyHo Hanpasnsemun hopmu 1 Nnogasayn
HenpekbcHaTo 3aBapsiBaHe Ha AbNMM
LeBoBe

m [porpamupyemo psisaHe AbrxuHaTa Ha
duntpute

Mpunoxexne
m OUNTBPHU MApKyyn N MapKyiu ¢ Abnru
LLIEeBOBE W APYrv apTUKynu.

TexXHUYeckn faHHu

= CKopocCT Ha 3aBapsiBaHe:
oKofo. 3 m / min = Ha CKOpoCTTa Ha
neHTaTa

= BbHweH guametsp: 40 - 300 mm
(BB3MOXHU ca u Apyrn guameTpu)

= [JbIKMHa Ha BTynkarta: cBoboaHa
nsbupaema




YcTaHoBKa ANsi CBAPKU rOpsivymm
KITMHOM WITN FOPSIYMM BO3YXOM

HapexHocTb npoluecca cBapku 3a cyeT
NofHOW aBTOMaTm3aumm

Bbicokasi ckopocTb 06paboTku
MpenBaputensHas pa3amoTka pynoHOB
TouHO KOHTpONMpyemas gopma 1 nogaya
MocnepoBatenbHasi cBapka ANVHHbIX
LIBOB

3anporpammupoBaHHas obpeska (AnuHa
punbTpa BbIbUpaeTcs Ha aucnnee)
ABTOMaTMYeckoe cHpacbiBaHVe pykaBoOB
Ha TPAHCMOPTHYIO TeNexKy

HaHeceHne MapKknupoBKkM C MOMOLL b0
npuHTEpa

TunoBas obnacTb UCMONb30BaHMS

dunbTpoBarnbHble pykaBa — ONMHHOLLIOB-
Hble pykaBa

TexHuyeckne faHHble

CKOpOCTb CBapKu:

oK. 10 M/MWH. = CKOPOCTb Nogauun
HunameTp pykaBa 60 -350 mm
(apyrve no 3anpocy)

[OnuHa pykaea: no BbIGopy

SD-Card

Vyrobni zafizeni s ultrazvukemr
nebo horkym vzduchem

Procesni spolehlivost diky pIné automatic-
kému provozu

Vysoka rychlost zpracovani

Odvijeni surového zbozi z role

Exaktné Fizené tvarovani a skladani
Kontinualni svarovani podélnych svu
Programovatené déleni (délka filtru navoli-
telna na displeji)

Automatické odkladani hadic na transport-
ni vozik

Popis tiskarnou

Typicka oblast pouziti

Hadicové filtry --> hadice s podélnymi Svy

Technicka data

Svarovaci rychlost:

ca. 10 m / min = dopravni rychlost
Prdmér hadice 60 - 350 mm

(jiné na vyzadani)

Délka hadice: volitelna bez omezeni

YNTpasByKkoOBO UK C ropeLL
Bb34yX CbOpbXeHMEe

ABTOMaTu3npaH npouec Ha neneHe
Bucoka ckopocT Ha npepaboTBaHe
PasBuBaHe Ha cypoBarta cToka

ToyHo ynpaBnsemn ¢opmu 1 nogaBayun
HenpekbcHaTo 3aBapsiBaHe Ha AbNMM
LLeBOBE NporpamMmmpyemo oTpsi3BaHe
AbIKMHATa Ha untpuTe

ABTOMaTUYHO NPEXBBbPSHE Ha MapPKy4n-
Te BbpXY TPAHCMOPTHW KOMUYKK
MapkupaHu ¢ neyat

Mpunoxexne

OUNTBPHM MapKyym --> Mapky4u ¢ AbNru
weBsoBe

TexHu4eckn gaHHu

CkopocT Ha 3aBapsiBaHe:

okono. 10 m / min = Ha ckopocTTa Ha neH-
TaTa

OunameTbp Ha mapkyya 60 - 350 mm
(opyrv no 3anuTBaHe )

ObmxunHa Ha BTynkaTa: ceoboaHo
nsbupaema
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TexHukor ochopmMmnsgaem Mmp — gaxe nocriesasTpa.

[MocToAHCTBO HEOOXOAMMO ANS 93KOHOMUKM, 3KOSOrnn 1 Hawero obuiecTtea. Ho 4to gns
3TOro HyXHO caenatb? W npexae Bcero kak? Hemeukoe MalwmMHOCTpOeHWe faeT Ha
370 oTBeT. C NMOMOLLbI0 MHHOBALMOHHbIX PELUEHUIA 1 NoceaoBaTeNbHON UHULNATUBDI
BLUE COMPETENCE. Yxe gBa roga PFAFF Industriesysteme und Maschinen GmbH
ABNAETCA HenocpeACcTBEHHbIM Y4aCTHUKOM 3Ton nporpammbl. PFAFF ctpemntca ctatb
HEe TONMbKO NMMAEPOM B 06NacTU LUBEWNHbLIX U CBAPOYHbIX PELUEHUI, HO U HOBAaTOPOM B
cepe NoCcTosiHCTBA U 9P EKTUBHOIO UCMONb30OBAHNS PECYPCOB.

HaceneHue 3emHoro Liapa pacTteT, a HaTypanbHble pPecypcbl HE YBENUYMBAOTCS.
Y1066l Mbl B OyAyLlEM MOMMM AOCTOMHO XUTb Ha 3emne, Heobxoaumo GepexHo oT-
HOCUTBCS K Y>Ke CyLLecTBYyoLEeMy. OTOr0 MOXHO AOCTUYb C MOMOLLbIO 9KOHOMUYECKON
3 (PeKTUBHOCTU, KOTOpasi yxXe AecATUNEeTUs SBNSeTCS KMYeBOW KOMMeTeHUuen
MaLLUMHOCTPOEHUS. HacKoMbKO 3TO BO3MOXHO, MOXHO y6eauTbCsl Ha Mpumepe 3aHep-
run. MotpebneHne aHeprum pacteT Bo BceM Mupe. C NOMOLLbIO NepeaoBOi TEXHUKN
MO>HO NMPUTOPMO3UTb MU CHU3UTB POCT NOTpebneHus aHeprun. K npumepy, Ha MaLum-
Hax PFAFF ucnonb3yoTcsa nckniounTenbHO 6ecLleTo4YHble MOTOPbI MOCTOSAHHOIO TOKa
(BLDC), koTOpble B OTAMYMUM OT MOTOPOB C (PPUKLIMOHHOW MY(TONM 1 MOCTOSIHHO Bpa-
LwarLmxcsa gobuBaroTca CHUXeHUs notpebneHuns anekTpoaHeprum ot 50 % 0o 80% (B
3aBUCMMOCTM OT paboyen cutyaumm).

HapexHble B akcnnyaTauuy NnpoayKTbl MOMOratoT CBECTU K MUHUMYMY NPOU3BOACTBEH-
HbIM 6pak. MakcumansHoe ynpasneHue TeXHONOrMYeCcknm NnpoLeccoM 1 TOYHOCTb BOC-
NPOn3BeAEeHNS ABNAITCA XapakTepHbIMWU YepTaMuy HOBbIX LUBEVHbIX aBTomaToB PFAFF
C 6onbWwNM LWBENHbIM nonemM. MalumHa, ocHalleHHasi YCTPOMCTBOM KOHTPOMSA HUTKM,
yrnpasnsieMoe C NMOMOLLbI0 CEHCOpa, YCTPOWCTBOM A4S HAAEXHOro Havyana wsa unu
NpepbIBUCTLIM TPAHCMNOPTOM, NMOMOraeT MUHUMU3UPOBATb KONMMYECTBO GpaKkoBaHHbIX
AeTanen u 3a cyet aToro 6epexxHo OTHOCUTBCS K pecypcam. Kpome Toro, LWBenHbI
aBTOMaT ¢ GoNbLIMM MOMEM WNTbA 3aMeHsieT 3-5 0Obl4HbIX paboynx mecta, a 3To
03HayaeT HauMeHbLUWI PacXoA 3NEKTPOSIHEPTUM N MEHbLLYIO MOTPEBHOCTBL B NnoLwaamn
W, CNefoBaTeNbHO, MEHbLUWIA pacxon YrfeKMCnoro ra3a Ha ogHO rOTOBOE M3aenue.
PFAFF — 3TO CUHOHUM AN HAAEXHbIX, 4ONTOBEYHbIX N UIBHOCOYCTONYMBLIX MPOAYKTOB.
KnuneHTbl [OBepPSIOT KavyecTBY M BbiCOKOW ToYHOCTM PFAFF. MHorne mawunHbl PFAFF
cnyxart 10,15, 20 net! Hu4TO B MMpe Tak MOCTOSHHO, Kak U3[enue, KOTOpoe HeT He-
06X0AUMOCTU 3aMEHSTh.

Mepeesn Bcero npeanpusatusa B 2009 rogy Ha HOBYIO TEPPUTOPUIO « HA 3ENEHYIO Nny-
Xaliky» 3a YepToli ropoaa NO3BOMUN COKPaTUTL NoTpebneHne aHeprum Ha 80%. Bonee
140 neT 3aBoA pacnonarancs B LeHTpanbHoM YacTu ropoaa KansepcnayTtepH, noaToMmy
nepeesp Bcero npounssoacTtea owin gns PFAFF 6onblion npobnemoii. Bce cnoxHoctu
OKYNUINCb, TaK KaK 3Ha4YMTENIbHOE COKpaLLEeHNe UCMOoNb3YEMON SHEPrun AenaeT Hac
6onee athPeKTUBHBIMU 1 CNOCOBCTBYET COXPaAHEHMIO MECTONONOXEHUS B [epmaHum.

Mpu Bcex HalMX YCUNUSIX U aKTUBHOCTM OTHOCUTENbHO YCTOWYMBOro M nocnenoBa-
TENbHOro pasBUTUSA U 3HEProadPeKTUBHOCTU BbiMrpbiBaeTe U Bbl, Hawm nobumble
KINEeHTbI!

*  PFAFF....

Technika pretvari svét — i pozitfi.

Udrzitelnost je zasadni — pro ekonomii,
ekologii a nasi spolecnost. Ale co Ize dé-
lat? A predevSim jak? Némecka stavba
stroji zafizeni davaji odpovéd. S inovac-
nimi feSenimi a iniciativou udrzitelnosti
BLUE COMPETENCE. Firma PFAFF
Industriesysteme und Maschinen GmbH
je jiz dva roky spoluucastnikem této ini-
ciativy, nebot’ PFAFF nechce byt jen ino-
vacnim tahounem v oblasti fesni Siti a
svarovani, ale i predjezdcem v této branzi
pokud jde o udrzitelnost a efektivni vyuzi-
vani zdroju.

Sveétova populace roste, ale prirodni zdro-
je nikoli. Abychom mohli i v budoucnos-
ti dustojné zit, musime s tim, co mame,
zachazet Usporné. To se podafri jen zvy-
Sovanim efektivity — a to je jiz po dese-
tileti jadro pusobnosti v stavbé stroji a
zafizeni. Jak na to, ukazuje se napriklad
na tématu energie. Potfeba energie roste
na celém svété. Inovovanou technikou Ize
tento narust brzdit, popf. spotifebu ener-
gie snizovat. U PFAFF produktd, napfi-
klad, se pouzivaji vyhradné bezkartacové
motory (BLDC), které oproti spojkovym
motordm nebo motorim trvale jdoucim,
dosahuji uspory (podle provozni situace)
od 50% do 80%.

Procesné spolehlivé vyrobky pomahaji
minimalizovat odpad. Maximalnim fize-
nim procest a reprodukovatelnosti se




vyznacuji nové velkoplosné Sici automaty
od firmy PFAFF. Vybaveny sensorové fi-
zenym hlidanim niti, zafizenim pro spo-
lehlivy zacatek Siti nebo preruSovanym
podavanim, minimalizuji tyto stroje ,vyro-
bu“ vadnych dild a tak Setfi zdroje. Dale
tyto velkoploSné Sici automaty nahrazuji
3 - 5 manualnich pracovist, coz zname-
na mensi spotfebu proudu, mensi naro-
ky na prostor, a tim mensi produkci CO2
na zhotoveny dil. PFAFF je synonymem
pro robustni a dlouhovéké vyrobky malo
podléhajici opotifebeni. Zakaznici duveé-
fuji kvalité a preciznosti znacky ,PFAFF*.
Mnoho PFAFFF-produktl je pouzivano
10, 15, 20 let i déle! Nic na svété neni tak
trvalé, jako vyrobek, ktery se nemusi na-
hradit.

S prestéhovanim celého podniku v roce
2009 na nové misto ,na zelené louce”
mimo Kaiserslautern jsme mohli reduko-
vat ro€ni spotfebu energie o 80%. Vice
nez 140 let byl zavod uvniti Kaiserslau-
ternu — prestéhovani, predevsim veskeré
vyroby, bylo velkou vyzvou pro PFAFF.
Usili se vyplatilo, nebot' vyznamné snize-
ni vynakladané energie nas ucinilo efek-
tivnéj§im a dava svuj prispévek k zajisté-
mi svého mista v Némecku.

Na vSech naSich snazenich a aktivitach

smeérem k udrzitelnosti profitujes i Ty, mily
zakazniku!

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

lMpnoaBame hopma Ha CBETA YpPE3 TEXHMKATA - CbLLUO U B ObaeLeTo

YCcToM4MBOCTTa € OT CbLUECTBEHO 3HAYEHME - 32 MKOHOMMKATA, EKOMormaTa U Ha-
weTo obwecTBo Ho KakBO € Bb3MOXHO? W npean BCUYKO kak? HemckuTe MaluvHu u
MHOYCTpManHu Npov3BoACTBa AaBaT OTroBopy. Ypes3 MHOBaTUBHMW PELLEHUS U UHU-
yuatmeaTta 3a yctonumsoct “BLUE COMPETENCE”. PFAFF Industriesysteme und
Maschinen GmbH e uneH Ha Tasu nHMuMaTMBa OT ABe roavHu, 3awoto PFAFF He
ucka ga 6bae camo nuaep B MHOBaUMMTE B obnacTTa Ha pelleHusaTa 3a LUMEHE U
3aBapsiBaHe, HO 1 BOAELLa Npu YyCTOMYMBOCTTA U eDEKTUBHOCTTA Ha pecypcuTe B
OpaHLua.

HaceneHueTto Ha cBeTa ce yBenu4yaea, HO He 1 NPUPOAHUTE pecypcu. 3a fa MOXeM
BCUYKM B ObJELLETO Aa XKNBEEM LOCTOMHO Ha 3eMsiTa, TpsibBa ga 6opaBvM nectenu-
BO CbC CbLLECTBYBaHETO. TOBa € Bb3MOXHO Ype3 yBenmyaBaHe Ha eeKTUBHOCTTA -
1 TOBa, OT AECETUNETUS, € KIYOoBa KOMMNETEHTHOCT Ha MALUMHHOTO U UHAYCTpuan-
HO nNpon3BoacTBO. Konko e Bb3MOXHO, Ce B/XKAa B TeMaTa MOLLHOCT. V3nckBaHusTa
3a MOLYHOCT Ce NnoBuLLaBaT B CBETOBEH MaLlab. C nHOBaTMBHaA TEXHMKA MOXe Aa ce
crpe NoBWLIABaHETO, PECM. Aa CEe MOHWXWU pasxoda Ha MOLUHOCT. [pu npogykTuTe
Ha PFAFF Hanpumep, ce n3nona3sat U3KMHYMTENHO ABUraTeNN C NOCTOSIHEH TOK 6e3
yeTkn (BLDC), KOUTO, B CpaBHEHWE C ABUrATENUTE CbC CbEAUHUTEN U ABUraTENUTE
C NPOABIMKUTENEH X0, NOCTUraT MKOHOMMS Ha eHeprus (cnopeg onepaTnBHaTa cu-
Tyauwmsi) ot 50% [0 80%.

HapexaHuTe npoaykTn nomaraT 3a MMHUMU3WPpaHeTo Ha OGpakyBaHa NMpoAayKuus -
Makc/MmMareH KOHTPON Ha NpouecuTe N Bb3NpoM3BOAMMOCTTa XapakTepmusanpar LWm-
poKOoCMNeKTbpHaTa LweBHa TexHuka oT PFAFF. O6opyaBaHa cbC CEH30PHO-KOHTPO-
nupaHo HabnwaeHne Ha KoHeua, YCTPOMCTBO 3a HaAEeXAHO Hayarno Ha LWeBa unu
neprvoauYeH TpaHCMNOPT, MallMHaTa cnomara ia ce MMHUMU3vpa “npon3BogcTBoTo”
Ha CrpelleHn eNeMeHTn 1 Ype3 ToBa Aa ce 3awmTaBaT pecypcuTte.llpy ToBa eguH
LUMPOKOCMNEKTBPEH LLIEBEH aBTOMAaT 3amecTBa 3-5 paboTHM MecTa 3a LUMBAYKU, KO-
€TO 03Ha4aBa MO-HUCHK Pa3xod Ha TOK M MNO-Marnku Hy>AM OT NPOCTPAHCTBO 1 Ype3
TOBa No-marnka KOHCymauus Ha BbrnepoAeH auokeua Ha rotoB enemeHt. PFAFF e
CWHOHUM 33 CONMUAHU, C ObITBI XKUBOT U C HAUCKO HMBO Ha M3HOCBaHE NpoayKTu. Knu-
€HTUTE ce OOoBepsiBaT Ha Ka4eCTBOTO M npeymnsHoctTa Ha PFAFF.MHoro ot npoay-
kTuTe Ha PFAFF ce nanonssat 10, 15, 20 unu noseye roguHu! Huo Ha cBeTa He e
No-yCTOWYUBO, KONKOTO NMPOAYKT, KONTO HE € HYXKHO [a Ce NOAMEHS.

C npemecTBaHeTo npe3 2009 r. Ha LSNOTO NPOU3BOACTBO HA HOBOTO MECTOMOMOXE-
Hue “Ha 3eneHaTa nonsiHa’, n3BbH KaridepcnayTepH, HMe ycnsxme Aa pegyuupave
roavwHua pasxon Ha eHeprus Ha 80%. MNoseye ot 140 rogmMHu 3aBO4BLT CE HAaMUpa-
e B LieHTbpa Ha KaridepcrnayTepH - NpeMecTBaHeTO, NPeAN BCUYKO Ha LiANOTO Npo-
U3BOACTBO, belwle ronsamo neaussukaTencTBo 3a PFAFF.Ycunuara ce otnnatuxa,
Tbli KATO 3HAYUTENHOTO peayLMpaHe Ha N3non3BaHaTa EHEPrus HU NpaBu No-edek-
TUBHM U MMa NPUHOC KbM 6e3omacHoOCTTa Ha MECTOMOJIOXKEHNETO B [epmaHus.

Mpy BCUYKM HALIM YCUIUA U EWHOCT, OTHaCSALLM ce A0 YCTONYMBOCTTA U eHepruiiHa-
Ta ePeKTMBHOCT, neyenuTe cbluo 1 Bue, ckbnn KnueHTu!
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OpwurvHanbHble 3anacHble YacTu
PFAFF — CerogHs n 3aBTpa

Mma PFAFF INDUSTRIAL B wwBenHom
NMPOMBbILLITIEHHOCTN — 3TO MaKcMMarnbHoe
kayecTBO. Bce 3anacHble yacTu, KoTopble
N3roTaBNMBAOTCA Y Hac unun y otobpaH-
HbIX MOCTAaBLYMKOB, COCTaBNAT hyHAA-
MEHT AONs HalMX NPOAYKTOB, KOTOpbIe
6onee 150 neT NoNb3yTCS YCNEXOM Ha
MUPOBOM pblHKE. YOOBNETBOPATb 3TUM
BbICOKMM OXWOAHUSAM, KOTOpble Haluun
KINWEeHTbI cBA3bIBalOT ¢ uMeHeM PFAFF, -
C AABHUX MOP Halle CTpeMIIeHMe.

LliBeiHble 1 cBapoYHble MaluWMHbl MO-
CTaBNSATCS HA MHOTUE NPEANPUATUS BO
BCEM Mupe. KnueHT JopoXuT Tem, 4To
N Yyepes fecAaTuneTvie OH CMOXET Mony-
YUTb 3anacHble YacTu AN CBOUX MaLUUH
PFAFF. ®akTtnyeckn 310 O3HavaeT, 4To
noytn 40.000 pasnuyHbIX NO3NUMIA Oe-
Tanemn HaxogsaTcsa Ha cknage. ExenHes-
HO Yepe3 COBPEMEHHbIN NOrMCTUYECKNIA
LEHTp 3anacHble YyacTu NOCTaBNSTCA
no BCEMY MUpY.

Ob6ecneyeHne 3anacHbIMW YacTaAMU ra-
paHTupyetca 4epe3 BCEMUPHYH CETb
,D,VICTpVI6bI'OTepOB N YNONMHOMOYEHHbIX
annepos.

“ ' PFAFF
Industrial

Originalni PFAFF-nahradni dily -
dnes i zitra

Za jménem PFAFF INDUSTRIAL stoji v
Sicim primyslu nejvy$si naroky na kva-
litu. VSechny nahradni dily, které jsou
vyrobeny u nas nebo u nasich dodavate-
10, tvofi zakladnu nasich vyrobku, které
jsou jiz vice nez 150 uspésné nasazeny
na svetovych trzich. Je odjakziva nasi
snahou splnit vysoka ocekavani, které
maji nasi zakaznici spojena se jménem
PFAFF Industrial.

PFAFF INDUSTRIAL Sici a svafovaci
stroje bézi v mnoha podnicich po celém
svété. Zakaznik oceni, ze i po destiletich
jesté obrdrzi do své ,PFAFFky“ nahrad-
ni dil. To fakticky znamena mit skladem
40.000 raznych polozek nahr. dili. Nase
moderni logistické centrum rozesila den-
né PFAFF-dily do celého svéta.

Zasobovani nahradnimi dily se uskutec¢-
nuje pres koncernem vlastnéné odbytové
spole¢nosti a autorizované PFAFF INDU-
STRIAL prodejce po celém svété.

OpuruHanHn PFAFF -
pe3epBHU YacTu - [IHeC u yTpe

B wesBHaTa mnHaycTpua mnmeto “PFAFF
INDUSTRIAL’ o3HauyaBa Han-BMCOKO Ka-
YyecTBO. Bcuyku pesepBHM YacTu, KOUTO
ca WU3roTBeHW Npu Hac unu npu n3bpaxHu
pocTtaBunun, obpasyBaT OcCHoBaTa Ha
HalWnTe MpoAYyKTU, KOUTO Ce W3MNOon3-
BaT ycnewHo noseye ot 150 roanHn Ha
CBeTOBHUSA nasap. [la 6baat onpaBaaHu
TE3N BUCOKM OYaKBaHUS, KOUTO HalLuTe
KNneHTu cebp3Bat ¢ umeTto NPAPD H-
OYCTPWAI, BuHaru e 6uno Hawwa uen.

MNPAPD NHOAYCTPUAIJ weBHU n 3aBa-
pPBYHM MaLIMHU paboTAT B MHOro npeg-
npuaTnsa B Lenusa ceATt. KnneHTsT oue-
HSBa, Ye 1 cnep AeceTuneTus nony4vasa
pe3epBHM YacTu 3a cBos “TIPAPD”. dak-
TUYECKN TOBA O3Ha4aBa, 4Ye B HanmM4yHoCT
ca noytn 40 000 pasnuyHM nosmumm c
yacTu. Upes MoaepHUst MOrNCTUYEH LiEH-
Tbp exeaHeBHo ce pasnpawat NPAPO-
4YacTu No Uenus CBAT.

CHabasiBaHeTO € YacTu ce nocTura 4ypes
CBETOBHa MpeXa OT npuHagnexawn Ha
KOHLEepHa TbProBCKWN ApYy>XecTBa U OTO-
pusvpaHn Teprosum Ha NPAPD NHOYC-
TPUAT.







PeweHne npobnem knueHTa
Bceraa B OKyce BHMMaHuA ge-
MOHCTPaLMOHHOro 3ana u ucnblita-
TenbHoro ueHTpa PFAFF

ExeoHeBHO B Hallem [JeMOHCTpauu-
OHHOM 3ane B KalizepcrnayTepHe Mbl
BCTpeYaeMm KIIMEHTOB CO Bcero mupa. Mx
VHOVBMAYaANbHO KOHCYNbTUMPYHOT U OKa-
3bIBAOT NOAAEPXKKY OMbITHBIE TEXHOMNOIM
13 cnyx6bl “CUSTOMER SERVICE”. Ha
nnowaau okono 1.000 m? npeacTaBneHsbl
cebiwe 100 WwBenHbIX N CBApOYHbIX Ma-
WWH NS TeCTUPOBaHUA U OEeMOHCTpa-
.

KnneHTbl mMoryT 3apaHee npucnatb no
noyTe CBOW MaTepwan gns TecTupoBa-
HWs uny onpobosaTk ero BO BPEMS CBO-
ero BusnTta. Bbl mMoxeTe cornacosaTb
AeHb cBOero BusuTa B KavisepcnayTepH
BmecTe ¢ Bawwumu naptHepamn PFAFF
Mnu gunepamMmu n cBA3aTbCs C HaMu Ha-
npsMyio:

KoHTakT: pykoBoauTenbs rpynnbl
MaHndpen Karizep
manfred.kaiser@pfaff-industrial.com

B “CUSTOMER SERVICE” pa3smeLlleHbl
Takxke cnyx06bl Mycko-Hanagku, TeXHW-
Yyeckoro obcnyxxmBaHus, pemMoHTa 1 oby-
YeHusi. C NMOMOLLbIO CUINbHOW KOMaHAbl
Mbl OKa3biBaeM MOAAEPXKKY HalLen Bce-
MUPHOW cnyx6e cbbiTa (a 3HA4YMT 1 ux
MECTHbIM Aunepam).

“ | PFAFF
Industrial

Zakaznicka feSeni vzdy v ohnisku -
PFAFF predvadéci sal a zkuSebni
centrum

Kazdy den vitame zakazniky z celého
svéta v naSem predvadécim sale v Kaiser-
slauternu. Nasi zkuSeni aplikacni technici
a technicky z odboru ,CUSTOMER SER-
VICE" se o kazdého individualné posta-
raji a poradi. Pro testovani a predvadéci
Ucely je k dispozici na cca 1.000 m? pres
100 Sicich a svarfovacich strojd.

Radi otestujeme material, zaslany zakaz-
nikem dopfedu, nebo pfimo béhem jeho
navstévy. Domluvte si termin navstévy
Kaiserslauternu spole¢né s Vasim PFAF-
F-Partnerem pfip. prodejcem a kontaktuj-
te nas primot:

Kontakt: Teamleader Manfred Kaiser
manfred.kaiser@pfaff-industrial.com

V ,CUSTOMER SERVICE" sidli i oddéle-
ni Uvedeni do provozu, Udrzba, Opravy
a Skoleni. Nas silny tym podporuje nasi
celosvétovou prodejni organizaci (a téz
Vaseho mistniho prodejce).

PelweHneto 3a knveHTa e BUHa-
rm Ha cpokyc- PFAFF nsnoxbena
3ana v TecT LeHTbp

Bcekn OeH npuBeTcTBamMe KiMEHTU OT
Lenus cBAT B HawaTta nsnoxbeHa 3ana B
KansepcnayTtepH. Te ca nHaveBugyarnHo
KOHCYNTUPaHN 1 06CNYyXBaHW OT OMUTHU
NMPUNEXHU CneuuanucTku U cneumanu-
ctn ot otaena “KIMMEHTCKW CEPBIN3”.
3a uennTe Ha TeCTBaHETO M JEMOHCTpa-
uMnTE UMa Ha pasmnosiokeHue OKOoNo
1.000 m? 1 Hapg 100 WeBHM 1 3aBapbYHU
MaLUVHW.

KnvueHTnte morat ga wsnpatar npeg-
BapuTenHo martepuana, KoWTo MmaT 3a
npepaboTBaHe, 3a uUenuTe Ha TecTBa-
HETO UnNn OMPEKTHO Aa ro TecTtBaTt npu
noceleHneTo. YroBopeTe cu 4ac 3a
noceujeHne B KarnisepcnayTepH 3aefHo
¢ Bawwns MNOADD npeacrasuten, pecn.
Tbproeey UM ce cBbpXeTe ANPEKTHO C
Hac:

Jlnue 3a KOHTaKT:
PvkoBoanten ekmun Manfred Kaiser
manfred.kaiser@pfaff-industrial.com

B “KINMMEHTCKW CEPBWN3” ce HamupaT
W oTgenuTe nyckaHe B ekcnnoaTauus,
noaapbXka, peMoHT u obyyeHue. Hue
nogkpensame HalwlaTta CBeTOBHA AUCTPU-
OyTopcka opraHmsaumsa CbC CUIEH eKkun
(cbwo n Bawwna mecteH Tbproeey).
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NMoacHeHusa K cumBonam
Vysvétleni symbolu
NosicHeHWe Ha cumBonUTE
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CumBon ceporo useTa: ctaHaapT
Symbol $edy: Standard
Cumson cuBo: CtaHaapTHO

CumBon cBeTno-ceporo useta: Onuuu
Symbol svétle Sedy: Optionen
CumBon ceeTno cuso: Onuyuun

MawwwuHa ¢ nnockow nnatgopmoit
Sici stroj - plochy
MawmHa ¢ nnocko pamo

KonoHkoBas weenHas malnHa
Sici stroj - sloupovy
LleBHa malwmHa ¢ konoHa

LLiBeliHast mawmnHa 6no4YHon
KOHCTPYyKLMN

Sici stroj - monoblok
LLleBHa MawmHa - 6rnok

LlokonbHas weenHas malnHa
Sici stroj se soklem
EyTVIl'IKOBa weBHa MalwunHa

LLiBeliHast MalwmHa ¢ LMIMHAPUYECKOA
nnatdgopmoi

Sici stroj ramenovy

PbkaBHa WeBHa MallnHa

Tun cTexka
Odrez kraju
Bupga Ha 6opa

KonuyecTBo HUTOK
Pocet niti
Bpoii koHuuM

KonuuyectBo urn
Pocet jehel
Bpoii nrnu

LinpuHa sursara
Rozpich
LWnpoynHa Ha 3ur-3ar

BepTukanbHbIi YeNMHOK, ManeHbKui
Vertikalni chapac, maly
Manbk BepTukaneH rpandep

BepTukanbHblii YenHOK, 60NbLUONA
Vertikalni chapac, velky
[onsim BepTukaneH rpavidep

BepTyKanbHblii YENHOK C yBENIMYEHHbIM
3anacoM HUTKK

Zvlast velky Vertikalni chapac
BepTukaneH rparidpep MHOro ronsm

[OpU3oHTaNbHbI YENHOK, ManeHbKnin
Horizontalni chapac¢, maly
Xopu3oHTaneH rparigep Manbk

[opn30oHTanNbHbIA YeNHOK, 6onbLIO
Horizontalni chapac, velky
XopusoHTaneH rparidgep ronsam
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Kavatowmincst YenHok ¢ LeHTpanbHbIM
pacnonoXeHnem Lnynu

CB chapac¢

INioneeuy ce rpaiidep ¢ LeHTpanHo
pasnonoxeHue Ha coBankata

Kavatowmiica netnutens
Retizkovy chapac¢
Mnetau

Bpauyatowumiics netnutens
Motylkovy chapa¢
Ipaiicbep nenepyna

Kavatowuitics YenHoK co CMeLLeHHbIM
pacnonoXeHnem Lnynu

Zobakovy ¢lunek

IMoneeuy ce rpaidep cbC CTPAHUYHO
pasnonoxeHve Ha coBankaTa

HwxHwuiA TpaHcnopTep
Spodni podavani
[oneH TpaHcnopT

BepxHuii TpaHcnopTep
Horni podavani
[opeH TpaHcnopT

HWXHWUIA 1 UronbHbIV TpaHcnopTep
Spodni- a jehelni podavani
[oneH n nrnex TpaHcnopT

InddeperunanbHblii

HwxHwuii TpaHcnopTtep
Diferencialni-spodni podavani
[OudepeHunaneH goneH TpaHcnopT

HwxHuii n gucpbdepeHynanbHblii
BEPXHWUI TpaHcnopTep

Spodni- a ménitelné horni podavani
[loneH 1 NpOMEeHNNB ropeH TpaHcnopT

[OunddepeHunanbHbIN HUKHUIA 1
perynupyemelii BEpXHuUii TpaHcnopTep
Differencialni-, spodni- a ménitelné
horni podavani

OudepeHunaneH, 4ONeH 1 NPOMEHNUB
ropeH TpaHcnopT

Hwxnuii n BepxHui Waratowuia
TpaHcnopTep

Spodni- a alternujici horni podavani
[loneH n Bapupall ropeH TpaHcnopT

HwxHWIA, waraowuii BEpXHUI n
UronbHbIV TpaHcnopTep

Spodni-, alternujici horni- a jehelni
podavani

[loneH-Bapupall ropeH v urnex
TpaHcnopT

TaHYLWUA ponuk

Podavani valcem

Mynep TpancnopT

HWXHWIA 1 4ONONHUTENbHBbIN
POMNUKOBBIV TpaHcnopTep
Spodni- a valcové podavani
[oneH n nynep TpaHcnopt

OuddepeHymanbHblil HUXHUIA 1
[OMNONHUTENbHBIA PONUKOBbLIA TpaHcnopTep
Diferencialni- spodni- a valcové podavani
[ndepeHunaneH-gonex n nynep
TpaHcnopT

HWXHWIA, UITONbHbBIA N PONUKOBLIN
TpaHcnopTep

Spodni-, jehelni- a valcové podavani
[loneH-urneH v nynep TpaHcnopt

HenpueogHas ponukosas narnka
Kole¢kova patka (nepohanéna)
PonkoBo kpaye /He 3aaBuxeHo/

MpuBoAHas ponukoBas nanka
Kole¢kova patka (pohanénad)
PonkoBo kpaye /3afBuxeHo/

PonukoBblii TpaHcnopTep ¢ HENPUBOAHOM
PONMKOBO Nanko

Koleckovy podavag, kole¢kova patka
(nepohanéna)

Mnb3rawy ce ponkoB TpaHCNopT

/He 3aaBWXeH/

PonwukoBblii TpaHcnopTep ¢ NPpUBOAHON
PONMKOBOW Nankow

Kole¢kovy podavac a koleckova patka
pohanéna

Mnb3raly ce ponkoB TPaHCMOPT 1
3aBWXKEHO PONKOBO Kpaye

HWXHWIA pONNKOBBIV UTONbHbI
TpaHcnopTep C HeNpUBOAHO! PONTMKOBOIA
nankon

Kole¢kovy podavac, spolujdouci jehla
(nepohanéna koleckova patka)

Mnb3rawy ce TPaHCNOPT B CUHXPOH C XoAa
Ha uUrnuTe /He 3aBUXEHO PONKOBO Kpaye/

HWXHWIA ponunKoBbIv TpaHcnopTep ¢
NPUBOAHOI PONVKOBOW Nankomn

Kole¢kovy podavac, pohanéna koleckova
patka a spolujdouci jehla

Mnb3raly ce ponKkoB TPAHCMOPT B CUHXPOH
C XoAa Ha urnute

O6peska KpOMKM
Typ stehu
O6psizBaHe Ha kaHTa

YCTpPONCTBO ropn3oHTanbHOM
06pe3knKpoMKN (MpUBOL CHU3Y)

Svisle pracujici zafizeni na odfez kraju.
Pohon zdola

XOpU3OHTaNHO 3a[BUXEHO
npucnocobneHne 3a psizaHe Ha KaHTa,
3a/BWXBaHe oTaony

YCTpOWCTBO ropu3oHTanbHoOM 06pe3knkpom
(npuBoa cBepxy)

Svisle pracujici zafizeni na odfez kraju.
Pohon shora

Xopu3oHTanHo 3aABuXeHo npucnocobnexHy
3a psi3aHe Ha kaHTa, 3a[iBUXEHO oTrope

CTyneHyaTas obpeska
Stupfiovy ofez
CteneHyaTo o6psizBaHe

YcTpoiicTBO 06pe3KM HUXKHEro cnost
maTtepuana

Podfezavaci zafizeni
MpucnocobneHue 3a obps3BaHe Ha
AonHus nnat

YnpasneHue 4na ABYX ANNH CTexka
Rizeni pro dvé délky stehu
YnpaBneHue 3a ABe AbMXWHU Ha 6oaa

O6pe3ska KPOMKM (ropu3oHTanbHas)
Ofez kraju (horizontalni)
XopusoHTanHo npucnocobneHune 3a
obpsisBaHe Ha nnata

OTBOAYMK HUTKM
Odhoz nité
Bainep
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YCTpPOWCTBO 3a)Xuma HUTK
Zarizeni svérky nité
Knema 3a koHela

YcTpoiicTBO 06pesku HUTK
Odstfih niti
PsizaHe Ha koHeua

O6peska Lenoyku
Odstfih fetizku
Psi3aHe Ha BepwxkaTta

OTcekaTesnb NEHTbI U LIeN0oYKN HUTOK
Odsek pasku a fetizku
Psi3aHe Ha neHTa u Bepuxka

MosuuroHnpoBaHmue nrnbl
Polohovani jehly
Mo3nunoHnpaHe Ha urnute

OTknoYeHne Urnbl cnpaea u cneea
Vlevo a vpravo vypinatelné jehly
M3knioyBalla ce nsBa u gscHa urna

YCTPOWCTBO 3akpenku
Zpatkovaci zafizeni
Mpucnocobnexve 3a 3aTsXKN

YNnoTHeHne cTexka
Zhusténi stehl
CrbcTsBaHe Ha bogoBeTe

ABTOMaTMyeckuin nogbLEM NPUKUMHOWN
nanku

Automatika pfitlaéné patky
MosAuraHe Ha kpayeTo

YcTaHoBKa BbICOTbI NepeTona ¢ MoOMOLLbIO
YCTaHOBOYHOIO KoJleca Bpy4yHyo

Zdvih Sici patky nastavitelny ruéné koleCkem
PbyYHO noBauraHe Ha KpayeTo NOCPeACTBOM

noct

ABTOMaTM4ecKkuin NnogbLEM PONMKOBON Nanku

Automatické zvedani koleckové patky
ABTOMaTWUYHO NOBAUraHe Ha KpayeTo

KoHTponb ocTaTka BEpPXHEN HUTK
nomoLLbto ceHcopa

Hlidani horni nité senzorem

CnefieHe Ha ropHUsl KOHeL, NOCPeACTBOM
ceH3op

KoHTponb ocTaTka HUXHEN HUTK C
nomoLbto ceHcopa

Hlidani civkové nité senzorem
CnepeHe Ha koHella B coBarnkaTa
nocpeacTBOM CEH30p

KoHTponb ocTaTka HUXHEN HUTK C
NOMOLLbIO CHETYMKA CTEXKKOB
Hlidani civkové nité pocitacem stehl
CrepeHe Ha koHela B coBarnkaTa
nocpencTeom 6posy

OnekTpoHHOe ynpaBneHne
Elektronické fizeni
EnekTpoHHO ynpaBneHue

YnpaBneHue nocpeacTBOM
goToanemeHTa

Rizeni fotonkou
YnpaBneHue nocpeacTBOM
doTokNneTka

[1ByxKoopAnHaTHOE ABUXKEHNE
X -Y pohon
X-Y- 3agBuxBaHe

YnpaBneHue HaTaXeHnem HUTH
Rizeni napéti niti
PerynvpaHe onbHa Ha KoHeua

OneKkTp. ynpaBneHne HaTsxXeHnem
HUTK

Elektr. Fizeni napéti niti
PerynupaHe onbHa Ha koHela
nocpefCcTBOM yNpaBneHneTo

Yknaguvk menkux getaneu
Stohovaé malych dilu
LWannep 3a manku getannu

Yknaguvk 6onblunx getanein
Stohovac velkych dild
LLlannep 3a ronemu getannm

Baxum navek
Svérka svazku dili
Linnka 3a navku

YnpaBneHue nporpaMMoii, NaHenb ynpaBneHus ¢
LBEeTHbIM rpacuyeckum ancnneem n Touch Screen

Programové fizeni, ovladaci panel s barevnym
grafickym displejem a dotykovou obrazovkou

YnpasneHue, naHen ¢ rpacduyeH gucnnen
YcTaHoBKa BbICOTbI NepeTona ¢ NOMOLb0 YCTAaHOBOYHOIO

Koneca, C NOMOLWbK KNnasuwn ¢ aBToMaTu4eCckum
orpaHnynTenem cKkopocTtun

Zdvih patek nastavitelny koleckem, vybavitelny tlacitkem, s
automatickym omezenim otacek

PerynupaHe xofa Ha KpayeTo NocpeacTBOM GyTOH 1
aBTOMaTUYHO OrpaHuyaBaHe Ha o6opoTuTe
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P40CD - HoBbIV NpuBOA ANs
LUBEMHOM TEXHUKMN

HoBoe pelueHne npuBopa Ans Makcu-
ManbHOro MOMEHTa BpalleHUs U Hawu-
BbiclLE 3PPEKTUBHOCTU UCMONb3O-
BaHMA 3Heprun. Pasbl YCKOpPEHUs u
TOPMOXEHMS VMMEKT B LUBEMHOM MNpo-
Lecce BbICOKY AMHaMuKy. [NpuBoabl —
3TO YCTPOWCTBA MPOYHOM KOHCTPYKLUUN C
LWUMPOKMM AMana3oHoM MOLWHOCTU. OHu
OTNMYalTCA MNaBHbIM XOO40M C HU3KUM
ypoBHeM Bubpauun, faxe Ha Makcu-
MarnbHOW CKOPOCTH.

C nomoubto P40CD BO3MOXHO NpocToe
nporpaMMupoBaHue, Harnpumep, ydact-
KOB LUBA W 3aKpPeMOYHbIX CTEXKOB. Mpu
OCTaHOBKe Mpouecca LWWTbs rapaHTu-
pyeTcs BbICOKasi TOYHOCTb MO3ULMOHM-
pOBaHUS MpU MaKCUManbHON CKOPOCTU
no3nyMoHnpoBaHus. MpuBoablI COOTBET-
CTBYIOT peEKOMEeHOauusiM 1 OUPEKTUBE
Mo OorpaHUYeHuno BpeaHbIxX BewecTs EB-
ponenckoro coobLiecTsa.

*  PFAFF....

P40CD - novy pohon
pro techniku Siti

Novy koncept pohonu skyta maximalni
kroutici moment a nejvySsi energetickou
ucinnost. Faze zrychleni a brzdéni v pro-
cesu Siti vykazuje vynikajici dynamiku.
Pohony jsou robustni jednotky pracujici
v Sirokém rozsahu napajeciho napéti.
Vynikaji klidnym chodem bez vibraci i pfi
maximalnich otackach.

S pohonem P40CD jsou mozna i jedno-
ducha programovani, napf. useky Siti a
stehy zapositi. Pfi zastaveni je zaruena
vysoka presnost zapolohovani i pfi maxi-
malni polohovaci rychlosti. Pohony odpo-
vidaji platnym CE a RoHs-smérnicim.

P40CD - MogepeH 1 MIKOHOMUYEH
LUEBEH MOTOp

HoBo nokoneHune MOTOPWU B KOMNAKTHO
n3nbrnHeHne. OUHaAMUYHO yCKOpeHune u
cTOn Ha LWeBHWS npouec. Motopute ca
HaZeXaHW C LUMPOKO none Ha ynotpeba.
Te ca 6e3lWwyMHU OpPKW NpY MaKCUMaInHu
obopoTn.

C P40CD e Bb3MOXHO NporpammpaHeTo
Ha MawwuvHaTa.KaTo Hanpumep: LWEBHU
oTceykn, bpon 6ogose 3a 3aTskka.llpu
CTOM Ha MOTOpa, CbLUS MO3ULMOHMPa
0e3npobnemMHHO Mpy MakcumarnHa CKo-
pocT. MoTopuTEe OTFrOBapsiT HA BCUYKM
naucksaHua CE n RoHs.




CopepxaHue / Obsah / CbabpxaHue

Jep>xaHue no knaccam MalumH
ah clenény podle tfid stroju
Tbp)XKaHMe Mo KIacoBe Ha MaLUMHUTE

Ctpanuua/Strana/ Ctpanuua PFAFF Crtpanuua/

1243 a1 4504
1244 42 4507 77
’ 1245 8 E
| 124 9 5487-6/41 61
1203 51 5622 60
1294 52 5625 58
1295 20 5626 59
1296 21 571 47
1571 48 574 49
1574 50 591 45

1591 46 -
B o 67

2083-8/44 40 8303i 73
2521 Premium 43 8310 68
2521-731 Premium 44 8312 69
2542 Plus 10 8317 75
2545 Basic 1 8320 70
2545 Classic 12 ! 8323 71
2545-17/01 15 [ 8330 74
2545 Plus 13 8362 66

2545 Plus 8390
( + YcTtpowncTtBo 0bpesku kpasi /

+ odf ja / +
odfez kraji / + obpsi3BaHe Ha kaHTa ) 918-49/01 64

2545/46 Plus
( ANMUHHO-pyKaBHas Bepcus /
dlouhé rameno / bnro pamo )

2546 Plus
2595 Plus
2596 Plus
E =
335-6/01
335-6/01 (-17/01)
3587
3590 Vario - 500 x 400
3590 Vario - 850 x 500
3590 Portal - 1200 x 1700
3721 Premium
3741 Plus
3745 Premium
3791 Premium
3811-3/55
3811-15/65
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